E ) Cislo smlouvy: 37327

EUroOil Cislo ZR: 159/14/0CN

SMLOUVA O DiLO
€. Objednatele 37327
&. Zhotovitele ...726 4 ...

,Projekt PARAMO*

A. Projekt PARAMO - upravy na koncovém zarizeni PARAMO Pardubice
B. Projekt PARAMO - upravy v CS 220, CEPRO, a.s., sklad Potéhy

Cl. 1. Smluvni strany

1.1 Objednatel: CEPRO, a.s.
se sidlem: Praha 7, Dé&lnicka &.p. 213, &.or. 12, PSC 170 04
zapsana: Obchodni rejstiik Méstského soudu v Praze, oddil B, vlozka 2341
bankovni spojeni: Komeréni banka a.s.
¢islo Gétu: 11 902931/0100
IC: 60193531
DIC: CZ60193531
zastoupena: Mgr. Jan Duspéva, piedseda predstavenstva

Ing. Ladislav Stanek, ¢len predstavenstva
Osoby opravnéné jednat za objednatele v ramci uzaviené smlouvy o dilo (kazda samostatng):

ve vécech: jiméno a pfijmeni: telefon: e-mail;

smiuvnich Ing. Ivo Jirovsky Ivo jirovsky@ceproas.cz
technickych Lubomir Schier 602 495 152 lubomir.schier@ceproas.cz

Josef Paul 602 651 850 josef.paul@ceproas.cz
zapisovat do deniku Lubomir Schier 602 495 152 lubomir.schier@ceproas.cz

Josef Paul 602 651 850 josef.paul@ceproas.cz
pfedani a prevzeti dila Lubomir Schier 602 495 152 lubomir.schier@ceproas.cz

Josef Paul 602 651 850 josef.paul@ceproas.cz
dodrZzovani bezpe&nostnich ivo.novak@ceproas.cz
opatfeni (véetné BOZP) Ivo Novak 602 309 068 -

(dale jen ,Objednatel")

a
1.2  Zhotovitel: Nesetfil a syn, stavebni a potrubaiska firma s.r.o.

se sidlem: Pardubice, Jana Palacha 288, PSC 530 02

zapsana: Obchodni rejstfik Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, vioZka

5805

bankovni spojent: Ceska spofitelna, a.s.

¢islo uétu: 1206113339/0800

IC: 60931418

DIC: CZ60931418

zastoupena: Ing. Milan Nesetfil, jednatel

Ing. Jana BydZovska, jednatel



Osoby opravnéné jednat za zhotovitele v rdmci uzaviené smlouvy o dilo:

ve vécech: jméno a pfijmeni: telefon: e-mail:
smiuvnich Ing. Milan Ne3effil 602 493 852 nesetril@volny.cz
Ing. Jana BydZovska 602 429 509 nesetril@volny.cz
technickych Antonin Balous 732 526129 nesetril@volny.cz
zapisovat do deniku Antonin Balous 732 526129 nesetril@volny.cz
Petr BydZovsky 602 381 423 nesetril@volny.cz
Libor Frantik 602 306 624 nesetril@volny.cz
pfedani a pfevzeti dila Ing. Milan NeSetfil 602 493 852 nesetril@volny.cz
Antonin Balous 732 526129 nesetril@volny.cz
dodrZovani  bezpeénostnich | Ing. Milan Ne3etfil 602 493 852 nesetril@volny.cz
opatfeni (véeiné BOZP)

(dale jen ,Zhotovitel")
(Objednatel a Zhotovitel spoletné téz ,Smluvni strany”)

nize uvedeného dne, mésice a roku uzaviely tuto smlouvu o dilo (dale jen ,Smlouva‘).

€l. 2. Zakladni idaje a pfedmét pInéni
2.1 Zhotovitel prohladuje, Ze ma veskera opravnéni a technické vybaveni potfebné k fadnemu spineni
této Smiouvy.

2.2 Predmétem této Smiouvy je realizace dila ,Projekt PARAMO", A. Projekt PARAMO - Upravy na
koncovém zafizeni PARAMO Pardubice a B. Projekt PARAMO - tpravy v CS 220, CEPRO, a.s.,
sklad Potéhy (dale jen ,Dilo").

2.2.1 Realizace Dila zahrnuje Upravy na stavajicim koncovém zafizeni byvalého ropovodu v arealu
zavodu Paramo Pardubice a zfizeni nové odbocky DN 200 v objektu &. 220 skladu Potéhy dle
Zavaznych podkladl, zejména dle projektové dokumentace vypracované Ing. Miroslavem
Keslerem, Levského 3201, 143 00 Praha 12, IC: 73866164, jez Zhotovitel od Objednatele
pfevzal jiZz pfed podpisem této Smlouvy (dale jen ,projektova dokumentace®).

2.2.2 Zhotovitel je povinen vramci Dila rovnéz provést pfed dokon&enim Dila veskeré zkousky
sjednané mezi stranami a vyplyvajici z pozadavk( platné legislativy, vypracovat a zajistit
véechny dokumenty nutné k uZivani Dila a pozadované Objednatelem a uvést Dilo do
provozu.

2.3 Zhotovitel je povinen provést Dilo v rozsahu a dle technického feSeni podle nize uvedene
dokumentace (dale jen ,Zavazné podklady”):

a) Zhotoviteli pfedané a jim pfevzaté zadavaci dokumentace ze dne 23. 7. 2014 k zakazce
¢.159/14/OCN, nazvané ,,Projekt PARAMO*, A. Projekt PARAMO - upravy na
koncovém zafizeni PARAMO Pardubice a B. Projekt PARAMO - Upravy v CS 220,
CEPRO, a.s., sklad Pot&hy, véetné jejich pfiloh (dale jen ,Zadédvaci dokumentace"),

b) nabidky Zhotovitele & 159/14/OCN ze dne 28. 8. 2014 podané do vybérového fizeni k
zakazce dle Zadavaci dokumentace (dale jen ,Nabidka"),

2.4 V pfipadé rozporu mezi jednotlivymi dokumenty Zavaznych podkladd ma pfednost Zadavaci
dokumentace.

2.5 Zhotovitel odpovid4 za kompletnost Nabidky a za skuteénost, ze Nabidka zajistuje provedeni Dila
podle Zadavaci dokumentace v celém jeho rozsahu a se v8emi jeho souastmi.

2.6 Projektovou dokumentaci Objednatel pfedal Zhotoviteli pfed podpisem této Smiouvy, Zhotovitel se
zavazuje vsouladu se Zavaznymi podklady vypracovat a pfedat Objednateli projektovou
dokumentaci skuteéného provedeni vterminu stanoveném v Harmonogramu pinéni. Pro
vypracovani projektové dokumentace pro provedeni Dila se uziji ustanoveni ¢l. 6 VOP.

2.7 Zhotovitel je povinen zajistit dokumentaci skuteéného provedeni Dila za sou€innosti zpracovatele
projektové dokumentace, Ing. Miroslava Keslera, Levského 3201, 143 00 Praha 12, IC: 73866164.
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2.8 Zhotovitel je povinen pfi provadéni Dila postupovat dle zplsobu provedeni uvedeného
v zavazném podrobném popisu technologickych postupll a praci schvaleny ze strany Objednatele,
ktery je souéasti této Smlouvy jako pfiloha €. 3.

2.9 Zhotovitel je povinen dodrzovat vnitini piedpisy Objednatele v aredlu skladu Objednatele a rovnéz
vedkeré vnitini pfedpisy, véechny podminky a pozadavky vztahujici se k vyhrazenému stavenisti
v arealu zavodu Paramo Pardubice viz pfiloha &. 4

2.10 Objednatel zaijisti pro realizaci Dila:

- povoleni ke vstupu na pozemky a/nebo do prostor dotéenych zhotovovanim Dila (j. na
staveni$t®) a poskytne soudinnost pfi realizaci Dila vterminech sjednanych
v Harmonogramu pinéni.

- Geodetické zaméfeni svar( a technologie geodetem CEPRO a.s.
2.11 Zhotovitel zajisti pro realizaci Dila:
- NTD kontrolu 100% svarl

2.12 Za dodrzovani a pIn&ni povinnosti v oblasti bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci pfi provadéni
Dila dle této Smlouvy je za Objednatele povéfen zaméstnanec Objednatele jmenovany
Objednatelem a uvedeny v protokolu o pfedani Staveni$té Zhotoviteli. Smluvni strany se dohodly,
#e bude plnit tlohu koordinace provadé&ni opatfeni k zaji§téni BOZP zaméstnancl Objednatele a
Zhotovitele a postupl k jejich spinéni.

Cl. 3. Misto a doba plInéni
3.1 Mistem plnéni je: staveni§té pfedané Objednatelem Zhotoviteli v:
- aredlu zavodu PARAMO Pardubice (pro Upravy na koncovém zafizeni)
- aredlu CEPRO, a.s., sklad Pot&hy (pro upravy v CS 220)

3.2 Misto plnéni se nachazi varealech provozu, a to zavodu PARAMO Pardubice a skladu
pohonnych hmot CEPRO, a.s., Potéhy. Dilo bude provadéno za provozu a vedkeré naklady
Zhotovitele vzniklé z diivodu této skutegnosti spojené s dodrzovanim vSech pfedpist a pravidel
uplatfiovanych v ramci provozu dotéenych aredlu (tj. napf. naklady Zhotovitele vzniklé z divodu
opatfeni k dodrzovani pfedpist platnych v misté pinéni a veSkerém dotteném okoli mista pinéni,
kde je dilo Zhotovitelem provadéno) jsou zahrnuty v Cené dila.

3.3 Terminy provedeni Dila:
Zahajeni Dila; zafi 2014
Dokonéeni Dila: listopad 2014
Predani Dila: listopad 2014

Zhotovitel je povinen realizovat Dilo v terminech uvedenych v Harmonogramu pinéni
odsouhlaseném Objednatelem (déle jen ,Harmonogram pinéni), jenZ tvoii pfilohu €. 2 této
Smlouvy.

3.4 Radné provedeni Dila vyzaduje odstavkuly provozu Objednatele (pro tpravy v CS 220, CEPRO,
a.s., sklad Potéhy). Smluvni strany se dohodly, Ze postup praci i pfipadnych sjednanych odstavek
provozu Objednatele se fidi dle Harmonogramu pinéni. Objednatel je povinen potvrdit pisemne
termin odstavky nebo uréit jiny termin odstavky, viZdy nejpozdéji 3 pracovni dny pied terminem
zahajeni planované odstavky.

3.5 Prejimka Stavenisté

3.5.1 Prejimka staveni§té probéhne po ¢astech jednorazové, tj. zvlast bude pfedano vyhrazené
staveni$té pro Upravy na koncovém zafizeni v aredlu zavodu PARAMO Pardubice a zviast
vyhrazené staveniété pro dpravy v CS 220, CEPRO, a.s., sklad Potéhy. Pro pozadavky a
podminky vztahujici se ke stavenisti a chovani na ném se uZiji pfiméfen& ustanoveni VOP
obdobné k obéma &astem stavenisté.
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3.5.2 Soutasti predani a pievzeti stavenisté je i pfedani dokumentl stanovenych obecné
zavaznymi pravnimi pfedpisy a nize uvedenych dokumentii Objednatelem Zhotoviteli, pokud
nebyly tyto dokumenty piedany jiz dfive, a to:

= vyznaceni bodl pro napojeni odbé&rnych mist vody, kanalizace, elektrické
energie, plynu &i pfipadné jinych médii,

= podminky vztahujici se k ochrané Zivotniho prostfedi (zejména v otazkach
zelené, manipulace s odpady, odvod zneéisténych vod apod.),

= doklady o vytyCeni stavajicich inzenyrskych sitf nachazejicich se v prostoru
Stavenisté, pfipadné i na pozemcich pfilehlych, které budou provadénim Dila
dotEeny, véetné podminek spravci nebo viastniki téchto siti,

3.5.3 Zhotovitel je povinen pfedat vyklizené stavenisté bez vad nejpozdéji v terminu pro pfedani a
prevzeti Dila.

Cl. 4. Cena dila

4.1 Celkova Cena dila v piném rozsahu dle této Smlouvy je stanovena jako smluvni cena bez DPH na
zakladé Zhotovitelem zpracované cenové nabidky Zhotovitele - vykazu vymér ze dne 28. 8. 2014,
jeZ tvofi pfilohu &. 1 této Smlouvy, ve vysi:

928 262,- K¢
(slovy: devétsetdvacetosmtisicdvéstésedesatdvakorun ceskych)
(dale a vySe jen ,Cena dila").
4.2 K Cené dila bude pfi fakturaci pfipoétena DPH v zakonné vysi.

Cl. 5. Platebni podminky
5.1 Cena dila bude Objednatelem:

uhrazena jednorazové po fadném a Uplném dokonéeni celého Dila, na zékladé faktury —
dariového dokladu (dale jen ,faktura“) vystavené po predani a pfevzeti Dila, o kterém bude
sepsan Protokol o pfedani a pievzeti.

5.3 Smluvni strany si zadrzné sjednavaji ve vy$i 10 % dle nize uvedeného.

Uhrada kazdé faktury bude provedena pouze do vySe 90 % fakturované &astky s tim, Ze
zbyvajicich 10 % je zadrzné. VySe zadrizného bude vy&islena v méné Ceny dila, tj. v korunach
¢eskych, neni-li sjednano jinak, vZdy na kazdé faktufe, ke které se zadrsné vztahuje.

Smluvni strany se dohodly, 2e v daném piipadé se &. 7.8.2 VOP pro Uhradu zadrzného
neuplatni a cela ¢astka zadrzného bude Zhotoviteli uhrazena zpét po dokonéeni a fadném
provedeni Dila, pfip. aZ po odstran&ni vad a nedodé&lki, tj. cela &astka zadriného bude
v souladu s postupem sjednanym ve VOP Zhotoviteli uvolnéna, resp. Objednatelem uhrazena
na zakladé pisemné vyzvy Zhotovitele k Ghradé zadrzného po fadném dokonéeni a pfedani
Dila Objednateli podpisem Protokolu o pfedani a pfevzeti nebo v pfipadé vad a nedodélki az
po podpisu Protokolu o odstranéni vad a nedod&Ik(.

5.4 Adresy pro doruéeni faktur:
5 v listinné podob&: CEPRO, a.s., FU, Odbor tétarny, Hnévice 62, 411 08 Stati:

© v elektronické podobé: z elektronické adresy Zhotovitele: ............
na e-mailovou adresu Objednatele: cepro DF @ceproas.cz.

5.5 Kazda faktura dle této Smilouvy je splatna do 45 dnil od jejino doruceni Objednateli. Faktura musi
byt jednoznaéné identifikovatelnd (uvedenim &isla Smiouvy, nazvu stavby, &isla investiéni akce,
eventualné daldi Udaje vyZadané Objednatelem). Na faktuie musi byt uvedeno &islo objednavky
4700001030.
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6 Predania pfevzeti Dila

6.3 Pfedani a pievzeti Dila se uskute&ni po fadném dokongeni celého Dila tj. po provedeni Upravy na
koncovém zafizeni PARAMO Pardubice a pro upravy v CS 220, CEPRO, a.s., sklad Potéhy,
pfitemz pro kazdou &ast dle mista pinéni bude sepsan a podepsan diléi protokol o pfedani a
pfevzeti, pro Ggely této Smlouvy v souladu s VOP v8ak plati, Ze Dilo je fadné zhotoveno dnem
podepsani protokolu z pfejimaciho fizeni vztahujici se ke véem Castem Dila, ve kterém je
uvedeno prohlaseni Objednatele, Ze Dilo jako celek pfejima.

6.3.1 V pfipadé vad a nedodélkti musi byt vady a nedodélky vyslovné uvedeny v Protokolu o piedani
a prevzeti v&etné stanoveni Ihity k odstranéni, Dilo se povaZuje v takovém pfipadé za radné
provedené aZ po odstranéni vSech vad a nedodélkii stvrzené podpisem Protokolu o
odstranéni vad a nedodélkl Zastupci obou Smluvnich stran.

6.4 Pro ucely pfejimky a pied pfejimkou je Zhotovitel povinen v&as pfipravit a predlozit v ceském
jazyce kromé veskerych dokladd sjednanych jinde ve Smlouvé a plynoucich z cbecné zavaznych
pravnich a technickych pfedpist i nasledujici doklady:

o fotodokumentace o pribéhu realizace Dila

e technickou specifikaci, atesty, prohlaseni o shodé, certifikaty a osvédéeni o jakosti materiall a
vyrobk( pouzitych pro realizaci Dila, zarugni listy

« stavebni denik
. doklady o ekologické likvidaci veskerych odpadi vzniklych provadénim Dila
. protokoly o provedenych té&stnostnich a tlakovych zkougkéach potrubi

. doklady o provedenych zkouskach dle vyhlasky & 246/2001 Sb., o stanoveni podminek
pozarni bezpe&nosti a vykonu statniho poZarniho dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci), v
platném znéni

e dokumentace skuteiného provedeni dila (pasport) 2 x paré v ti§téné podobé a 1 x
v elektronické podobé ve zdrojovych formatech

6.5 Neni-li vjinych ustanovenich Smlouvy uvedeno jinak, Zhotovitel pfeda Objednateli dokumenty
v tomto poctu vyhotoveni:

= 2xv listinné podobé;
= 1x v elektronické podobé ve forméatu docx / xlsx / pdf.

¢l. 7. Zaruka a zaruéni doba
7.1 Zaruéni doba se sjednava v délce trvani 60 mésicu.

7.2 Zhotovitel je povinen reklamované vady odstranit nejpozdéji do 14 dnl od oznameni vady Dila
Objednatelem Zhotoviteli.

7.3 Zhotovitel pfijima pisemné reklamace vad na postovni adrese: Nesetiil a syn, stavebni a
potrubafska firma, s.ro., Jana Palacha 288, 530 02 Pardubice nebo na emailove adrese:
nesetril@volny.cz, na které pfijima nahlaseni vad v pracovni dny v pracovni dobé od 7:00 do 15:00
hodin.

¢l. 8. Pojisténi Zhotovitele a bankovni zaruky
8.1 Zhotovitel prohlasuje, Ze ma ke dni podpisu Smlouvy platné uzavieno pfislusné pojisteni

= pro ptipad odpovédnosti za Skodu zplsobenou tfeti osobé vzniklou v souvislosti s
vykonem jeho podnikatelské ginnosti s pojistnym pinénim ve vysi min. 1 000 000,- K&.

8.2 Zhotovitel predloZi Objednateli original pojistné smiouvy pfed podpisem Smlouvy s tim, Ze
Objednatel je opravnén si udélat kopii pfedloZzeného originalu pojistné smiouvy.
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8.3 Nezajisti-li Zhotovitel nepfetrzité trvani pojisténi v dohodnutém rozsahu po dohodnutou dobu, ;.
po dobu trvani této Smlouvy, je Objednatel opravnén uzavfit a udrZzovat takové pojisténi sam.
Naklady vzniklé v souvislosti s takovym pojist&nim je Objednatel opravnén zapocist na Cenu dila
sjednanou ve Smiouveé.

8.4 Smiuvni strany sjednavaji, ze ¢l. 9.2 VOP se v tomto pfipadé neuplatni, a zaroven prohlasuji, Ze
pro jejich vztah zalozeny touto Smiouvou se neuziji ustanoveni ¢l. 10 VOP tykajici se bankovni
zaruky.

Cl. 9. Smluvni pokuty a Grok z prodleni

9.1 Smluvni strana je opravnéna v pfipadé prodleni druhé Smluvni strany s Uhradou penézitého
plnéni poZadovat Uhradu Uroku z prodleni v zakonné vysi podle ob&anskopravnich piedpisi.

9.2 Bude-li Zhotovitel v prodleni se spinénim terminu pfedani Dila z dlvodu na své strang, je
Objednatel opravnén pozadovat po Zhotoviteli Ghradu smluvni pokuty ve vy$i 0,5 % z Ceny dila za
kazdy i zapo&aty den prodleni.

9.3 Nedostavi-li se Zhotovitel k pfevzeti stavenisté ve stanoveném terminu, je Objednatel opravnén
po Zhotoviteli poZadovat thradu smluvni pokuty ve vysi 5 000,- K&.

9.4 Pokud Zhotovitel neodstrani nedodélky &i vady zji§t&né pii piejimacim fizeni v dohodnutém
terminu, je Objednatel opravnén poZadovat po Zhotoviteli Uhradu smluvni pokuty 1 000,- K& za
kazdy nedodélek &i vadu a za kazdy den prodleni.

9.5 Pokud Zhotovitel nevyklidi stavenisté ve sjednaném terminu, je Objednatel opravnén poZadovat
po Zhotoviteli Ghradu smluvni pokuty ve vysi 1 000,- K& za kazdy i zapoéaty den prodieni.

9.6 Smluvni pokuta za neodstranéni reklamovanych vad v zaruéni dobé

9.6.1 Pii prodleni se spinénim dohodnutého terminu odstranéni reklamované vady Dila nebo
dohodnutého terminu nastupu na odstranéni reklamované vady Dila, je Objednatel opravnén
po Zhotoviteli pozadovat thradu smiluvni pokuty ve vysi 500,- K& za kazdou vadu a den
prodleni.

9.6.2 Pokud Zhotovitel nebude pisemné reagovat na pisemnou reklamaci vady v dohodnutych
Ihdtach, nebo si v téchto lhitach pisemné nedohodne s Objednatelem vzhledem k rozsahu a
sloZitosti reklamované vady Ihitu del$i, je Objednatel opravnén po Zhotoviteli poZadovat
Uhradu dalsi smluvni pokuty ve vysi 500,- K¢ za kaZdou opravnénou reklamaci.

9.6.3 Pokud Zhotovitel porusi své povinnosti, jak je uvedeno v pfedchozich dvou odstavcich a v
reklamaci je vada Objednatelem opravnéné oznacena za vadu branici fadnému uzivani Dila,
nebo Ze v dusledku vady hrozi Havarie, sjednavaji obé Smiuvni strany smluvni pokuty v
dvojnasobné vysi smluvnich pokut uvedenych v pfedchozich dvou odstavcich.

9.7 V pfipadé poru$eni pravnich a ostatnich obecné zavaznych pfedpist k zajisténi BOZP, PO,
nakladdani s odpady a wvnitfnich predpist Objednatele a/nebo v pfipadé porudeni podminek a
internich pfedpist platnych varedlu zadvodu Paramo Pardubice, je Objednatel opravnén
poZadovat po Zhotoviteli uhradu smluvni pokuty ve vysi 5 000,- K& za kazdy jednotlivy pfipad
poruseni. PoruSeni bude =zaznamenano ve stavebnim deniku opravnénym Zastupcem
Objednatele.

9.8 Smluvni pokutu vyuétuje opravnéna Smiuvni strana povinné Smiluvni strané pisemnou formou.

9.9 Ve vyucétovani musi byt uvedeno ustanoveni Smlouvy, které k vyUctovani smiuvni pokuty
opravhuje a zplsob vypoctu celkove vyse smluvni pokuty.

9.10 Povinna Smluvni strana je povinna uhradit vyaétované smluvni pokuty nejpozdaji do 30 dnti ode
dne obdrzeni pfisluéného vyuétovani.

9.11 Zaplacenim jakékoli smluvni pokuty neni dotéeno pravo Objednatele pozadovat na Zhotoviteli
nahradu 8kody, a to v piném rozsahu.
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¢l. 10. Zavéreéna ujednani
9.12 Smluvni strany se dohodly, Ze pfipadna neplatnost nékterého z ustanoveni této Smlouvy
nezpUsobuje neplatnost celé Smiouvy a Smiuvni strany se zavazuji nahradit takova ustanoveni
bez zbyte&ného odkladu novymi ustanovenimi zajitujicimi dosazeni puvodniho agelu zaniklého ¢&i
neplatného ustanoveni této Smiouvy.

913 Tato Smlouva a veskeré pravni vztahy z ni vzniklé se Fidi pfisludnymi ustanovenimi zakona &
89/2012 Sb., ob&anského zakoniku, a ostatnimi zavaznymi pravnimi pfedpisy ¢eského pravniho
fadu. Smiuvni strany si vyslovné sjednavaji, Ze ustanoveni § 1765, § 1766, § 2609 z C. 89/2012
Sb., ob&anského zakoniku, se na vztah zaloZeny touto Smlouvou nepouZiji. Smluvni strany se
dale s ohledem na povahu Smiouvy dohodly, Ze Zhotovitel pfebira na sebe nebezpeti zmeény
okolnosti ve smyslu ustanoveni § 2620 odst. 2 z. &. 89/2012 Sb., ob&anského zakoniku, a dale ze
bez pfedchoziho pisemného souhlasu Objednatele Zhotovitel nepfevede své prava a povinnosti
ze Smlouvy ani jeji &asti treti osobé podle ustanoveni §§ 1895-1900 z. ¢. 89/2012 Sb,,
ob&anského zakoniku. Tato Smiouva neni pfevoditelna rubopisem.

9.14 Veskeré zmény a dopinéni této Smlouvy mohou byt provedeny, pouze pokud to pravni pfedpisy
umoznuji, a to pouze vzestupné Cislovanymi pisemnymi dodatky, podepsanymi opravnénymi
zastupci obou Smluvnich stran na téze listing. Za pisemnou formu se povazuje pouze forma
listinna.

9.15 Jakékoliv jednani pfedvidané v této Smlouvé, musi byt uginéno, neni-li ve Smlouvé stanoveno
jinak, pisemné v listinné podob& musi byt podepsano opravn&nymi osobami s vylou¢enim
ustanoveni § 566 z. &. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik.

9.16 Nedilnou soucasti této Smlouvy jsou pfilohy:

- pfiloha &. 1: Cenové nabidka Zhotovitele — vykaz vymér ze dne 28. 8. 2014

- pfiloha €. 2. Harmonogram pinéni

- priloha &. 3: Technologicky postup praci

- ptiloha &. 4: PoZzadavky pro seznameni se s predpisy stanovenymi pro areal zavodu
PARAMO

9.17 Tato Smlouva byla Smiuvnimi stranami podepsana ve Etyfech vyhotovenich, z nichZ kazda ze
Smiuvnich stran obdrzela po dvou vyhotovenich. Nedilnou souéasti kazdého vyhotoveni jsou
véechny pfilony uvedeneé v této Smlouvé. Smiuvni strany shodné prohlasuji, Ze si Smlouvu pred
jejim podepsanim pfecetly a s jejim obsahem souhlasi, Ze byla sepsana podle jejich prave,
svobodné a vazné vile. Na dikaz pfipojuji obé Smluvni strany podpisy svych opréavnénych
zastupcu.

9.18 Tato Smilouva nabyva platnosti dnem jejiho podpisu obéma Smiuvnimi stranami a Géinnosti
dnem jejiho podpisu ob&ma Smluvnimi stranami.

9.19 Zhotovitel se zavazuje chovat se tak, aby nevzniklo jakékoliv divodné podezieni na spachani &i
pachani trestného &inu, ktery by mohl byt Zhotoviteli pficten podle zékona &. 418/2011 Sb.,
o trestni odpovédnosti pravnickych osob a Fizeni proti nim, v platném znéni, jakoz i zahajeni
trestniho stihani proti Zhotoviteli podle zakona &. 141/1961 Sb., o trestnim fizeni soudnim,
v platném znéni. Zhotovitel prohlasuje, Ze se seznamil se zakladnimi etickymi zasadami
spoleénosti (Objednatele), a zavazuje se dodrZovat je na viastni naklady a odpovédnost pfi pinéni
povinnosti, diuhi plynoucich z této Smilouvy. Zakladni etické zasady spolegnosti jsou uvefejnény
na adrese https://www.ceproas.cz/eticky-kodex.

9.20 Zhotovitel se touto Smlouvou zavazuje a prohladuje, ze napliiuje a bude po celou dobu trvani
této Smilouvy dodrzovat a splfiovat kritéria a standardy chovani v obchodnim styku specifikované
a Objednatelem uvefejnéné na adrese https://www.ceproas.cz/vyberova-rizeni.

9.21 Smluvni strany si dale sjednaly, Ze obsah Smlouvy je dale urcen ustanovenimi Véeobecnych
obchodnich podminek (,VOP“), které tvofi nedilnou souZast této Smiouvy. V pfipadé rozdilu
mezi ustanovenim ve VOP a ustanovenimi v této Smiouve, maji prednost ustanoveni v této
Smlouvé. Je-li ve Smlouvé néktery vyraz uveden s pogateénim velkym pismenem a neni-li jeho
vyznam definovan ve Smiouve, ma vyznam uvedeny ve VOP a/nebo v dokumentech, na které
Smlouva odkazuje. Smiuvni strany prohlasuji, ze se s VOP seznamily a prohlasuji, Ze VOP se
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neodchyluji od obvyklych podminek ujednavanych v obdobnych pfipadech pfi zohlednéni véech
relevantnich hledisek tykajicich se Smlouvy a sjednaného pfedmétu pinéni.

9.22 VOP jsou uveiejnéna na adrese https://www.ceproas.cz/public/data/pdf/vyberova rizeni/VOP-V-
2013-12-06.pdf.

9.22.1Smluvni strany se dohodly, Ze ustanoveni ¢l. 9.2, &l. 10, &l. 13.2 a &l. 14.2 VOP se na smluvni
vztah zaloZeny touto Smlouvou neuplatni.

Za Objednatele Za Zhotovitele

CEPRO, as. Nesetfil a syn, stavebni a potrubarska
firma, s.r.o.

V Praze dne ..0.2. 708 20% V Pardubicich dne. £ 7- 207%

v ¥

Ing. Milan Nesetfil
jednatel

Ing. Ladislay Stanék
¢len predstavenstva

Za objednatele zpracoval/parafa



Priloha ¢. 1

Cenova nabidka Zhotovitele — vykaz
vymeér ze dne 28. 8. 2014



REKAPITULACE
(cena bez DPH)

cena
A. Koncové zafizeni - PARAMO Pardubice 638 899,00 K¢
B. (S220-CEPRO, a.s., sklad Potéhy 289 363,00 K&
CENA ZA DILO CELKEM 928 262,00 K&
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Priloha C. 2

Harmonogram pinéni



HARMONOGRAM PLNEN{ - PARAMO

1. den
- pfijezd na stavenisté
- dovoz materialu
- zahédjeni demontaie
2. den
- dokongeni demontaie
- svafeni mezikusQ
- svafeni potrubi
3. den
- svareni potrubi
- osazovani armatur a potrubi
- natéry
4. den
- svafeni potrubi
- osazovani armatur
-RTG
- natéry
5.den
- natéry

- Gklid stavenisté

Ing. Milan Nesetfil
jednatel spole¢nosti
NESETTIL 2 SYN

Stavebni a pulrubarska jirma

s.J.0
J Palacha 288, 530 02 PARDUBICE

(@SN



HARMONOGRAM PLNEN{ — POTEHY

1. den
- pfijezd na stavenidté
- dovoz materialu
- zahéjeni demontaze
2. den
- dokonéeni demontéie
- svafeni mezikusd
- svéfeni potrubi
3. den
- svafeni potrubi
- osazovani armatur a potrubi
-RTG
- natéry
4. den
- natéry

- (iklid staveniité

Ing. Milan Ne3etfil

jednatel spole¢nosti
CESETRIL A SYN

© b a potrubdrska firma

1, 530 02 PARDUBICE




Piiloha ¢. 3

Technologicky postup praci



NeSetFil a syn, stavebni a potrubédfska firma s.r.o.
Jana Palacha 288
530 02 Pardubice

Podet stran: 3
Vydani ¢.: ]
Revize ¢.: 0

TECHNOLOGICKY POSTUP

»PROJEKT PARAMO*

A — ,Projekt PARAMO - iipravy na koncovém zatizenf v PARAMO Pardubice®
B - ,,Projekt PARAMO - tipravy v CS 220, CEPRO, a.s., sklad Potéhy*

Nesettil a syn, stavebni a potrub. firma s.r.0.
Pardubice

'Vypracoval Schvalil
Jméno: Antonin Balous” Ing. Milan Negettil

Podpis {/ /k/\/ Portsnieest
Datum: -5 ﬁ/ﬂ;}?ﬁ -5 08 70

Platnost od: .7y -ﬁgw’lmfe

CEPRO as.

Kontroloval Schvalil

Jméno:

Podpis:

Datum:




OBSAH:

L Pfedéni a prevzeti stavenits
I1. Pribéh prac{

III.  Stavebn{ denik

IV.  Piloha
- technologicka instrukce ,,Svafovan{ trub a popis zkousek*
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I. Piredani a pievzeti staveniSté

Pfedani stavenisté provede zadavatel zhotoviteli pisemné.

11. Prubéh praci

Veskeré préce jsou provadény pouze se souhlasem zadavatele a za poZarni asistence.
Déleni a brouseni potrubi se provadi thlovymi bruskami a ruénim nafadim. Zdrojem el.
energie jsou EC 7000 typ HONDA.

Svéfeni potrubi se provadi el. obloukem bazickymi elektrodami podle technologické
instrukce, ktera je nedilnou souéasti tohoto technologického postupu.

Svaretské prace jsou zakon&eny kontrolami RTG.

Zvedani bfemen (KU, trubky) bude providéno autojefdbem pfipadné lanovym
zveddkem.

Nétéry se provadgji na mechanicky o€iSt€ném potrubi rucné v souladu s PD.

I1I. Stavebni denik

Veskery pribeh praci je zaznamenévén do stavebniho deniku, ktery bude pfedan
zadavateli.

IV. Pifloha
- technologicka instrukce ,,Svafovéni trub a popis zkou§ek™



NeSetFil a syn, stavebni a potrubafska firma s.r.o.
Jana Palacha 288
530 02 Pardubice

Podet stran: 17

Vydani &.: 1
Revize ¢.: 0

TECHNOLOGICKA INSTRUKCE

Svafovani trub a popis zkousek

Nesetiil a syn, stavebni a potrub. firma s.r.o.

Pardubice

Vypracoval Schvalil
Jméno: Antonin Balous Ing. Milan NeSetfil
Podpis 2 e

e L’/ //(W—J( {nz%
Datum: o5 G 0 -5 -08- 200
Platnost od: -5 (8- 20%
CEPRO ass.
Kontroloval Schvalil

Jméno:
Podpis:
Datum:




OBSAH:
L Uvod
11, Ptiprava pfed svafovanim

III.  Svafe&ske prace
IV.  Opravy svarovych spoji
V. Kvalifikace svéafett
VI.  Znaleni svarti
VII.  Bezpeénost price a ochrana pracovisté
VIIL. Ptiloha
- inspekéni certifikdt — WPAR

- postup svafovani WPS
- osvédeni — vizuelni zkouska svarovych spojli
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L. Uvod:

I
Tato technologick4 instrukce plati pro svafovéni na produktovodech CEPRO a.s.

2,
Jako zékladni material budou pouzity trubky dle pozadavku firmy CEPRO a.s.

3
Nedilnou souéésti této technologické instrukce je technologicky postup WPS.

4

Neni-li uréeno jinak, fidi se montdZ a svare¢ské price ,Metodickym pokynem pro
kontrolu a svafovani na produktovodech CEPRO, a.s. & 01/2006/401¢.

II. P¥iprava pred svarovanim:

L
Vyména komory useku produktovodu dle PD ve spoluprdci s provozovatelem
produktovodu. Svéfeéské prace budou realizovany v linii a ve vykopu.

2
Stavajici potrubi produktovodu bude pfed demontd#{ vy&isténo.

3
Specifikace vyméiovaného useku produktovodu se provede dle PD. Oddéleni useku
produktovodu se provede v piipad€ prvniho vyfezu bezjiskrové, po zméfeni atmosféry
dale mozno délit odbrousenim.

4.
Konce obnaZzenych usekii produktovodu se upravi broudenim na tvar tkosu dle
specifikace WPS.

3.
Nové &asti potrubi budou svafovany v linii a ve vykopu. Potrub{ bude podloZeno bud’ na
mont. podpéry nebo na pytle s piskem.

6.
Tésné pted montéZi se provede vizudlni kontrola &istoty nové vsazovanych &asti trubek.
Event. zji§téné necistoty (tj. napf. hlina, pisek, kameni) se odstrani.

4
O¢isti se ndvarové hrany na koncich trub z vn&j§{ a vnitini strany v $ifce 10 mm od
netistot (rez, barva, mastnota apod.) pomoci ocel. nebo smirkovych rot. kotoudi.

8.
Pti poklesu okolnf teploty pod + 5° C nutno névarové hrany pfed svafovanim predehrat

=X



na 70-80° C (kontrola teploty termok¥idou nebo dotykovym teplomérem). Vihké navarové
hrany je nutno vdy pfed svafovanim osusit PB hotfakem. Izolaci trubek je nutno chrénit
proti opéleni.

9

Svary potrubi budou oznadeny nesmyvatelnou barvou,

0.
Pro sesazeni koncd trubek bude pouZit vn&j¥{ nebo vnitini stredici ptipravek. Presazen{
navarovych hran v kotenové oblasti svaru smi byt max. 15 % tl. stény.

11,

Za desté, vétru, snéeni apod. je nutno zajistit ochranu svareéskych pracovist ochrannymi
pfistfesky. P extrémng nepfiznivych povétrnostnich podminkach je viak nutno svaredské
prace pferusit. Rozpracované, ale i hotové potrubni tseky je tfeba na obou koncich chranit
ochrannymi zéslepkami proti vniknuti vody a neistot.

II1. Svatedské price

1.

Pii pouZiti vné&jiiho stiedictho pfipravku je nutno slicované konce trub nejprve nastehovat.
Pocet stehli — 3 ks, délka stehu min. 50 mm. V pribéhu stehovéani a svafovani kotenove
vrstvy plati zdkaz jakékoliv manipulace s pfivafovanou trubkou. Zatdtky a konce
vychladlych housenek je nutno nabrousit brusnym kotoudem o tl. 2,5 - 3,0 mm do
plynulého ptechodu.

2.

Kofenova vrstva musi byt provedena s rovnomémym napojenim housenek bez kréterti a
vrubl. Po zavafeni kofenové vIstvy je moZno uvolnit stfedici pfipravek a manipulovat
s pfivafovanou trubkou (tj. spusténi na montin podpéru, coz miiZe byt naptiklad
nahrnutd kupka zeminy, ocel. mont. podpéra, dtevény podval). V mists styku podpéry
s trubkou musi byt trubka chrdnéna proti poskozeni. Vzdalenost spusténé trubky od terénu
nesmi byt men3i nez 400 mm.

3
Hotova kofenové vrstva se vybrousi tak, aby byla odstranéna struska a docili se
rovnomerny tvar povrchu (brusny kotoué tl. 3,0 mm),

4.

Nasleduje zavafeni vypliiové vrstvy svaru. Veskeré vizudlng zjist&né vady v jednotlivych
vistvach se vybrousi. Cidténi vypliiovych a krycich vrstev od strusky a rozstiiku se
provede rotaénim ocelovym kartidem.

2.
Casové prodleva mezi provedenim jednotlivych vrstev svaru musi byt minimélni (max. 10
min.), aby byla dodr¥ovana min. mezivrstvova teplota 80° C.



6.

Svateni viech vrstev svaril provede jeden dvojice svafec. Doporutené proudové hodnoty
jsou stanoveny ve WPS, Zapalovani oblouku je moZné provadét pouze v ikosu, nikoliv
vedle svaru.

2
Hotovy svar nesmi mit pfevySeni v&t3f neZ 1,0 mm + 0,1 3itky svaru. Pfechod do zakl.
materidlu musi byt plynuly bez vrubi a souvislych postranich zapall v pfechodové zoné
svaru. Mistni vyskyt zapalii musi byt mensi nez 0,05 tloudt’ky materidlu.

8

Na trase maji svafe¢i vysusené elektrody uloZené bud’ v originalnich plechovych krabicich
nebo termopouzdrech. Elektrody v el. pickdch je moZno opakovang pfesudit pouze 2x.
Vypalené zbytky elektrod musi byt ukladany ve sb&rmych nddobéach (kbeliky).

9.

Rozpracované svary je nutno dokonéit vjednom tepelném reZimu v celém priifezu.
Vyjimeéné je moZno svafovani pferusit po zavafeni kofenové vrstvy (tj. napf. pfestdvka
na ob&d). Proti nepfizni polasi (tj. dést, vitr, snih) je nutno svaf. pracovist€ chrénit
ochrannymi pfistfesky.

IV. Opravy svarovych spoji

1
V prvé fazi se opravi vady zjiiténé mezioperalni vizualni kontrolou (viz €. IV. 1.2.),

2

Ve druhé fazi se po kontrole prozafenim a MT opravi veskeré nepfipustné vady vnitini
véetné vad povrchovych, které nebyly zjistény vizuélni kontrolou. Odstranéni vnitfnich
vad se provede bruskou, vlastni oprava svafovanim se provede ve smyslu zdsad v odst. II.
a III. Pfi opakujici se vad€ u dvakrat opraveného svaru na stejném mist€ je nutné provést
vyfez svaru. Vady typu trhlin pfechézejici do zdkladniho materialu jsou rovnéZ diivodem
k vyfezu svaru. Vyfez svaru se provede i v piipad€, Ze pfesazeni ndvarovych hran
piesahne 15 % tl. stény.

V. Kvalifikace svifecu

1

Svifedské price na potrubi mohou provadét pouze svéredi s opravnénim dle CSN EN
287-1. SvéFeti musi mit navic opradvnéni pro svafovani ve vykopu dle &l 10.2. CSN EN
12732.

V1. Znadeni svari

39\



4,

Pro ugely evidence se montaZni svary oznaéi nesmyvatelnou barvou v horni &4sti potrubi
ve vzdalenosti nejvice 1 m od svaru takto:
propojovy svar: &fslo propoje/potadové &islo svaru

VII. Bezpednost price a ochrana pracovi§té

1,

Pii svafovéni, fezéni kyslikem je nutno dodrzovat: CSN 050601, CSN 050610, CSN
050630 a to zejména v pasazich tykajicich se opatfeni pro prace se zvySenym nebezpedim
vzniku poZiru nebo vybuchu na potrubi, které obsahovalo hotlavé nebo podporujici latky
(benzin, nafta apod.).

2.
Pro pracovni ginnost se zdvihadly je nutné respektovat ustanoveni (SN EN 12480-1
,,Jefaby — Bezpe&né pouZivani — &ast 1.

3
Vramei protipozirniho zabezpedeni musi byt viechna pracovist€¢ vybavena ruénimi
sn€hovymi hasicimi pfistroji o hmotnosti 6 kg.

4.
Na v3ech pracovistich je nutno v&novat max. pozomost sbéru a nasledné ekologické

likvidaci veskerych odpadi a nepotfebného materilu (napf. PVC obaly, plechové nadoby,
zbytky kabeld, odfezky trub atd.).



SYARATEST %r.0., Inspekéni orgdn, Exnarova 538, 500 11 Hradee Kralove
el /fax 4935 26 59 57, c-mail: svaratestd@tiscalicz
Inspekeni organ ¢. 4017 akreditovany die (SN EN 45004 Ceskym institutem pro akredilaci 0.p.s.

1 4017 wdava s/l

INSPEKCNI CERTIFIKAT & C/$026 - 01/03
WPAR - Schvileni postupu svafovini dle CSN EN 288-3
pro organizaci

Nazev: Nedetril a syn, Stavebni a potrubéiski firms s.r.o. Predmet inspekee-d, WPS: pWPS N 2003/01
Adresa:) Palacha 288, 530 02 Pardubice Datum svafovini: 25.7.2003
f@o 600 31 418 [DIC: 248 - 60931 418 Identifikace postupu: ¢ (1 [& WPAR: 5026 - 01/03
rozsabh zkoudky: i Rozsah platnosti;
Matoda svatovani dle CSN EN IS0 4063: 111 111
Poloha svaroviint dle CSN EN IS0 6947; - H - L043 PA.PB, PC, PD, PE, PF. H-L.043
Typ spoje dic CON LN 2871 T BW ) BW
7 8klodn! maerial: - 15331 T Joceli skupmy | dle CSN EN 288-3.

tab.3 se stepiou nebo nizéi zarudovanou
mezi kluzu, pokud pfidavné materidly
pro svafovini pouZité pii zkoudce,
mohou by1 rovnéz pouZity pro tyto jiné

. oveli sk.1

Podminky tepel.zprac. stupefi tvrdosti: - -
Tloustka zakl.materidlu (mm): . 8.0 3-16
Vngjsi primér {mm): 273 136,5 a vice o
| Velikost koutového svaru (min); - 6az 12 .
Drab pFidavneho materidlu: EN 499 - E 422 B 42 HI0 steiny typ ve sk} CSN EN 288-3/A1
| Ochranuy piyn / tavidio CSN EN 439: T o =
Druh proudu: DCy DC+
Ptedehfey: -- -
Tepel.zprac.po svaiov.a nebo starnuti: - doplnéni nebo vypudténi neni piipustné
Jiné idaje: bez drivkovani. bez ochrany kofenc, |jedmostranny nebo oboustranny. s nebo

jednostranny bez ochrany kofene, snebo bez

vydratkovani na plechu;T-tupy svar na
plechu zavafeny z jedné nebo obou
stran, koutovy svar na plechu nebo
trubce, tupy svar na trubee s nebo bez
; ochrany kofene

INSPEKCNi NALEZ
Na zikladé provedené inspekce polvrzujeme shodu postupu svafovdni - protokel WPAR &.5026-01/03 —
s pozadavky  inspekéniho  poswpu & 01 a s pozadavky pouZitych  specifikaci  inspekee (normy

CSN EN 288 - 3/A1),
A
7%
i,

‘ .
I SVARATEST s.r.o.-Inspekéni organ
i ing.Jii Vicek-vedouci

V Hradei Krilové dne: 6.8.2003

f\c’

Nedilnou sonddsti inspekéniho cel P@ak{m zprava &, 12/8026-01/03.

Schvileni dle NV 3 }Ee ” W i
eni dle o ;3]”2 19]”‘?\’ ﬁaﬁ%? mo reprodukovat pouze jako celek.

Q P":jni“E”mE

ANB CWS ANB
AO dle § éc NV 182/1993 Sb.

Lf_o \
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SVARATEST s.r.0., Inspekéni organ, Exnarova 538, 500 11 Hradec Kralové
el /fax: 495 26 39 57, c-mail: svaratestditiscali.cz
Inspekeni orgin ¢ 4017 akreditovany dle CSN EN 45004 C‘csk\ ‘m institutem pro akreditaci 0.p.s

1 4017 wdivi sir /1

INSPEKCNI CERTIFIKAT & C/S026 - 02/03
* WPAR - Schvaleni postupu svatovani dle CSN EN 288-3
pro organizaci

Nazev: Neletfil a syn, Stavebni a potrubéfsks firma s.r.o. | Predmét inspekce-2. WPS: pWPS -N 2003002
Adresa: J. Palacha 283, 530 02 Pardubice Datum svafovani; 25.7 2003 ]
1C0: 60931418 IDIC: 248 -609 31418 |Identifikace postupu: & 01 | & WPAR: S26 - 02/03

1 rozsah zkoudky: o | Rozsah platnosti: )

. N I | ) 111 T
Paloha svafoedng gl TSN BN SO @37 T T s T PA_PB,PC, PD, PE, PF_-L045 |
CTvp spoje die (SN BN 2850 - BW T FW.BW
Zakiodni marcrial: Coarsean oceli skupiny | dle CSN EN 38373,

tab.3 se stejnou nebo niZsi zarudovanou
mezi kiuzu, pokud pFidavné materialy
pro svafovdni pouZité pii zkousce,
mohou byt rovndZ poutity pro tyto jiné
oceli sk.| .
Podminky tepel.zprac. swpeft wrdosti: | ‘ - - ]
Tloudtka zakl materialu (mm): | [] 3-8
VnéjEi primér (mm): § 88,9 444 -178 ]
Velikost koutového svaru (mm): g - -6 -
Druh pridavnéha materialy: E422B 42 HI0 - D2,022.5 steiny typ ve sk. | CSN EN 288.374]
Ochranny plyn 7 tavidlo CSN EN 439: - - ]
Druh proudu: DC+ DC+
Pledehfev: - 5= _—
Tepel.zprac.po syafov.a nebo stirnuli; - doplnéni nebo vypudténi neni phipustné |
Jiné udaje: bez drazkovani, bez ochrany kofene, | jednostranny nebo oboustranny. s nebo
* jednostranny bez ochrany kofene. snebo  bez

vydrazkovani na plechu;T-tupy svar na
plechu zavafeny zjedné nebo obou
(sfran. koutovy svar na plechu nebo
. i trubee, tupy svar na trubce s neho bez
i | ochramy kotene

INSPEKCNI NALEZ
Na ziklad® provedené inspekce potvrzujeme shodu postupu svafovdni — protokal WPAR ¢.5026-02/03 ~ s
pozadavky  inspckéniho  postupu €. 01 a s poz:ldavkv pouZitych  specifikacl  inspekee {normy

CSN EN 288 - 3/A1).
F o
W/

ST s.r.o.-Inspekeni orgdn
ing.Jiti Vitek-vedouei

V Hradei Krdloveé dne: 30.7.2003 SVARA

. Nedfimon-seuddsiinrspekiniho-cy yeinspekéni zprava &. 17/8026-02/03.
Schvileni dle NV 182/1990Eh.Legidtolrs pelice Em lyké pouze predmélu inspekee.

:"d 312 Tc'slo dokument je mpizno reprodukovat pouze jako celek.
racor

S 72

ANB CWS ANR 4
AD dle § 6c NV 132/1999 Sb.
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POSTUP SVAROVANIi- WPS typovy €. 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1
Produktovody + VTL

Misto: v ramci plisobnosti CEPRO a.s. Zku3ebnf orgén nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec
Krélové

G e e e

Metoda svafovani vyrobee: 111 Zpisob pfipravy a &iSt&ni: ttiskové opracovani, brouseni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zékladniho materi4tu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR &.: C / S026 — 01/03 Ren< 353 N/mm®

Vyrobce: Nedettil a syn, stavebni a potrubéfsk4 firma s r.o.

Kvalifikace svafete: dle CSN EN 287-1

Svafovaci proces: 111

Druh svaru; BW Tloustka svarku / mm : 4,5 mm
Udaje o ptipravé svarovych ploch: CSN EN 29692 Vné&jsi priimér / mm : = 159 mm
Poloha svafovani: PF, PC

Tvar spoje Postup svafovéni

:w__ { 7

D= 159 mm t=4,5mm b=2,5+0,5mm C=1,5+0,5mm Alfa=60°"
Parametry svafovani
Svarovd housenka - pofad{ 1 2 3 4
Metoda svafovin{ 111 111 111 111
Priimér ptidavného materidlu 2.5 2.5 2,5 3,2
Svatovaci proud/ A / 64 - 78 75-80 75-80 90-120
Svafovaci nap&ti / V / 25-26 26-27 26-27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podévani dratu /
m/min, /
Rychlost svafovni /m/min./ | %971 0,08.0,09 | 0,08.009 | 0,08:0,1
Tepelny ptikon / ki/cm / ]]35"’2” 14,6-14,4 | 14.6-14,4 | 17,5-20,1
*) plati pro tloustky t> 10mm :
Pfidavny material zafazeni a znatka: E-B 122-Esab Vamberk Dal¥f informace: /
(CSN EN 499 - E422B42H10)
Zvlastni pfedpis pro suSeni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. §ffka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo ; rozkyv : amplituda
- ochranny plyn: frekvence



- ochrana kofene:

Wolframovi elektroda — druh / primér:

Udaje o drakovani, podloZeni,
ochrang tavné lazng:
Teplota pfedehfevu:

neni

Teplota mezi vrstvami: 80 + 90°C

Tepelné zpracovani / nebo vytvrzovéani: neni

Doba, teplota, postup:
Rychlost ohfevu a chladnuti:

Zku3ebni orgdn nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Krélové

a potrubéfska

mmmnmae

-10-

) doba prodlevy
Udaje pro impulsni svafovani:
Udaje pro plazmové svafovéni:
Uhel nastaven( hokéku:

Vyrobce: Nesettil a syn, stavebni
firma s r.o.

Vypracoval: Ing, NeZetfil



POSTUP SVAROV ANI-WPS typovy & 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL
Misto: v rdmci piisobnosti CEPRO a.s.  ZkuSebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o0. Hradec

Krélové

Metoda svafovani vyrobce: 111 Zplsob pripravy a &isténi: tfiskové opracovani, broudeni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zdkladniho materidlu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR ¢&.: C /8026 ~01/03 Ren < 353 N/mm’

Vyrobce: Neletfil a syn, stavebnf a potrubéfska firma s r.o.

Kvalifikace svafete: dle CSN EN 287-1 ‘

Svatovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloudt'ka svarku / mm : 6,3 mm
Udaje o ptipravé svarovych ploch: CSN EN 29692 Vné&j3i primér / mm : = 219 mm
Poloha svafovéni: PF, PC

Tvar spoje Postup svafovéani

D= 219 mm t=6,3 mm b=2,5+0,5mm C=1,5+0,5mm Alfa=60°"*

Parametry svafovani

Svarové housenka - pofad{ 1 2 3 *) 4
Metoda svafovani 111 111 111 111
Priimér pfidavného materialu 2,5 2,5 2.5 32
Svatovaci proud/ A / 64 - 78 75-80 75 -80 90-120
Svafovaci napéti / V / 25-26 26-27 26 -27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podavani drétu /
m/min. /
Rychlost svafovén /mmin. /| %7 | 0,08-0,09 | 0,08-0,09 | 0,08-0,
Tepelny pHkon / kl/em / 1135’72“ 14,6-144 | 14,6-144 | 17,520,1
*) plati pro tloustky t> 10mm ’
PH{davny materidl zafazeni a znatka: E-B 122-Esab Vamberk Dal3f informace: /
(CSN EN 499 — E422B42H10)
Zvlaktni predpis pro sufeni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. ifka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda
- ochranny plyn: frekvence
- ochrana kofene: doba prodlevy

-11 -



Wolframové elektroda — druh / priimér:
Udaje o drazkovéni, podloZent,

ochrang tavné ldzné: neni

Teplota pfedehfevu:

Teplota mezi vrstvami: 80 + 90°C

Tepelné zpracovani / nebo vytvrzovani: nenf
Doba, teplota, postup: ~ =e-ee---
Rychlost ohfevu a chladnuti: = ---=--=-

Zkuebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec Kralové
a potrubdfska

Vypracoval: Ing. Negettil

-12 -
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POSTUP SVAftOVANi—WPStypOV)’/é’. 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL
Misto: v rémci pisobnosti CEPRO a.s. ZkuSebn{ orgén nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec

Kralové

e “

Metoda svafovéani vyrobee: 111 Zpiisob pHpravy a &i%éni: tHskové opracovéni, brouseni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zédkladntho materialu: trubka-mat. Jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR &.: C/S026 - 01/03 Ren< 353 N/mm?

Vyrobcee: Nedettil a syn, stavebni a potrubdfsk4 firma s r.o,

Kvalifikace svatee: dle CSN EN 287-1

Svafovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloudtka svarku / mm : 9 mm
Udaje o pFiprave svarovych ploch: CSN EN 29692 Vnéj3i primér / mm : =216 mm
Poloha svatovéni: PF, PC

Tvar spoje Postup svatovéni

D= 216 mm t=9mm b=2,5%0,5mm C=1,5+0,5mm Alfa=60° ¥

Parametry svafovini

Svarové housenka - pofadi 1 2 3 *) 4
Metoda svaFovinf 111 111 111 111
Primér ptidavného materiglu 2,5 25 2.5 3,2
Svatovaci proud / A / 6478 75 - 80 75-80 90-120
Svafovaci napéti / v / 25-26 | 26-27 | 26-27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podévan{ dratu /
m/min. /
Rychlost svafovénf / m/min, / %%78‘ 0,08-0,09 | 0,08-0,09 | 0,08-0,1
Tepelny ptikon / kl/em / 1135’72“ 14,6-14,4 | 14,6144 | 17,5-20,]
*) plati pro tloudfky t> 10mm '
Ptidavny materiél zatazeni a znatka: E-B 122-Esab Vamberk Dal3{ informace: /
(CSN EN 499 — E422B42H10)
Zvlastnf ptedpis pro suseni; 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. $irka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda
- ochranny plyn: frekvence
- ochrana kotene: doba prodlevy
Wolframovd elektroda — druh / priimer: Udaje pro impulsnf svafovéni:
Udaje o drazkovani, podloZeni, Udaje pro plazmové svafovani:

= B



ochrang tavné lizng: neni Uhel nastaveni hofaku:
Teplota pfedehfevu:

Teplota mezi vrstvami: 80 +90°C

Tepelné zpracovani / nebo vytvrzovéni: nenf

Doba, teplota, postup: ————

Rychlost ohfevu a chladnutf:  --=-----

Zku¥ebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Kralové Vyrobcee: Negetfil a syn, stavebni
a potrubaiska
firma s r.o.

Vypracoval: Ing. NeSettil

-14 -



Dopliiujici opatfeni pro sugeni elektrod
- na venkovnim pracovisti musi mit svafeci elektrody uloZeny v termopouzdrech
- elektrody nelze presulovat v el. peci vice nez 2x

Kontrola &istoty vnitiku trubek

- konce trubek jsou na trase pfed montd{ chrénény PE dynky (zaslepkami)
- t@sné pfed montdZi provést vizualni kontrolu &istoty trubky, v pfipad¢ nutnosti provést
Cisténi vyklepdnim nebo kart4¢i (odstranéni hliny, pisku, kameni apod.)

Licovdni konci trubek
- vn&j8i stfedici pfipravek ‘
- stehovani kofenové vrstvy — min. 3 stehy v délce cca 30 mm

Sufeni konet trubek
- vlhké nebo orosené navarové hrany nutno pfed svatovanim vzdy vysusit
- izolaci trubek je nutno chranit proti opéleni

Ochrana svaru proti nep¥fzni podasi

-  pferusit svafedské prace
- pouZit ochranny pfistfedek

Kontinuita svaFovacich praci
- zapocaté svary nutno dokongit v jednom tepelném re¥imu
- vyjimetn¢ je mozno svafovéni prerusit po zavafeni kofenové vIstvy

Manipulace s trubkami
- vpribéhu svafovini kofenové vrstvy nesmi byt se spojovanymi trubkami

manipulovano
- pied uvolnénim stfediciho pfipravku musi byt provedeno alespoii 30 % délky
kofenové vrstvy

Broufeni a &i§téni vrstev svard

- vychladlé konce stehii nabrousit do plynulého pfechodu (brusny kotou tl. 2 mm)

- hotovou kofenovou vrstvu nutno vybrousit po celém obvodu (brusny kotous tl. 3 mm)

- eventuelné vadnd napojeni vypliiové a kryci vrstvy ofistit ocelovym rotaénim
kartadem

- hotovou vyplitovou a krycf vrstvu ogistit ocelovym karté&em

1B



Nasazen{ svifedi

Svafovani obvodovych svard na potrubi DN 50 a3 DN 200 mize provadét jeden svafed a
to v celém priitezu svaru*). P¥i svafovéni pracich v ryze musi mit svéfe¢ specilni zkougku
pro préci ve vykopu dle CSN EN 12732,

*) Potrubi od DN 200 a vySe svakujf souasné zpravidla 2 svafeli (kaZdy na jedné strané trubky).

Poklidéani porubi v ryze
- Uprava dna ryhy piskovym podsypem

- Pfi napojovéni potrubnich tisekii v ryze musi v oblasti svaru vyhloubena jamka tak,
aby vzdélenost dna jamky od trubky (a také boku ryhy od trubky) byla min. 400 mm

Vizudlni kontrola svard

Kontrolu v rozsahu 100 % zhotovenych svarti provadi pracovnik dodavatele s opravnénim
die CSN EN 970. O vysledku kontrol provadi zdznam do stavebniho deniku nebo
samostatnym protokolem,

Kontrola svari prozd¥enim

Kontrolu provéadi nezévisl4 organizace odsouhlasena dodavatelem v rozsahu stanoveném
v projektu podle CSN EN 25817 (stupeii jakosti B) a na zékladé vyhovujicich vysledkd
vizudln{ kontroly.

Opravy svari

- odstranéni vadnych mist broufenim
- zavafenf vybrouSenych tsekd dle z4sad tohoto WPS

Znadeni svari

- trvalé znafeni bud’ raznicemi svéfedt v horni poloving obvodu trubky nebo pouze
barevné (nutno odsouhlasit s odb&ratelem)

- evidenci raznic zii€astn&nych svatedl zaznamenat ve stavebnim denfku

-16 -
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Priloha ¢. 4

Pozadavky pro seznameni se
s predpisy stanovenymi pro areal
zavodu PARAMO




Pozadavky

na zaméstnance dodavatelii v souvislosti s provadéni praci na koncovém zafizeni produktovodu v arealu
PARAMO, a.s.

Vstup do objektu:

Kazdy zaméstnanec musi absolvovat $koleni, to se provadi po pfedchozim objednani vzdy v pondéli a ve stiedu od 8,00 d
9,30 hod. Termin si dohodne dodavatel.

Na podkiadé $koleni a vyplnéné zadosti bude vydan prikaz ke vstupu s podobenkou (foto zajistuje ostraha PARAMO, a.s.).

Provadéni praci na zafizeni:

Musi byt vydano povoleni k praci — vydava odpovédny vedouci zaméstnanec PARAMO, a.s. je nutno zajistit v dostateCnér
pfedstihu, pro vydani povoleni se svolava komise (pouze nebezpeéné prace). V pfipadé prace v prostiedi s NV je nutno zajist
asistenci HZS PARAMO a respektovat dal§i poZzadavky, uvedené v povoleni k praci. Cenik sluzeb uvadim v pfiloze. V pfipad
pozadavku na méfeni koncentrace (dodrzeni NPKP) si je moZno zaplj¢it od PARAMO, a.s.

Svareéi — musi mit platny svafe&sky prikaz, vSichni zaméstnanci zhotovitele pisemné prohladeni svého zaméstnavatele
platné zdravotni prohlidce, u OSVC plati obdobné.

V souladu se zakonikem prace § 132, odst. 4 podava spolecnost informaci o moznych rizicich v pardubické rafinerii a vydav
bezpe&nostni pokyny pro jizdu a pobyt ve véech prostorech PARAMO, a.s., Pardubice. Bude poZadovano hodnoceni rizik
pfedloZeni PARAMO, a.s. Rizika musi byt soucasti povoleni na praci a zaméstnanci vzajemné seznameny.

OOPP:

Pozadavky na OOPP jsou v podstaté totozné, jako v CEPRO, a.s. tzn. pfilba, odév a obuv vée nehoflava a antistaticka Uprave
svareéi dle zvlastnich pfedpis, daldi zvlastni pozadavky nejsou. Pro pouzivani pfileb plati samostatna smérnice.




Cenik sluzeb jednotky HZSp PARAMO, a.s.

Pfi zasahu

Pénovy hasici automobil 3 400,- K¢/hod. vé. osadky 1+1
Kombinovany hasici automobil 3 370,- K&é/hod. vE. osadky 1+1
Vyskova technika 2 500,- K&/hod. vé. osadky 1+1
Cisternova automobilova stiikacka 2 210,- Ké/hod. vé. osadky 1+1
Technicky automobil 1 500,- K&/hod. v&. osadky 1+1

PFi pozarni asistenci

Pozarni vozidlo (CAS) 1200,- Ké&/hod. v&. osadky 1+1
Vyékova technika 1 500,- K&/hod. (strojnik)
Ostatni

Prace hasi¢e 200,- Ké&/hod.

Pozarni stfikacka PS 12 400,- K&/hod.

Kalové ¢erpadlo 100,- K&/hod.

Plovouci &erpadio 200,- K&/hod.
Elektrocentrala 200,- Ké/hod.

Motorova pila, kfovinofez 150,- Ké&/hod.

Naklada¢ UNC - 60 600,- K&/hod. v&. obsluhy
Vysokozdvizny vozik DESTA 400,- K&/hod. vé. obsluhy

Zapujéeni techniky

Dalkovy dychaci pfistroj 800,- K&/den
Individuelni dychaci pfistroj 500,- K&/den
Pretlakovy ventilator 500,- Ké/den
Nahradni lahev 6 | 100,- Ké/den
Detekéni pfistroj 1 000,- K&/den
PoZarni hadice 20 m . 50,- K&/den
Pfenosny hasici pfistroj 80,- Ké/den

Pouzité hasivo, sorbenty a voda, budou hrazeny dle platnych cen a skute¢né spotieby.
Nedokonéené motohodiny a hodiny prace se zaokrouhluji na celé % hodiny.
Ceny jsou uvedeny bez DPH.

) CepR




