Objednatel : Zhotovitel :

@CGPRO CEPRO, a.s.

Délnicka 12
170 04 Praha 7- HoleSovice

Projekt :

Propojeni skladu Cepro, a.s.
s ropovodem DN 200 Potéhy-Paramo

Nazev prilohy :

Upravy na koncovém zafizeni v Paramo

Cislo projektu : P1310 Zpracovani: Cervenec 2014 rev.3




Propojeni skladu Cepro, a.s. s ropovodem DN
200 Potéhy-Paramo

KZ Paramo
Zadavaci dokumentace

Pol. Nazev Revize

D.1. Technicka zprava
C.1. Situace stavby Paramo
D.2. PC31 Paramo - Schema PID
D.3.a. PC31 Paramo - upravy KZ demontaz
D.3.b. PC31 Paramo - upravy KZ nové upravy
Pdklady k pratokoméru

Wk WwoWw



KZ Parakio 31

2
\

\

AN
Gbjednotel Thotovitel Projekt & P 630/18 PC 31| Nazev vykresu Cislo vykresu
HW PROJEKT s.r.o SPUS ()U;
- : - Velruska7as | Pod Lazni 1026/2 Paramo Pardubice Situace - skuteéné provedeni 31-01-0002-01-0002
] Gprava pfi vyprazdfiovént potrubf | 30/06/12 KESSLER 27801 Kralupy n. Vitavou | 140 00 Praha 4
Rev Popis Datum | Zhotovil HIP Povolil Stupen projektu: DSPS Formét: A4 Potet listt: O1




3 15.7.14 Uprava textu Ing. Kessler Ing. Kessler
2 06.5.14 Zaména KK Ing. Kessler Ing. Kessler
1 27.5.14 Zapracovani pfipominek Ing. Kessler Ing. Kessler
Rev. Datum Davod vydani dokumentu, druh zmény Vypracoval Tech. kontrola
Objednatel: CEPRO’ a.s. 180 60193531 | Krai: StredoCesky
@CGPRO Délnicka tel. 221968111 - - :
170 04 Praha 7- Hole$ovice ceproas@ceproas.cz | K.U.: Potéhy, Horky 1/ X
Zhotovitel: Ing. Miroslav Kessler ICO 73866164 | HIP: Ing. Kessler | /V ~
Levského 3201 tel. 603848501 | Projektant:
143 00 Praha 12 kesslerm@seznam.cz Vypracoval: Ing. Kessler
Projekt: Datum: 03/2014 | Cislo vytisku:
Propojeni skladu Cepro, a.s. Cislo projektu: | P1310
A _ Stuperi
s ropovodem DN 200 Potéhy-Paramo |ji»e | bps
Cast stavby: Upravy na koncovém zafizeni v Paramo Format: 9 A4
Pardubice
Pfiloha: Méfitko: Cislo pfilohy:
Technicka zprava Cislo
P dokumentu: AD-001 D.1.




CEPRO, a.s. Technicka zprava

Potéhy - Paramo, Dokument ¢€.AD — 001
Upravy v Paramo Strana 2z9
Obsah
1 P O IS e
2 Montaz pratokomeéru a Armatur..................ccccooeiiiiiiiiieeee
2.1 TVAIOVKY .
2.2 AMMATUNY oo
2.3 U1 (0] (o] 1 0= PRSP
2.3.1  P0ZadavKy Na UZEMNENi......uuuuuiuiiiiiiiiieieieinieinieieiennrnrnrnrererererernrerenrnnn.————————.
2.3.2  POKYNY PrO MONTAZ .....ooiiiiiiiiiiiiie ettt et ettt e e e anbae e e neee
2.3.3  SVATOVANT KOVU ..eiiiiiiiiiie ittt ettt e ettt e e st e e e st e e e s anbte e e e antaeeeennees
3 Zarizeni staveniSte ...
4 Seznam PouUZityCh NOFEM ..............uuiiiiiiiiiiiiii e
5 Priloha 1 Technické informace pratokomeéru......................ccccccciiiiiiiiiiiiiiceenen,
1 POPIS

Obsahem projektu jsou Upravy na stavajicim koncovém zafizeni byvalého ropovodu
v arealu Paramo Pardubice. Jedna se o vyménu stavajicich armatur a pojistovacich
zfizeni. Déale o osazeni nového prutokoméru typu Mocro Motion.

2 MONTAZ PRUTOKOMERU A ARMATUR

Na stavajicim koncovém zarizeni budou provedeny nasledujici upravy:

o Vyména stavajiciho uzavéru MOV 310103 DN 150, PN16, za kulovy kohout
pfirubovy DN 150, PN 40 s elektropohonem AUMA Matic

e \Vyména stavajiciho uzavéru MOV 310104 DN 150, PN16, za kulovy kohout
prirubovy DN 150, PN 40 s elektropohonem AUMA Matic

e Doplnéni propojovaciho potrubi z vypousténi komory do odleh€ovaciho potrubi
s osazenim nového kulového kohoutu V 310117 DN 150, PN 40 s ruénim
uzaviranim.
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e \Vyména stavajicich pratokomért Promass DN 100 ( 2 ks), za pratokomér Micro
Motion DN 80, PN 40.

e Doplnéni obtoku k pratokoméru osazenim dvou odbocek DN 80 s kulovymi
uzavéry DN 80, PN 40

e \Vyména stavajicich malych uzaveéra a ventilll za nové
o Vyména prepoustécich potrubi
VSechny Upravy jsou nazorné vidét z pfislusnych vykresua

Potrubi je vypusténo a vycisténo.

Demontaz stavajiciho zarizeni MERO

e V pfipadé odpojeni elektro zafizeni ( vysila¢ tlaku, snimac teploty atd.) bude
kabel ukon&en v EX krabici.

e pfi demontazi vysilacl tlaku odpojit véetné tficestné odkalovaci soupravy viz
obrazek:

Volba potrubi, dimenzovani

Material potrubi musi byt ocel vhodna ke svarfovani a dopravu ropy a ropnych produkt
dle norem CSN EN 13480-1,2 nebo pFislusnych norem DIN.

Potrubi bude dodano z vyroby s inspekénimi certifikaty s kontrolou chemického slozeni a
mechanickych vlastnosti, s kontrolou ovality a 100% kontrolou svar(.

Rozméry potrubi dle CSN 131030 a CSN 425715

DN 200; PN 63 (219x8)
DN 150; PN 63 (168,3x7)
DN 100; PN 63 (114,3x6,3)
DN 50; PN 16 (60,3x5,6)
DN 25; PN 63 (33,7x4)

Material: ocel tf. 12 0022.1 nebo podobny se zaruCenymi hodnotami vrubové
houzevnatosti pfi minusovych teplotach do - 20°C.
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Povrchova Uprava

Nové potrubi bude natfeno dle natérového systému pro prostiedi C4 s garanci 5 let,
Zivotnosti 15 let a s planovanou opravou vzdy po 10 letech:

pfiprava povrchu : tryskani Sa2,5

- 1x zakladni natér : Epoxid s MIO a Zn- fosfatem, 80 mikrometr

1x zakladni natér : Epoxid (pfipadné s MIO), 95 mikrometru

— 1x vrchni natér : akryl-polyuretan, RAL 9010, 50 mikrometrt

Svarovani potrubi

PFi svafovani potrubi a jeho ¢asti bude pouzito tupych svarovych spoju ,V*, ukosy pro
svar se provedou dle CSN 42 5715 odst. 7 tab. 2. Unosnost svaru viéi zakladnimu
materialu musi byt 100 %.

Vnitfni povrchy potrubi v mistech svarl musi byt hladké bez privarl a krapnik.

Dovnitf potrubi nesmi zasahovat zadné konstrukce. Pfed a po montaZzi je nutno provést
kontrolu kvality.

Kontrola jakosti svarl

Kontrola jakosti svar(i u dalkovodu se provadi:

1. systematickou mezioperacni kontrolou béhem montaze a svafovani potrubi, a ta se
sklada:

ez provéfeni, zda potrubi vyhovuje pozadavkim CSN, technickym podminkam a
udajum uvedenym v projektu

e 7 kontroly jakosti montaze

e 7z vnéjSi prohlidky dokon¢eného svaru
z kontroly, zda je dodrzovan technologicky postup a rezim svafovani

2. Kontrolou svafovacich materialt (elektrod, dratu, tavidel).
3. Presetfeni celistvosti svar(, které se provadi fyzikalnimi kontrolnimi metodami bez
jeho poruseni.

Defektoskopicka kontrola svaru

Nedestruktivni zkouSeni se provadi:

Vizualni kontrola (VT) s metodikou kontroly dle CSN EN ISO 17637 s pfipustnosti vad ve
stupni B podle CSN EN ISO 5817

Magnetickou kontrolou ( MT) s metodikou kontroly dle CSN EN ISO 17638 (I1SO 3452-1)
s pfipustnosti vad ve stupni 2 podle CSN EN 1SO 23278 (CSN EN ISO 23277).
Zkouseni ultrazvukem ( UT) s metodikou kontroly dle CSN EN ISO 17640 s pFipustnosti
vad ve stupni 2 podle CSN EN ISO 11666

Rentgenovym zéfenim (RT) s metodikou kontroly dle CSN EN 444 a CSN EN 1435
s pfipustnosti vad ve stupni 2 podle CSN EN 12517-1
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2.1 Tvarovky

Budou pouzity tovarné vyrobené kolena, T kusy, pfiruby s pfisluSnym pfirubovym
spojenim, prislusné dimenze a tlakové - pevnostni tfidy dle pfisluSnych norem a
technickych pravidel.

PFiruby budou dodany dle CSN EN 1092-1. Navrzeny jsou pfivarovaci pfiruby s krkem
typ 11 s dosedaci plochou typu B. a ploché pfivafovaci pFiruby typ 01
Tésnéni pfirub bude typ Spirotem 123, SSTC Novaphit.

2.2 Armatury
NavrZeny jsou kulové kohouty:

MOV 310104 Kulovy kohout Grove pfirubovy DN 150, PN 40 , AUMA MATIC
SAMEXC 07.5 B3-63 + GS 100.3/VZ4.3 1ks — doda Cepro

Timto uzavérem bude nahrazen stavajici uzavér s nevyhovujici tlakovou tfidou. Stavajici
uzaveér je napajen z elektrodomku. Stavajici napajeni bude vyuzito pro pfipojeni nového
pohonu.

MOV 310103 Kulovy kohout Grove pfirubovy, DN 150, PN 40, AUMA MATIC
SAMEXC 10.1 1ks - doda Cepro

Timto uzavérem bude nahrazen stavajici uzavér s nevyhovujici tlakovou tfidou. Stavajici
uzavér je napajen z elektrodomku. Stavajici napajeni bude vyuzito pro pfipojeni nového
pohonu.

V 310117 Kulovy kohout Grove pfirubovy, DN 150, PN 40, ruéni 1ks - doda
Cepro
Jedna se o instalaci uzavéru k novému propojovacimu potrubi.

Kulovy kohout prirubovy DN 25, PN 40, Typ ADLER
Kulovy kohout prirubovy DN 50, PN 40, Typ ADLER
Kulovy kohout prirubovy DN 25, PN 40, Typ ADLER

Pojistny ventil PN40/PN16 DN25/DN50

2.3 Prutokomeér

Cepro doda priitokomér Micro Motion typ:
CMF300M371N2FZEZZZMC

FT 120m3 / DN80, PN 40

Jako pfiprava bude zhotoven mezikus v délce
Podrobnéjsi specifikace viz. Pfiloha 1

2.3.1 PoZadavky na uzemnéni

Potrubi bude napojeno na stavajici systém uzemnéni stanice. Nova zafizeni budou
napojena v souladu s technickymi podminkami tohoto systému. Pfirubova spojeni
nadzemnich €asti budou vodivé propojena. Pouzity budou véjifové podlozky pod hlavy
Sroubli a matic dle CSN 02 1745,
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2.3.2 Pokyny pro montaz

Pfed zahajenim vlastnich praci zpracuje dodavatel stavby jednotlivé pracovni
postupy ( hlavné z hlediska dodrzovani BOZP) a ty si necha schvalit pfisluSnym
pracovnikem investora. Bez schvalenych pracovnich postupl nesmi byt zahajeny
prace.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické
predpisy (pro pouZziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci
u jednotlivych zafizeni nebo materialu.

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni
vyhlasky 363/2005 Sh. o bezpeénosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich
pracich.

Montazni firma musi byt odborné zpUsobila pro montaz ocelového potrubi
Demontaze technologické ¢&asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi,
armatury, konstrukce, pfipojeni elektrické energie atd.

Demontaze se podle rozdéleni déli na ,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim
demontovaného zafizeni a na demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného
zarizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi“ zhotovitel zafizeni demontuje, ocisti,
odveze a uskladni na urcené misto. U ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni
demontuje, zajisti sedrotovani nebo jinou odpovidajici likvidaci u ¢asti, které nelze
sesrotovat a doloZi doklad o likvidaci odpadu.

Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi plochami provadény
tak, aby nebyly zneéistovany.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynl vyrobce a
zhotovitele zafizeni.

2.3.3 Svarovani kovu

Veskere svareCské prace materialu mohou provadét jen svareci s platnou uredni
zkouSkou dle narodni normy CSN 05 0710 , resp. CSN EN 287 v souladu
s dokumenty EWF a technickymi pravidly CWS-ANB.

3 ZARIZENi STAVENISTE

Vykony pro zfizeni stavenidté obsahuji dodavani, zfizeni, vytyCeni, zbourani a
odstranéni stavebnich zafizeni, které jsou potfebné ke zfizeni stavby.

V tom jsou obsazeny pfipravné prace a obnoveni pracovnich, stavebnich a skladovacich
prostor.

Zarfizeni staveni$té obsahuje veskeré stroje, pfistroje, naradi, dopravni znacky, zabrany,
pFistfeSky, stavebni kontejnery, telefon atd., které jsou potfebné k vécnému a v€asnému
poskytovani vykona.

Pro zfizeni zafizeni staveniSté nejsou od objednatele k dispozici zadné plochy.
Dodavatel stavby si plochy pro zafizeni stavenisté a mezideponie zajistuje v ramci
stavby na vlastni naklady. tzn, ze je potreba, aby si tyto naklady zahrnul do
celkové ceny stavby.
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4 SEZNAM POUZITYCH NOREM

CSN 015005 - Nedestruktivni zkougeni materiald a vyrobkd prozafovanim. Nazvoslovi (78)

CSN EN 444 (CSN 015010) - Nedestruktivni zkouseni. Zakladni pravidla pro radiografické zkouseni
kovovych materiald rentgenovym zafenim a zafenim gama (96)

CSN 018013 - Pozarni tabulky (schvalena 7/64, s ucinnosti 4/65, zména 5/66, 10/95)

CSN 038005 - Ochrana proti korozi. Nazvoslovi protikorozni ochrany podzemnich Gloznych zafizeni (02/93)

CSN 038330 - Ochrana ocelovych trubek. Zasady pro manipulaci s ocelovymi trubkami s asfaltovou izolaci
(08/85)

CSN 038331 - Ochrana proti korozi. Povlaky ocelovych potrubi. Obecné technické poZadavky (01/88)

CSN 038360 — Zasady méfeni pfi protikorozni ochrané zafizeni uloZzenych v zemi. V&eobecné zasady (05/79)

CSN 038369 - Omezeni korosniho uginku interferenénich proudd na liniova zafizeni (03/86)

CSN 038374 - Zasady protikorozni ochrany podzemnich kovovych zatizeni (04/77)

CSN 038375 - Ochrana kovovych potrubi uloZenych v ptidé nebo ve vodé proti korozi. (11/87)

CSN 038376 - Zasady pro stavbu ocelovych potrubi uloZzenych v zemi. Kontrolni méFeni z hlediska ochrany
pred korozi. (01/78, zména a 4.81)

CSN 038377 - Zkouska porovitosti ochrany povlakt podzemnich kovovych zafizeni vysokym napétim (05/81)

CSN 051150 - Metodika zkou$eni svarovych spojti prozafovanim. (03/82)

CSN 051305 - Klasifikace svarti podle radiogram(i. (04/71, zména a 8.73)

CSN 130010 - Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni ptetlaky (07/90, zména a 12.90)

CSN EN 444 (CSN 130015) - Potrubi a armatury. Definice a vyb&r jmenovitych svétlosti DN (11/96)

CSN 130300 - Material pro normalizované souéasti potrubi (02/92)

CSN 130420 - Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani (06/91)

CSN 131005 - Potrubi a armatury. PFiruby ocelové. Technické predpisy (01/91)

CSN 131010 - Potrubi a armatury. Vypod&et pevnosti sougasti potrubi kruhového prafezu (03/92, oprava 1.96)

CSN 131022 - Potrubi. Svafované a beze§vé trubky z oceli tfidy 17 pro potrubi. Konstrukéni pozadavky
(06/86)

CSN 131030 - Potrubi. Beze$vé ocelové trubky pro potrubi PN 40 az PN 250. VVybé&r rozméra pro konstrukci
(01/91, zména a 12.90)

CSN 131060 - Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Pfipojovaci rozméry (07/85, zména a 12.90)

CSN 131061 - Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnicich ploch (07/85, zména a 12.90)

CSN 131075 - Potrubi. Uprava koncl souéasti potrubi pro svafovani (03/91)

CSN 131095 - Potrubi a armatury. Délky $roubt pro ptirubové spoje potrubi (01/91)

CSN 132604 - Potrubi. Trubkové ohyby hladké a zahybové. Technické dodaci predpisy (10/74, zména a 6.83,
b 1.90)

CSN 133005-1- Pramyslové armatury. Znadeni, &ast 1- V&eobecné technické pozadavky (06/94)

CSN 133060 - Armatury pramyslové. Technické predpisy, éast 1 - VSeobecna ustanoveni (07/89), &ast 2 -
Provéfovani armatur (06/79, zmény 5/89, 6/93), €ast 3 - Baleni, doprava, skladovani, montaz
a opravy (06/79, zmény 5/89, 8/90, 6/93), ¢ast 4 - Dokumentace armatur (10/93)

CSN 134103 - Prlimyslové armatury. Kulové kohouty. Technické dodaci predpisy (01/85)

CSN 330000-5/51 - Druhy prostiedi pro elektricka zafizeni. V8eobecna ustanoveni

CSN 331500 - Revize elektrickych zafizeni (06/91, zména 1 8.96)

CSN 332030 - Ochrana pred nebezpednymi Gginky statické elektfiny. (01/86, zmé&na 11/88)

CSN 332165 - Zasady pro ochranu ocelovych izolovanych potrubi uloZenych v zemi pfed nebezpe&nymi vlivy
venkovnich trojfazovych vedeni a stanic vvn a zvn (03/90)

CSN 332320 - Predpisy pro elektricka zafizeni v mistech s nebezpeé&im vybuchu a hoflavych plynii a par
(02/96)

CSN EN 50014 (330370) Nevybusna elektricka zafizeni. Vieobecné pozadavky (3/95)

soubor norem CSN 33 2000 :

- CSN 33 2000-1 (HD 384.1 S1) Rozsah platnosti el a zakladni hlediska (7/95)

- CSN 33 2000-3 (HD 384.3 S1) Stanoveni zakladnich charakteristik (8/95)

- CSN 33 2000-4-41 (HD 384.4-41 S1) Ochrana pfed Urazem elektrickym proudem (1/96)

- CSN 33 2000-4-42 (HD 384.4-42 S2) Ochrana pred uginky tepla

- CSN 33 2000-4-43 Ochrana proti nadproud(im (2/94)

- CSN 33 2000-4-45 (HD 384.4-45 S1) Ochrana pred podpétim (1/96)

- CSN 33 2000-4-46 (HD 384.4-46 S1) Odpojovani a spinani (6/95)

- CSN 33 2000-4-47 (HD 384.4-47 S1) Pouziti ochrannych opatfeni pro zaji§téni bezpeénosti (11/94)

- CSN 33 2000-4-473 (HD 384.4-473) Opatfeni k ochrané proti nadproud(im (2/94)

- CSN 33 2000-5-523 Dovolené proudy (2/94)

- CSN 33 2000-5-53 Spinaci a Fidici pfistroje (12/94)

- CSN 33 2000-5-537 Pistroje pro odpojovani a spinani (12/94)

- CSN 33 2000-5-54 Uzemnéni a ochranné vodice (1/96)
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- CSN 33 2000-6-61 Postupy pfi vychozi revizi (2/94)

- CSN 33 2000-7-704 Elektricka zafizeni na stavenistich (1/96)

- CSN 33 2000-7-706 Omezené vodivé prostory (1/96)

CSN IEC 1000-1-1(33 3431) Elektromagneticka kompatibilita EMC (10/95)

ESC 33.01.96 Doporuéeni Elektrotechnického svazu &eského ,Podminky pouZiti nadproudovych jisticich
prvkd pii ochrané odpojeni od zdroje dle CSN 33 2000-4-41*

ESC 34.01.95 Doporugeni Elektrotechnického svazu &eského ,Ochrana elektronickych zafizeni pred
predpétim*

CSN 386410 - Plynovody a pfipojky s vysokym a velmi vysokym tlakem (06/82, zména 2/87, 1.88, 2/89, 4/92)

CSN 420022 - Asfaltova izolace trubek od DN 50 (03/96)

CSN 420250 - Trubky beze$vé z oceli tfid 10 az 16. Technické dodaci predpisy. (01/89)

CSN 425715 - Trubky ocelové, beze$vé tvarené za tepla. Rozméry (01/85, zména 6/83)

CSN 650201 - Hoflavé kapaliny - provozovny a sklady (schvalena 05/91, s G&innosti 03/92, zména 14/92,
5/94, 3/95, oprava 4.95)

CSN 650204 - Dalkovody hoflavych kapalin (schvalena 12/80, s uginnosti 4/82, zména 4/83 a 12/83)

CSN 730802 - Pozarni bezpeénost staveb - nevyrobni objekty (2/95)

CSN 733050 - Zemni prace (09/87, zména a 5.91)

CSN 736005 - Prostorové usporadani siti technického vybaveni (09/94, zména 1. 1/96)

CSN 736006 - Ozna&ovani uloznych zafizeni vystraznymi foliemi (09/91)

CSN 753415 - Objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a jejich skladovani (10/92, oprava 6/93, 3/96; UR
(6.96)

CSN 830916 - Doprava ropnych latek potrubim (schvalena 5/75, s uginnosti 1/77, zména 1/85)
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CEPRO, a.s. Technicka zprava
Potéhy - Paramo, Dokument ¢€.AD — 001
Upravy v Paramo Strana 9z9

5 PRILOHA 1 TECHNICKE INFORMACE PRUTOKOMERU

CMF300M371N2FZEZZZMC

Snimac¢ Micro Motion Coriolis ELITE; 3 in; 316L nerez ocel

Stitky: FT 120m3 / DN80

CMF300M Model: Snimac Micro Motion Coriolis ELITE; 3 in; 316L nerez ocel
371 Pracovni spoje: DN80 PN40 EN 1092-1 F316/F316L Weld neck flange Form
B1

N Volba pouzdra: Standardni tlakové pouzdro

2 Electronics Interface: 4-wire polyurethane-painted aluminum integral
enhanced core processor for remote mount transmitters

F Pripojeni privodu: Mosazna poniklovana kabelova vyvodka (prumer kabelu 8,5
az 10 mm

Z Schvaleni: ATEX - Equipment Category 2 (Zone 1) / PED compliant

E Jazyk: English installation manual

Z Calibration Options (for liquids only): 0,10% hmotnostni prutok a 0,0005 g/cc
kalibrace hustoty

Z Merici aplikacni software: Bez aplikacniho software pro mereni

Z Vyrobni volby: Standardni produkt

MC Inspekcni materidlovy certifikat: Material Inspection Certificate 3.1 (Supplier
Lot Traceability per EN 10204)

Polozka Kalibrace

FT 120m3/DN800 - 0

Pol. MnoZstvi Popis

2 1 2700R11AFFEZDZPK

Prevodnik promenného prutoku a hustoty MVD Micro Motion Coriolis

Stitky: FT 120m3 / DN80

2700 Model: Prevodnik promenného prutoku a hustoty MVD Micro Motion Coriolis
R Montaz: 4-vodicovy oddelene montovany prevodnik, (incl. 10 ft. (3m) 4wire
shielded PVC cable)

1 Napeti: 18 to 100 VDC and 85 to 265 VAC; self switching

1 Displej: Dual line display for CSA, UL, and 1IB + H2 ATEX, IECEx and NEPSI
ratings

A Vystup: One mA; one frequency; RS485

F Pripojeni privodu: M20 s mosaznou niklovanou kabelovou zaslepkou

F Schvaleni: ATEX - Equipment Category 2 (Zone 1 - Flameproof terminal
compartment)

E Jazyk: English installation manual and English configuration manual

Z Softwarova volba 1: Flow and density variables (standard)

D Softwarova volba 2: Weights & measures custody transfer & Smart Meter
Verification, (requires user-provided external sealing)

Z Vyrobni volby: Standardni produkt

PK PipeMtKit: 2-inch Pipe Mount U-Bolt Kit for electronics

PoloZzka Kalibrace

FT 120m3/DN800 -0
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Micro Motion Calculation Summary

Date: 04.02.14

Company:

Project Name: 4200-AB-14-0016670
Service:

Sensor Model #:

CMF300M371N2FZEZZZMC

Sensor Tag(s):

FT 120m3 / DN8O;

Transmitter Model #:

2700R11AFFEZDZPK

Transmitter Tag(s):

FT 120m3 / DN8O;

Wetted Material:

316L stainless steel

Fluid: Nafta

Fluid State: Kapalina

Mass Flow Accuracy at Operating. Flow (+/- % of Rate).  0,10000

Density Accuracy at all Rates ( +/-): 0,50000 kg/m3

Pressure Drop at Operating Flow: 77,43055 kPa

Sensor Minimum Pressure at operating conditions: kPa-g
Velocity at Operating Flow: 12,38833 m/sec
Min Operating* Max Design Units

Flow Rate: 120,000 140,000 160,000 m3/h

Pressure: 600,000 kPa-g

Process Fluid Temperature: 20,000 C

Ambient Temperature: 20,000 C

Density: 850,000 kg/m3

\iscosity: 0,000 m2/sec
Base Reference Temperature: F Density:
Gas only |Base Reference Pressure: psia
Base Reference Density: kg/m3
Process Connection: DN80 PN40 EN 1092-1 F316/F316L Weld neck flange Form B1
Process Connection Pressure Rating: 3999,993 kPa-g
|@ Temperature: 20,000 C
Mass Flow Pressure Drop*

Flow Rate m3/h Accuracy +/- % of Rate kPa Velocity* m/sec Re
160,000 0,100 99,480 14,158 126584,695
156,000 0,100 94,858 13,804 123420,078
152,000 0,100 90,341 13,450 120255,460
148,000 0,100 85,931 13,096 117090,843
144,000 0,100 81,627 12,742 113926,225
140,000 0,100 77,431 12,388 110761,608
136,000 0,100 73,340 12,034 107596,991
132,000 0,100 69,357 11,680 104432,373
128,000 0,100 65,482 11,326 101267,756
124,000 0,100 61,713 10,973 98103,139
120,000 0,100 58,052 10,619 94938,521

*All pressure drop and velocity results are based on the process conditions (except flow rate) that are entered in the Operating column.

Notes:

toolkit
Version: 3.0 (Build185B)

Prepared by:
Instrument Toolkit

Project ID:
Application:

4200-AB-14-0016670 : 682311
FT 120m3 / DN80
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FOR NORMAL (FORWARD),
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EMERSON
Process Management

MODEL :
CMF300M371N2FZEZZZMC

DRAWN BY: PRG

REV:

DATE: MAY 28,

2014

MATERIALS (WHFRE APPLICABIF):

FLANGE: EN 1092-1 DN80 PN40 TYPE B1 F316/F316L

DIMENSIONS ARE
METRIC

IN

SENSOR: 316L ~ CF-3M STAINLESS STEEL; SENSOR CASE: 304L STAINLESS STEEL

MICRO MOTION DIMENSIONAL DRAWING

DO NOT SCALE DRAWING

® Micro Mation / Emerson Process Management

ENCLOSURE: ENHANCED CORE,
ALLOWS FULL 360° ROTATION

EPOXY COATED ALUMINUM
IN 45° INCREMENTS TO ORIENT WIRING CONDUIT OPENING

For more information obtain o Product Doto Sheet or Installation Monual ot www emersonprocess com

WEIGHT: 77 KG
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