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ZÁKLADNÍ/OBECNÁ TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU A OBJEKTŮ PLNĚNÍ PRO DÍLČÍ ZAKÁZKY ZADÁVANÉ NA ZÁKLADĚ RÁMCOVÉ DOHODY
POPIS VÝDEJNÍCH LÁVEK

Zadavatel provozuje 13 výdejních skladů pohonných hmot po celé ČR. Pohonné hmoty jsou vydávány na tzv. výdejních lávkách, které sestávají zpravidla z více stop, na kterých je možné vydávat motorovou naftu (dále jen NM) a/nebo automobilový benzín (dále jen BA) s různými druhy aditiv, včetně BIO složek (FAME, ETOH a HVO). Pohonné hmoty jsou na výdejních lávkách vydávány do automobilových cisteren pomocí plnících ramen v úpravě pro spodní a horní plnění. Odtah odplynu vznikajícího při plnění je v případě NM a BA zpravidla řešen propojením parního ramene do hlavního rekuperačního okruhu skladu. Stávající technologie výdejních lávek na všech skladech je postavena na komponentech výrobce FMC Technip. Nové komponenty a náhradní díly mohou být i od jiných dodavatelů, ale zhotovitel musí zaručit kompatibilitu a stejné technické parametry ve stávající a nové technologii. Hlavní technologické části výdejních lávek a aditivace je možné specifikovat následovně:
· Odlučovač hlavní produkt

· Odlučovač BIO produkt

· Průtokoměr hlavní produkt

· Průtokoměr BIO produkt

· Teploměr průměr 8mm,  6mm

· Tlakoměr 

· Ventil hlavní produkt

· Ventil BIO produkt

· Solenoidové ovládací ventily 

· Pneuventily multirameno

· Zpětná klapka

· Výdejní rameno spodního plnění 

· Výdejní rameno horního plnění

· Čidlo polohy ramene

· Limitní spínač zaplavení kondenzátem
· AccuLoad

· Bezkontaktní čtečka karet

· Uzemňovací člen

· Aditivační jednotka

· Regulační ventil aditivačního potrubí

· Pojišťovací ventil aditivačního potrubí

· Filtry na sání aditivačních čerpadel
· Filtry na výtlaku aditivačních čerpadel
· Filtry aditivačních jednotek

· Čerpadla aditiv

· Cirkulační ventil BIO tratí

· CIVACON
· Schůdky horního plnění

· Semafory

· Závory

Všichni zaměstnanci, kteří se na pracích budou podílet, musí být proškoleni pro práci v prostředí s nebezpečím výbuchu, musí používat pouze certifikované nástroje a nářadí, OOPP do výbušného prostředí (zóna 1).


Seznam činností definující minimální rozsah jednotlivých profylaktických prohlídek a dalších souvisejících služeb je definován v samostatném dokumentu.

 

Obr. 1 – Výdejní lávky
Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
Popis skladovacích objektů:
Skladovací objekty v areálech ČEPRO jsou dva druhy, nadzemní a podzemní. Nadzemní skladovací objekty jsou tvořeny skladovacími nádržemi, odkalovací nádrží, strojovnou, elektrorozvodnou a podzemní objekty mají navíc manipulační chodbou, šoupátkovou síň a měřící chodbu. Nádrže mohou být typu ležatý válec, stojatý válec, krabice. Nádrže jsou osazeny bezkontaktním měřením hladiny, teploměrem a tlakoměrem v paroplynovém prostoru nádrže a jsou přístupné přímo na nádrži nebo v měřících chodbách. Strojovny jsou vybaveny čerpadly, které mohou být osazeny měřením. Dále automatickými ventily (elektro), čidly tlaků na potrubí a čidla zaplavení jak v potrubí, tak hlídání zaplavení strojovny. Všechny elektrické prvky v objektu jsou řízeny z jednotlivých rozvoden. Podzemní objekty jsou navíc vybaveny vzduchotechnikou pro výměnu vzduchu. Hlavní technologické části skladovacích objektů je možné specifikovat následovně:
· Nádrž

· Čerpadlo
· Uzavírací armatura ruční/automatická
· Zpětná klapka

· Pojišťovací ventily

· Hladinoměr

· Teploměr

· Tlakoměr diferenční/absolutní

· Limitní spínač
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 Obr. 2 – Skladovací objekty ČEPRO, a.s.
Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
Popis produktovodů s koncovým zařízením a DRA:
Produktovod je potrubní systém, který propojuje 17 skladů společnosti ČEPRO, a.s. a zároveň je spojuje s rafineriemi Litvínov, Kralupy nad Vltavou a Bratislava. Systém umožňuje přepravu motorové nafty, automobilových benzínů a jiných ropných produktů jako např. hydrogenovaný petrolej, reformát a primární benzín. Na skladech jsou produktovody zakončeny tzv. koncovými zařízeními, kde je umístěna soustava měření průtoku, teploty a tlaku. Chod produktovodů řídí centrální dispečink, který sleduje základní technické parametry provozu jako je stav zásob na skladech, čerpací režimy atd. Na skladech Klobouky, Nové Město, Šlapanov a Třemošná je na koncových zařízeních připojena technologie zlepšovače toku DRA (drag reducing agent). Jedná se o technologii vstřikování kapaliny do potrubí k usměrnění toku produktu a tím zvýšení průtoku. Základní technologické části produktovodu jsou:
· Čerpadlo dávkovací
· Čerpadlo homogenizační

· Regulační armatura

· Hmotnostní průtokoměr 

· Teploměr

· Tlakoměr

· Filtr
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Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
Základní možné požadavky na předmět díla:

· Operativní servis,
· Profylaktické kontroly výdejních lávek,
· Profylaktické kontroly DRA,
· Dodávka náhradních dílů,
· Dodávka a implementace MaR systémů do ASŘ a s ním související úprava SCADA SCX v.6,
· Úpravy stávajících potrubních technologií (prodloužení potrubních vedení, osazení ručních armatur, osazeních servoarmatur včetně nutné elektroinstalace a prvků regulace),
· Úprava/rozšíření/výstavba technologií výdeje PHL a aditivace (nezbytné strojní práce, elektro práce, stavební práce včetně dodávek),
· Dodávky a implementace ASŘ čerpací technologie související s aditivací, BIO (FAME, MEŘO, ETOH), popřípadě hlavní technologií PHL (BA, NM, HVO, JET-A1),
· Vypracování projektové dokumentace včetně aktualizace technologických schémat (PID),
Odstranění závad typu:

· porucha AccuLoad,
· porucha dávkování DRA,
· porucha výdejního nebo parního ramene (netěsnost, nehybnost, parkovací poloha, API spojka, zpětná klapka, odtah par, čidlo přeplnění, …),
· závada kontroleru přeplnění CIVACON,
· závada na uzemňovacím členu,
· závada aditivačních jednotek EVA (řídící jednotka, průtokoměr, filtr, regulační a dávkovací ventil, …),
· závada na SMITH ventilech, průtokoměru, odlučovači vzduchu (měřící tratě hlavní a BIO),
· závada na cirkulačním ventilu BIO tratí,
· a další.

Přesná specifikace rozsahu prací a dodávek pro konkrétní technologie bude provedena na základě objednávky zadavatele.
DETAILNÍ POPIS PŘEDMĚTU DÍLA:
1. Operativní servis


Operativní záruční i pozáruční servis bude probíhat na všech zařízení v rozsahu a parametrech stanovených zadávací dokumentací, ustanovení platných norem, či jiných obecně závazných předpisů. Zadavatel objednává a dodavatel se zavazuje za podmínek výše, že zadavateli zajistí jednorázové opravy a servisní zásahy dle konkrétních požadavků zadavatele. Oznámení požadavku provede zadavatel přes elektronickou evidenci zhotovitele a telefonicky.
Odstranění závady bude vždy sestávat z následujících kroků:

•
Elektronická a telefonická specifikace poruchy ze strany Zadavatele

•
Analýza závady ze strany Zhotovitele

•
Navržení postupu odstranění závady ze strany Zhotovitele

•
Odsouhlasení postupu odstranění závady ze strany Zadavatele

•
Fyzický nástup Zhotovitele na odstranění závady dle požadavku a dohody se Zadavatelem
2. Profylaktické kontroly výdejních lávek

Zhotovitel bude povinen 1x ročně na vybraných skladech provádět tzv. profylaktické prohlídky (dále jen „Zarážky“), ve kterých budou provedeny funkční zkoušky veškerých komponent výdejních lávek specifikovaných v příloze a) – Seznam komponent – kontrolní checklist. Termín zarážek bude oznamovat Zadavatel s dostatečným předstihem min. 60 dní předem pro možnost sjednocení termínů všech dotčených firem a nahlášení omezení výdeje na probíhajících skladech. Délka trvání Zarážek bude stanovena dle rozsahu stanoveného a odsouhlaseného mezi Zadavatelem a Zhotovitelem. 

Zarážky budou probíhat dle stanoveného rozsahu uvedeného v příloze a) a dále formou zkušebních odběrů, kde se budou sledovat mimo jiné průběhy plnění, míchání biopaliv, přidávání aditiv a funkčnost všech prvků, včetně bezpečnostních a dále bude provedena vnitřní kontrola elektro zařízení výdejních lávek. Pokud se během Zarážek zjistí závada na zařízení nebo jeho nefunkčnost, bude na místě mezi Zadavatelem a Zhotovitelem rozhodnuto o dalším postupu. Náhradní díly budou primárně čerpány ze skladu náhradních dílů MTZ Zadavatele. Nebudou-li k dispozici ve skladu MTZ, zajistí jejich dostupnost Zhotovitel po dohodě se Zadavatelem. Pravidelné profylaktické kontroly jednotlivých komponent výdejních lávek budou prováděny na základě specifikovaných kódů a jim přidělených popisů činností. Tyto činnosti jsou uvedeny v tab. 1. Na každém skladě a při každé pravidelné profylaktické kontrole budou tyto činnosti dodrženy s ohledem na technologickou vybavenost místních výdejních lávek.  Výdejní lávky jsou obvykle složeny z 1 až 5 výdejních lávek, které se dále dělí na výdejní stopy, resp. výdejní místa.

Všechny výsledky provedených činností v rámci profylaktické kontroly budou předány Zhotovitelem Zadavateli formou závěrečné zprávy. Závěrečná zpráva musí obsahovat souhrn celkového technického stavu výdejních lávek, souhrn nalezených a odstraněných závažných závad a souhrn závad méně závažných, které neohrožují bezpečnost provozu, souhrn technických doporučení pro zaplánování oprav/obnovy zařízení. Dále zpráva musí obsahovat protokoly dle přílohy a). 
Tab. 1 – Příkazy a kódy prací prováděných při pravidelné profylaktické kontrole
	Kódy prací a jejich význam

	Kod
	Zkrácený popis
	Popis

	A1
	Metrologické ověření
	Metrologické ověření za asistence akreditované autority. Probíhá obvykle s finálním produktem.

	E1
	Kontrola kabelů
	Kontrola neporušenosti a celistvosti všech kabelů a vývodek. Je třeba zkontrolovat, zda se neuvolnily vývodky, resp. nesmí být možno kabel posunout vytažením.

	E2
	Kontrola svorek - dotažení
	Obvykle se zpřístupní výstupní svorky čidel a šroubovákem se zkontroluje dotažení šroubových nebo pérových spojů. 

	K1
	Kontrola signálů
	Kontrola komunikace a přenosu signálu do ASŘ za asistence dispečera. 

	K2
	Kontrola parametrů
	Kontrola nastavených parametrů podle naposledy nastavených údajů. U vidliček je to nastavení logika min/max. U tlakoměrů rozsahy, Adresy. U Acculoadu základní parametry.

	K3
	Simulace signálu
	Simulace signálu do ASŘ za pomocí externích zařízení a/nebo jiných pomůcek.

	M1
	Mechanická kontrola
	Kontrola pevnosti montáže, kontrola šroubových a svarových spojů 

	M2
	Kontrola úniku
	Kontrola úniku pracovních kapalin pohledem. Provozovatel rozhodne, jak bude s únikem naloženo.

	M3
	Kontrola stavu
	Kontrola stavu patřičného komponentu např.filtru, obsahuje obvykle rozebrání, kontrola, vyčištění a sestavení zpět.

	M4
	Nastavení ventilu
	Nastavení ventilu SMITH 210 dle protokolu výrobce viz. dokument MN03010

	S1
	Komplexní zkouška
	Komplexní zkouška celku při normálním nebo simulovaném provozu.

	T1
	Zkouška funkce
	Lokální zkouška funkce předepsaným testerem či simulací.


PŘÍLOHA a) – Checklist pravidelné profylaktické kontroly pro jednu měřící trať na výdejních lávkách
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Lavka 6, Stopa 6, Méici trat' 13 MTO06/06/13 NMBIO
[ Zatizeni Vyrobce Ty Prikaz Typ Prohlidky  |OK| Z Vysledek prohlidky
Ty W1 _|Mechanicka kontrola
1 Joducovat h. e N178.100 M2_[Kontrola niku
ik M3_[Kontrola stavu

WT_|Mechanicka kontrola

2 [Fitrn foac as F104.1001200 M2_[Kontrola iniku

i M3_|Konirola stavu
T [Vechanicka kontol
pritokomerhl.  |Smith Meter  |F4-51 M2_[Kontrola niku

E1_[Kontrola kabeld

T1_|Zkouska funkce

W1 |Wechanicka kontrola

repiomer i 1204 Nova Paka | 112 690 639 2 [Konirola iniku

E1_Kontrola kabeli

WT_|Mechanicka kontrola

M2_|Kontrola Gniku

[ Tlakomer . |Siemens SITRANS P300 E1 TKonirola kabeld

E3_[Kontrola svorek - dotazent

WT_|Mechanicka kontrola

M2_|Kontrola Griku

[Ridiciventily . |Smith Meter |4 Typ 210 8dér M3_|Kontrola stavu

M4_|Nastaveni ventiu

E1_[Kontrola kabeld

WT_|Mechanicka kontrola

odiucovat bio  |Smith Meter  |AVD -1 M2_|Kontrola niku

M3_|Kontrola stavu

E1_[Kontrola kabeld

fspinac ISmith Meter ~|SG5/43 K1 Konirola signdid

W1 |Wechanicka kontrola

M2_|Kontrola niku

Pritokomérbio  |Smith Meter |ST-40-DI i

T1_|Zkouska funkee

1JSP Nova MT_|Mechanicka kontrola

[Teplomér bio T10013 M2_|Kontrola Gniku

iz E1_[Kontrola kabeld
T Mechanicka kontrora
[ Tiakomér bio Siemens SITRANS P300 M2_[Kontrola Gniku

E1_[Kontrola kabeld

E3_[Kontrola svorek —dotazent

M1 _|Mechanicka kontrola

M2_|Kontrola aniku

Ridiciventilybio  [OCV Tulsa 2" Typ 65 M3_|Kontrola stavu

M4_|Nastaveni ventiu

E1_[Kontrola kabeli

WT_|Mechanicka kontrola

Accuioad Fonoiogics | ACLIN E1_[Kontroa kabeld
K1_[Kontrola kabeld
e T [Mechanicks kortrda
Videini rameno  [Liauip MK2 VNBL 14 o echancha ke
: E£1_[Kontrola kabell
Cilo polohy Fopereris [ NJI030GKKN [ onoakabel
Rekuperacnt e e T Mechanicks kontaa
14 |ramenc y . M2_[Kontrola tniku
[Cidio polohy eopertirucrs  [NJ10-30GKKN ET_[Kontrola kabel

K1_[Kontrola signali

WT_|Mechanicka kontrola

15 [Testeruzemnéni  [ELOK Opava [UZCL2 £ [ KonokaRaheki

T1_[ZkouSka funkee

Ki_|Kontrola signlt
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Mechanicka kontrola

- 2 [Konirola iniku
16 [aditvatnijechnotiy [ELOK Opava [EVAPLUS-MC e
K1 _[Ronrola signll
VT [ROAX WRTO NG
— V2 [KOAXWKTONG
17 |pavkovaci jednotka [Technip FMC  [ACCUPLUS e
BV_[Schiedrum Hydraulic
T [Mechanicka kontroia
18 [Adit Filtr potrubi  [HYDAC 0160 00100280} —TKontrola aniku
D010
W5_|Konirola stavu
T Mechanicks konrora
19 JAdit Filtrpritok. ~ |Technip FMC [ACCUPLUS M2 [Konfrola Gniku
M3_|Konirola stavu
T Mechanicka konrora
ELOK Opava [ELDH3.1 1 [onirola kabel
K1_Kontrola signdi
T Mechanicka kontora
E1_[Konfrola kabeld
loPw civacon ssooe [ ET Konfila kabeld
K1_[Kontrola signdl
T [Mechanicks kontrora
2 [Konirola iniku
Rosemount (2120 1 [Rontrola kabeld
3 [Ronrola svorek - dotaent

Ki

Kontrola signal





3. Profylaktické kontroly DRA
Zhotovitel bude povinen 1x za 6 měsíců na skladech Klobouky, Nové Město, Šlapanov a Třemošná provádět tzv. profylaktické prohlídky, ve kterých budou provedeny funkční zkoušky veškerých komponent DRA. Termín profylaxí bude oznamovat Zadavatel s dostatečným předstihem min. 30 dní předem pro možnost sjednocení termínů všech dotčených firem a nahlášení omezení výdeje na probíhajících skladech. Délka trvání profylaxí bude stanovena dle rozsahu stanoveného a odsouhlaseného mezi Zadavatelem a Zhotovitelem. 

Profylaxe budou probíhat dle předem stanoveného rozsahu, který stanoví zadavatel. Dále budou formou odstřiků do odměrného válce probíhat kalibrace průtokového měřidla, budou otestovány bezpečnostní prvky a provedena vnitřní kontrola všech elektrozařízení. Pokud se během Profylaxe zjistí závada na zařízení nebo jeho nefunkčnost, bude na místě mezi Zadavatelem a Zhotovitelem rozhodnuto o dalším postupu. Náhradní díly budou primárně čerpány ze skladu náhradních dílů MTZ Zadavatele. Nebudou-li k dispozici ve skladu MTZ, zajistí jejich dostupnost Zhotovitel po dohodě se Zadavatelem. 

Všechny výsledky provedených činností v rámci profylaktické kontroly budou předány Zadavateli Zhotovitelem formou závěrečné zprávy. Závěrečná zpráva musí obsahovat souhrn celkového technického stavu DRA, souhrn nalezených a odstraněných závažných závad a souhrn závad méně závažných, které neohrožují bezpečnost provozu, souhrn technických doporučení pro zaplánování oprav/obnov zařízení. 
4. Dodávka náhradních dílů 


Seznam náhradních dílů je uveden v příloze b) a je součástí výkazu výměr. Zhotovitel je povinen držet aktuální seznam náhradních dílů po dobu účinnosti smlouvy.

PŘÍLOHA b) – seznam náhradních dílů pro výdejní lávky




	Zařízení 
	Výrobce
	Typ
	ND
	Part No.

	
	
	
	
	
	

	Odlučovač
	FMC Technologies
	APS-25-2-4D-B-40-T1-B-D2
	Filtr APS-25
	514892-060
	

	
	
	
	Koš APS-25/AVD-1
	502374-001
	

	
	
	
	Plovák APS-25/AVD-1
	538428-001
	

	
	
	
	Limitní spínač SG5/43-MS1 APS-25/AVD-1
	30/0246-620010M10
	

	
	
	
	Planžeta APS-25/AVD-1
	550002-001
	

	
	
	
	Repair kit RB Head buna
	RPKFMCRBB
	

	
	
	
	Repair kit RB Head viton
	RPKFMCRBV
	

	
	
	
	Těsnění filtru
	
	

	
	
	AVD-1
	Repair kit RB Head buna
	RPKFMCRBB
	

	
	
	
	Repair kit RB Head viton
	RPKFMCRBV
	

	
	
	
	Filtr AVD-1
	
	

	
	Poličské strojírny
	N 178.100
	Kontrolní hledítko 
	 
	

	Průtokoměr hlavní produkt
	Smith Meters 
	F4-S1, PRIME 4, VF-60 SF-60
	vysílač pulzů Prime 4
	554571002
	

	
	
	
	vysílač pulsů UPT
	UPT-XU-500-STD-07
	

	
	
	
	vysílač pulsů GPST
	GPST-XP-100-12
	

	Průtokoměr BIO produkt
	Smith Meters 
	ST-40-DI
	vysílač pulzů  GPST 227 pulzů/otáčka
	GPST-XP-250-12
	

	
	
	GSC-2
	deska průtokoměru GSC-2
	 
	

	Teploměr průměr 8mm,  6mm
	ZPA Nová Paka, JSP Nová Paka
	PT 100
	ZPA PT 100 8mm 112 690 632 
	 
	

	
	
	
	ZPA PT 100 8mm 112 693 639/ZP9943
	 
	

	
	
	
	JSP PT 100 6mm T10013 061 116
	 
	

	Ventil hlavní produkt
	FMC Technologies Smith Meters GMBH
	200 4" Styl A 8, Styl B 10 děr
	Opravná sada Styl A 8 děr Buna
	RPKFMC2104AB
	

	
	
	
	Opravná sada Styl A 8 děr Viton
	RPKFMC2104AV
	

	
	
	
	 Opravná sada Styl B 10 děr Buna
	RPKFMC2104BB
	

	
	
	
	 Opravná sada Styl B 10 děr Viton
	RPKFMC2104BV
	

	
	
	
	Seat
	528432-003
	

	
	
	
	Bearing, Seat-Ni-Resist
	529531-003
	

	
	
	
	Bearing, Cover-Ni-Resist
	529531-003
	

	
	
	
	Stem
	528658-001
	

	Ventil BIO produkt
	OCV,FMC 2"
	 OCV 65 2"
	Opravná sada Buna OCV
	904000
	

	
	
	
	Opravná sada Viton OCV
	904100
	

	
	
	
	Teflonové uložení stemu dolní OCV
	 
	

	
	
	
	Teflonové uložení stemu horní OCV
	 
	

	
	
	
	Bronzové uložení stemu horní OCV
	 
	

	
	
	
	Závlačka stemu OCV
	 
	

	
	
	
	Sada teflonového uložení stemu horní, dolní OCV
	 
	

	
	
	
	Stem OCV
	 
	

	
	
	
	Seat OCV
	 
	

	
	
	FMC 210 2"
	Opravná sada Buna FMC
	RPKFMC2102B
	

	
	
	
	Opravná sada Viton FMC
	RPKFMC2102V
	

	
	
	
	Bearing, Seat-Ni-Resist 
	529531-003
	

	
	
	
	Bearing, Cover-Ni-Resist
	529531-003
	

	
	
	
	Seat FMC
	 
	

	
	
	
	Stem FMC
	528658-001
	

	Solenoidové ovládací ventily 
	ASCO, Norgren
	ASCO NO, ASCO NC
	Opravná sada NF E210C034 230V/AC (buna verze) 
	Sada ND NF C302334
	

	
	
	
	Opravná sadn NF E210D002 230V/AC (buna verze)
	Sada ND NF C302273
	

	
	
	
	Opravná sada NF E210C034V 230V/AC
	Sada ND NF C302334V
	

	
	
	
	Opravná sadn NF E210D002V 230V/AC
	Sada ND NF C302273V
	

	
	
	IMI HERION
	IMI HERION 46XX NO
	 
	

	
	
	
	IMI HERION 46XX NC
	 
	

	Pneu ventily multirameno
	 
	 
	kostky Herion na těle pneuventilu
	9710000306323050
	

	
	
	
	regulační ventil
	11-818-993
	

	Výdejní rameno spodního plnění 
	OPW, EMCO WHEATON
	 
	Hadice OIL GENOVA LL  100x116 v metráži 20m
	IV-GENOVA-LL-EN-100
	

	
	
	
	Spojky na hadice s přírubou 4" TTMA
	 
	

	
	
	
	Rekuperační spojka KAMLOK 633CPP 4" vnitřní závit
	4" CPP Vapour coupler 3" BSP-F threaded
	

	
	
	
	TTMA příruba >  4" VENKOVNÍ závit
	TTMA 4" to BSP-M adapter
	

	
	
	
	zajišťovací páčky rekup. Spojky 633CPP (krátké)
	 
	

	
	
	
	OPW horní kloub s pružinou a ramenem DN100
	3457-ST40-VG-FDFT
	

	
	
	
	Otočný kloub OPW rameno/hadice
	3640-AL40-VG-FT
	

	
	
	
	Otočný kloub s přírubami 4" styl 35, hliníkový, dvouřadý, pro API
	3635H-AL40-VG-FT
	

	
	
	
	Průhledítko pro API
	4" TTMA flanged PMMA sightglass ring
	

	
	
	
	zpětná klapka pro API
	4" TTMA flanged check valve
	

	
	
	
	OPW 4”/dn100 swivel seal replacement kit, Viton® GFL
	3002K-40-VG
	

	
	
	
	OPW API coupler seal replacement kit Fluorocarbon
	1004D3SRK-0402
	

	
	
	
	Otočný kloub EMCO D2000 DN100
	 
	

	
	
	
	Otočný modul pro EMCO D2000 DN100
	 
	

	
	
	
	Těsnění pro otočný modul EMCO D2000 DN100
	 
	

	
	
	
	O kroužky pro modul EMCO D2000 DN100
	 
	

	
	
	
	API spojka OPW 1004D3 – manuál
	J0451-051 4" TTMA, Viton
	

	
	
	
	API spojka OPW LYNX – poloautomat
	LYNX850VG
	

	
	
	
	Sada těsnění API LYNX850 All Seal Kit
	API850SKZ
	

	
	
	
	Sada těsnění API EMCO/OPW
	 
	

	Výdejní rameno horního plnění
	EMCO WHEATON
	
	Opravná sada těsnění ramene
	
	

	Čidlo polohy ramene
	Pepperl + Fuchs
	NJ10-30GKK-N
	čidlo NJ10-30GKK-N
	106475
	

	
	
	
	čidlo NJ4-12GK-N
	08633
	

	
	
	
	Bariéra KFD2-SR2-EX2.W
	KFD2-SR2-Ex2.W
	

	Limitní spínač
	Endress + Hauser
	Liguiphant M
	Liquiphant M FEL56
	FTL 50 KGR2AA4G5A
	

	
	
	
	Bariéra FTL325N
	FTL 325N-H3B3
	

	Accuload
	FMC Technologies Smith Meters GMBH
	ACL III 0-XP-ALX2-A40000
	KDC.NET
	236060-150-001
	

	
	
	
	EAAI
	236046150N
	

	
	
	
	BSE
	236077150N
	

	
	
	
	PIB
	236062-101
	

	
	
	
	RTD
	235562101
	

	
	
	
	SSR DI a DO
	644695410/644695419
	

	
	
	
	DISPLAY
	236068102
	

	
	
	
	KEYBOARD
	235964102
	

	
	
	
	RIBBON CABLES
	236031105
	

	Uzemňovací člen
	ELOK Opava
	EGT 4
	Náhradní elektronika EGT 4
	
	

	Aditivační jednoka
	ELOK Opava
	EVAPLUS-MC
	Deska EVAPLUS-MC
	 
	

	
	FMC Technologies Smith Meters GMBH
	ACCUPLUS
	Deska průtokoměru ACCUPLUS
	 
	

	
	
	
	Průtokoměr ACCUPLUS
	 
	

	
	Koax Valves
	MK 10 Ex
	Ventil KOAX MK 10 Ex NC pro EVPLUS-MC
	526658
	

	
	
	
	Ventil KOAX MK 10 Ex NC pro EVA 5
	550055
	

	
	Schiedrum Hydraulic
	108 BXA
	Schiedrum Hydraulic nerez
	7651
	

	Pojistný ventil Aditivačního potrubí
	HYDAC
	DB12120A-01X-030V
	Pojistný ventil HYDAC
	555785
	

	
	
	 
	Tělo pojistného ventilu HYDAC
	 
	

	
	Poličské strojírny
	P16 217 540 DN25
	pojistný ventil
	P16 217 540 DN25
	

	Flitry na sání aditivačních čerpadel
	Poličské strojírny
	F105.25/31 
	Vložka filtru F105.25/31
	38155F
	

	
	HYDAC
	0160 D 010 BN4HC
	Vložka filtru 0160 D 010 BN4HC
	 
	

	
	
	0280 D 010 ON
	Vložka filtru 0280 D 010 ON
	 
	

	Filtry aditivačních jednotek
	FMC Technologies
	ACCUPLUS
	Filtr pro EVA 7
	 
	

	Čerpadla aditiv
	ROTAN PUMP
	HD26EMFR-1U5B2
	Samostatné aditivační čerpadlo HD26EMFR
	 
	

	
	SIGMA PUMPY
	1"-ZOP-20-25-LO-10
	Samostatné aditivační čerpadlo SIGMA ZOP
	 
	

	
	SIGMA PUMPY
	1"-ZOP-20-25-LO-10 NEREZ
	Samostatné aditivační čerpadlo nerezové SIGMA ZOP
	 
	

	
	VIKING PUMP
	SG40782GOV
	Samostatné aditivační čerpadlo VIKING Verva STŘ
	 
	

	
	VIKING PUMP
	SG40758GOV
	Samostatné aditivační čerpadlo VIKING
	 
	

	
	VIKING PUMP
	SG41026GOV
	Samostatné aditivační čerpadlo VIKING Verva LOU
	 
	

	
	Wanner
	Hydra-Cell G13-M2M
	Samostatné aditivační čerpadlo Wanner (CDKA)
	
	

	Cirkulační ventil BIO stratí
	FMC Technologies
	201/60A 3"
	Pressure Control, Model 60A, 63A, 64A Buna
	RPKFMC06XAB
	

	
	
	
	Pressure Control, Model 60A, 63A, 64A Viton
	RPKFMC06XAV
	

	
	
	
	Sada teflonového uložení stemu horní
	Bearing, sleeve, Ni-Resist (009971-400)
	

	
	
	
	Sada teflonového uložení stemu dolní
	Bearing, seat, 3" (529675-001)
	

	
	
	
	Stem
	STEM-3´200 SERIES VALVE
	

	
	
	
	Opravná sada pro FMC SMITH 200/3" Buna
	RPKFMC2103B
	

	
	
	
	Opravná sada pro FMC SMITH 200/3" Viton
	RPKFMC2103V
	

	Civacon
	OPW
	8800E
	Zelená koncovka a 6m kroucený kabel 10pin
	7300E
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Modrá koncovka a 6 m kroucený kabel 6pin
	7100E
	

	
	
	
	Náhradní elektronika model 8800
	EL00203-REP
	

	Čerpadlo DRA
	MILROYAL
	MD93G12XV60
	Vnitřní výstroj výtlačného ventilu čerpadla
	3051306781F
	

	
	
	
	Kompletní výtlačný ventil
	3051306752F
	

	
	
	
	Vnitřní výstroj sacího ventilu čerpadla 
	3051306771F
	

	
	
	
	Kompletní sací ventil
	3051306751F
	

	
	
	
	Membrána
	09804550281N
	

	
	
	
	Pojistný ventil 6ti funkční
	306006921F
	


5. Dodávka a implementace MaR systémů do ŘS
Implementace MaR systémů do ŘS bude probíhat na skladech ČEPRO, a.s., a to nejen na objektech výdejních lávek a v objektech jim přilehlých, ale také v objektech čerpadloven, strojoven, stáčení ŽC a jiných objektů v rozsahu a parametrech stanovených zadávací dokumentací, ustanovení platných norem, či jiných obecně závazných předpisů. Položkový rozpočet možných implementovaných prvků je součástí výkazu výměr. Pokud požadované práce nebo dodávky materiálu a komponent nejsou součástí přílohy č. 2 výkaz výměr, bude cena v nabídce odsouhlasena mezi objednatelem a zhotovitelem v cenách, v místě a čase obvyklých.
Implementace MaR systémů do ŘS bude vždy sestávat z následujících kroků:

· Elektronická a telefonická specifikace díla ze strany Zadavatele

· Navržení technického řešení a předložení cenové nabídky dle konkrétních požadavků ze strany Zhotovitele

· Odsouhlasení technického řešení a navrhované ceny za dílo ze strany Zadavatele
· Vytvoření objednávky ze strany Zadavatele
· Vypracování projektové dokumentace a technologického postupu ze strany Zhotovitele

· Fyzický nástup Zhotovitele na implementaci dle požadavku a dohody se Zadavatelem
· Vypracování dokumentace skutečného stavu

· Zajištění revizí a posouzení TIČR, pokud je zapotřebí

· Předání díla 
Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
6. Úpravy/rekonstrukce/modernizace/rozšíření/výstavba technologií výdeje PHL a aditivace
Úpravy/rekonstrukce/modernizace/rozšíření/výstavba technologií budou probíhat na skladech ČEPRO, a.s., na objektech, kde se vyskytuje technologie pro příjem, výdej a skladování pohonných hmot a jim přidružené objekty v rozsahu a parametrech stanovených zadávací dokumentací, ustanovení platných norem, či jiných obecně závazných předpisů. Položkový rozpočet možných úprav je součástí výkazu výměr. Pokud požadované práce nebo dodávky materiálu a komponent nejsou součástí přílohy č. 2 Výkaz výměr, bude cena v nabídce odsouhlasena mezi zadavatelem a zhotovitelem v cenách, v místě a čase obvyklých.  Základní možné požadavky na úpravy/rekonstrukce/modernizace/rozšíření/výstavby technologií se mohou týkat:
· Montážních prací ve výbušném prostředí

· Elektromontážních prací v rozvodnách a ve výbušném prostředí

· Úpravy stávající technologie např. přesun technologií na jiný sklad  

· Ukončení provozu stávajících technologií

· Zpracování všech stupňů projektové dokumentace a případné zajištění potřebných povolení

· Inženýrské činnosti související s technologií

· Stavební práce

· Výstavba technologií

· Uvádění technologií do provozu

· Získání kolaudačního rozhodnutí
Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
7. Vypracování projektové dokumentace 
Zpracování projektové dokumentace ve všech úrovních, která bude soužit jako podklad pro výběr zhotovitele, projektová dokumentace pro realizace úprav/rekonstrukce/modernizace/rozšíření/výstavby technologií pro výdej příjem a skladování PHL dle požadavků zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek, v platném znění a vyhlášky č. 169/2016 Sb., o stanovení rozsahu dokumentace veřejné zakázky na stavební práce a soupisu stavebních prací, dodávek a služeb s výkazem výměr. Zpracování technické dokumentace skutečného stavu. Aktualizace technologických schémat PID.  
Po definitivním odsouhlasení objednatelem bude následně projektová dokumentace předána objednateli 3x v tištěné podobě a 1x na CD (v plném rozsahu tištěné podoby) ve formátu PDF, DOC, XLS, DWG, SHP.
Lokality jednotlivých skladů jsou uvedeny níže, nebo na: https://www.ceproas.cz/kontakty/sklady
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