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1. ZÁKLADNÍ ÚDAJE

Projekt řeší opravu koncového zařízení. Z důvodu plánované inspekce potrubí musí být zvětšena přijímací komora na požadované parametry inspekčního nástroje a to je na DN 400.  Při této opravě budou vyměněny netěsné kulové uzávěry 2ks DN 250 a 1ks DN 300. Ostatní zařízení (snímač tlaku, PIG-SIG, KU DN300 1ks) bude zachováno.
2. TECHNICKÉ ŘEŠENÍ

2.1. Popis hlavních částí zařízení

Stávající vyjímací komora je umístěna v objektu PS505 koncového zařízení Hněvice. Technologické zařízení je na betonové izolované záchytné vaně. Celá vana je zastřešena ocelovým přístřeškem. Vyměněna bude samotná vyjímací komora, kulový kohout DN300 SE50502, kulové kohouty DN250 SE50503 a SE50504. Při montáži bude provedena demontáž bypasového ventilu DN50 okolo armatur SE50502 a SE50503. Bude vyměněn vypouštěcí ventil DN50 PN100 pod sítovou odbočkou. Stávající pomocná potrubí DN50 a DN25 budou přizpůsobena k připojení na nové zařízení. Trasa od nově instalované vyjímací komory bude vyměněna za potrubí o světlosti DN80 až k nádrži H04 včetně instalace nové armatury k nádrži. Částečně bude upravena trasa potrubí DN50 k sání odkalovacího čerpadla tak aby jeho dispozice vyhovovala provozu po výměně vyjímací komory.
2.2. Vyjímací komora Z505/02B
Vyjímací komora je rozkreslena na výkrese 15022/DVZ/F3/001/03-002. Bude vyrobena jako dílenský výrobek včetně vyjímacího koše z nemagnetické oceli. Vyjímací koš musí být vyroben jako dvoudílný, demontovatelný v podélné ose.  Ve výrobním závodě bude provedena výchozí tlaková zkouška. Komora bude opatřena rychlouzávěrem například Williamson, nebo kvalitativně adekvátní náhradou. Vzhledem k jinému průměru stávající a nové komory bude nutné upravit stávající podpěry pod komorou do nové výšky. Komora bude osazena novými ventily pro vypouštění, zavzdušnění a pojištění. Rovněž bude osazen nový místní manometr. Všechny armatury jsou uvedeny v specifikaci separátně. Součástí komory jsou ale veškeré odbočky včetně přírub. Odbočka DN250 musí být vyrobane s přídavkem pro úpravu její délky na montáži dle navazující armatury. Rovněž při montáži musí být komora usazena tak aby seděla osa odbočky DN250 a pak se můžou připojovat ostatní potrubí. Na nové komoře budou následující přípojná místa:
· č.1 DN300 – přivařovací, napojení hlavního produktovodního potrubí

· č.2 DN250 – přivařovací, odbočka do skladu, stěna komory v místě odbočky bude perforována hustým rastrem otvorů průměr 20mm, tak aby mohly být zachyceny nejhrubší nečistoty přicházející při čištění produktovodu
· č.3 DN80 PN63 – přírubové, osazeno novým kulovým kohoutem, vypouštění přímé zakončeno zaslepovací přírubou

· č.4 DN80 PN63 – přírubové, osazeno novým kulovým kohoutem, vypouštění pokračuje potrubím do nádrže H4 

· č.5 DN25 PN63 – přírubové, osazeno novým kulovým kohoutem, na něm bude namontován pojistný ventil demontovaný ze stávající komory, dále přepad pojistného ventilu napojen na stávající potrubí 

· č.6 DN10 PN100 – tlakoměrný návarek, osazeno novým tlakoměrným ventilem a novým tlakoměrem o rozsahu 0 až 10 MPa

· č.7 DN25 PN63 – přírubové, osazeno novým kulovým kohoutem, odvzdušnění komory, jeho přepad potrubím sveden do stávající nálevky
2.3. Kulové kohouty s dálkovým ovládáním 
Nové kulové kohouty budou přivařovací se servopohony od firmy AUMA. Tyto kulové kohouty si dodá investor. Podpěry stávajících ventilů budou upraveny dle potřeby. Elektricky se předpokládá použití stávajících kabelů a stávající výzbroje rozvaděče. Je nutné počítat s pracemi na odpojení stávajících pohonů, připojení, revize a oživení nových pohonů.
2.4. Kulový kohout SE50503

Stávající kulový kohout bude vyřezán dvěma řezy za použití bezjiskrové technologie. Pokud nebude mít nová armatura větší zastavovací délku a bude nutné vsadit kus potrubí, pak v tom případě musí být velikost výřezu upravena tak aby toto vsazené potrubí mělo délku minimálně 250mm. Pro zpětnou montáž počítáme tři svary na průměru DN250. Původní napojení bypasu DN50 u tohoto ventilu bude zaslepeno zavařením pomocí klenutého dna DN50.
2.5. Kulový kohout SE50502

Stávající kulový kohout bude vyřezán dvěma řezy za použití bezjiskrové technologie. Na straně k vyjímací komoře bude řez proveden až za odbočkou bypasového potrubí DN50. Vzhledem k posunu komory není nutné řešit rozdílnou stavební délku armatur. Pro zpětnou montáž počítáme dva svary na průměru DN300. Stávající potrubí DN300 mezi tímto ventilem a stávající komorou bude po demontáži znovu použito na propojení mezi novou armaturou SE50502 a novou vyjímací komorou Z505/02B 
2.6. Kulový kohout SE50504

Stávající kulový kohout bude vyřezán jedním řezem za použití bezjiskrové technologie. Na straně k vyjímací komoře bude odřezání provedeno až po demontáži celé sestavy stávající komory s touto armaturou.  Vzhledem k napojení na novou komoru pomocí nového potrubí není nutné řešit rozdílnou stavební délku armatur. Pro zpětnou montáž počítáme dva svary na průměru DN250. 
2.7. Indikátor průchodu elementu GA50501 
Indikátor bude použit stávající pouze bude nutné zajistit jeho odpojení a nové připojení. Dále bude nutno zajistit nový návarek pro instalaci indikátoru průchodu do nové části potrubí. 

3. POTRUBÍ

3.1. Kategorie potrubí

 Dle NV26/2003 ČSN13 0021-2 je potrubí zařazeno do kategorie 2. Všechny požadavky na materiály, kvalitu svařovaných spojů a zkoušky odpovídají této kategorii. 

3.2. Materiál potrubí

Všechna potrubí jsou nadzemní nechráněná proti teplotám pod bodem mrazu proto bude potrubí z materiálu 12 022.1. (nebo jeho přímý ekvivalent)
3.3. Tlak v potrubí

Celá vysokotlaká část navržena s tlakovou řadou 6,3Mpa.

3.4. Značení potrubí

Potrubí bude značeno dle ČSN13 0021-5-3

4. POVRCHOVÁ OCHRANA

Všechny nadzemní části technologického zařízení budou opatřeny ochranným nátěrovým systémem například HEMPEL nebo adekvátním se stejnými kvalitativními parametry:

· příprava povrchu:

- odstranění oleje a mastnot vhodným detergentem

- odstranění soli a nečistot omytím vysokotlakou čistou vodou

- abrazivní otryskání Sa2,5 dle (ČSN) ISO 8501-1 a odstranění prachu

· základní nátěr:
 HEMPADUR 15570, šedá MIO č.12430, 80 m

· podkladový nátěr:
 HEMPADUR MASTIC 45881, světle šedá č.12170, 100 m

· vrchní nátěr:
 HEMPATHANE TOPCOAT 55210, bílá č.10000, 60 m

5. ZKOUŠKY

5.1. Kontrola svarových spojů

5.01.1. Vizuální kontrola

Vizuální kontrola svarových spojů se provede v rozsahu dle ČSN 13 0021-6-2, vady svárů zjištěných při vizuální kontrole se hodnotí dle ČSN EN 25817

5.01.2. Mechanické a technologické zkoušky 

Budou provedeny dle ČSN 13 0021-6-2. Pokud je dodržen součinitel svarového spoje podle sloupce „A“ v ČSN 13 0021-5-1 nebudou prováděny. V případě součinitelů svarového spoje dle sloupce „B“ budou provedeny zkoušky dvou tyčí zkouškou tahem při 20°C, dvou tyčí zkouškou ohybem (lámavosti) při 20°C a tří tyčí zkouškou rázem v ohybu při 20°C.

5.01.3. Zkoušky prozařováním

Budou provedeny dle ČSN 13 0021-6-2. Sváry prováděné na montáži budou kontrolovány 100% prozářením. 

5.01.4. Zkoušky kapilární 

Kapilárními zkouškami se provedou dle ČSN 13 0021-6-2 kontroly svarových spojů hrdel a nátrubků v rozsahu 50%

5.01.5. Metalografické zkoušky

Dle ČSN 13 0021-6-2 nutno provést metalografickou zkoušku. Bude prověřen jeden vzorek.

5.2. Stavební zkouška

Stavební zkouška bude provedena v rozsahu dle ČSN 13 0021-7 článek 4 před nátěrem svarových spojů. O výsledku stavební zkoušky musí byt vystaveno potvrzení včetně uvedených odchylek.

5.3. Tlaková zkouška

Po úspěšně provedené stavební zkoušce bude provedena tlaková zkouška dle ČSN 13 0021-7 článek 5. Zkouška bude pevnostní hydraulická. Zkušební tlak je 6,5Mpa. Pokud nebude možné provést zkoušku hydraulickou, bude provedena pevnostní zkouška tlakem plynu (vzduchu), za dodržení všech bezpečnostních podmínek dle ČSN 13 0021-7.

O průběhu a výsledku tlakové zkoušky bude vystaven protokol. 

Tlakové zkoušky jsou jednorázovou operací a nespadají pod státní technický dozor, nelze na ně uplatňovat požadavky jako na vyhrazená zařízení.
5.4. Komplexní zkoušky

Po úspěšně vykonaných zkouškách bude provedena komplexní zkouška celého zařízení při zahájení provozu, budou vyzkoušeny veškeré armatury a zařízení.

6. NÁROKY NA ENERGIE

Provádí se přímá náhrada stávajících zařízení. Nároky na energie se nemění.

7. POŽADAVKY NA OSTATNÍ PROFESE

V rámci montáže technologického zařízení PS505 je nezbytná návaznost na následující profese :

· Elektro : odpojení a znovupřipojení servopohonů a indikátoru průchodu, případně úprava jištění. Obnovení pospojování zařízení po dokončení montáže. Před uvedením do provozu bude nutné znovu udělat elektrorevizi měněných zařízení. 
8. PŘIPOMÍNKY K MONTÁŽI, PROVOZU A BEZPEČNOSTI PRÁCE

Pokud se v potrubí vyskytnou přírubové spoje, je nezbytné provést jejich vodivé propojení vějířovými podložkami pod hlavy šroubů i matic - podložky podle ČSN 02 1745.

Při veškerých manipulacích je třeba mít na zřeteli, že dopravovaná media jsou hořlavinami I. třídy nebezpečnosti.
Při provádění díla je zhotovitel povinen dodržovat ustanovení zejména zákona š. 309/2006Sb o zajištění dalších podmínek bezpečnosti a ochrany zdraví při práci a s ním souvisejících legislativy.
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