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Prace budou zahajeny po predani staveniste. odpusténi tlaku a vypusténi produktu
7 potrubi.

V miste  vytyéeni vady budou ruéné  nasondovany inzenyrské sit¢ a potrubi
produktovodu. Déle bude provedeno odkopani potrubi v potiebném rozsahu dle stanovené
délky vyiezu. V mist€ vady bude odstranéna izolace a vada ovciena pracovniky
defektoskopie CEPRO a.s. .

Vyiez potrubi bude proveden bezjiskrove za asistence hasict CEPRO a.s. . Volné
konce stavajiciho potrubi budou zajistény jilovymi zatkami nebo vzduchovymi vaky.
Vzorky zeminy z vykopu budou provéreny akreditovanou laboratofi.

V misté¢ vyiezu bude zavafeno nové potrubi na ..V" svary. Potrubi budou slicované
pomoci vnejsich stehovacich pripravku tak, aby v misté svari nevykazovala segment vetsi
nes 2°. Poté budou svary geodeticky zaméfeny.

Svary budou podrobeny nedestruktivni zkousce RTG. Nasledné budou zaizolovéany
asfaltovou lepenkou nebo péskou systémem Serviwrap. Po uspesné  elektrojiskrove
7kousce napétim 25 KV poté bude izolace ochranéna plsténym kobercem nebo obsypem
piskem. vykop zasypan. shutnén a terén upraven do puvodniho stavu.

Dotéené inz. sité a pozemky budou piedany majitelim a celé dilo veetne predavaci
dokumentace objednateli.
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Prace budou zahajeny po predani stavenisté, odpusténi tlaku a vypusténi produktu
z potrubi.

Pokud se vada potrubi nachdzi na potrubnich mostech bude v misté vady v predstihu
pfipraveno leseni.

Za asistence hasi¢cti CEPRO a.s. bude vadna potrubni ¢ast vyfiznuta bezjiskrové a
volné konce potrubi budou zajistény jilovymi zatkami nebo vzduchovymi vaky.

V misté vyfezu bude zavaieno nové potrubi potiebné délky na ,.V* svary. Potrubi bude
slicované pomoci vngjsich stiedicich objimek tak, aby v misté svari nevykazovalo

segment vé13i nez 2°. Svary budou podrobeny nedestruktivni zkousce RTG.

Po geodetickém zaméfeni svara bude potrubi opatfeno natérem ( systémem
Rembrantin ).

Leseni bude rozebrano a dilo véetné predavaci dokumentace predano objednateli.
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Prace budou zahajeny po pfedani stavenisté. V misté stavenisté bude zhotovena nova
shybka v rozmérech dle PD. Pouzit¢ potrubi bude opatfeno ochrannou cementobenovou
vrstvou. Oblouky shybky a svary budou po kontrole RTG, izolaci a elektrojiskrové
zkousce napétim 25 KV dobetonovany ru¢né systémem Ergelit.

Po odpudténi tlaku a vypusténi produktu z potrubi bude stavajici stara shybka
odkopana a za asistence hasici CEPRO as. bezjiskrove odiiznuta. Volné konce
stavajiciho potrubi a staré shybky budou zajiloviny a zaslepeny tlakovymi dny.

Stara shybka bude jefaby vytazena, ulozena v prostoru staveni§té. nadélena na cca S m
kusy a predana objednateli.

Vodote¢ bude prevedena nahradnim potrubim potrubim a vykop pro ulozeni nové
shybky bude upraven ( prohlouben ).

Do takto pfipraveného vykopu bude uloZeno potrubi nové shybky. zasypino a
podrobeno tlakové zkousce zkudebnim pfetlakem 8.2 MPa dle CSN-EN 14161. Vzorky
zeminy budou provéfeny akreditovanou laboratofi.

Po Gspeiném ukonceni tlakové zkousky budou za asistence CEPRO a.s. odiezana
tlakova dna .. bezjiskrové = stavajiciho potrubi a po zajilovani bude nova shybka
propojena do potrubniho systému. Potrubi bude slicovano vnéjsimi stiedicimi pripravky
tak, aby v misté svar(i nevykazovalo segment vét3i nez 2°. Na potrubi shybky budou pied
zdhozem geodeticky zaméfeny propojovaci svary. Po RTG kontrole propojovacich svaru.
izolaci a elektrojiskrové zkousce bude nové potrubi zasypano hutnénym zahozem, bichy
budou v rozsahu PD zadlazdény a terén upraven do pliivodniho stavu.

Po zhotoveni piedavaci dokumentace bude dilo predano objednateli.
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Prace budou zahajeny po predani stavenisté. Podle podminek spravce komunikace
budou realizovany dopravni opatreni.

V misté stavenidté bude pfipravena nové potrubni sekce potiebné délky. Svary budou
podrobeny RTG zkouSce, zaizolovany a kvalita izolace bude zkontrolovana
clektrojiskrovou zkouskou napétim 25 KV. Potrubni sekce bude opatiena stiedicimi prvky
a pripravena k zasunuti do chranicky.

Po odpusténi tlaku a vypudténi produktu budou zahdjeny zemni prace. Budou ru¢né
nasondovany a ochrinény inzenyrské sité a potrubi produktovodu. Poté bude strojné
odkryto potrubi produktovodu a za asistence hasici CEPRO, a.s. bezjiskrové odiiznuto.
Konce stavajiciho potrubi budou opatieny jilovymi zatkami a zaslepeny tlakovymi dny.

Poté bude demontovano uzavieni konct chrani¢ky a stara sekce bude za pomoci
jefabi vytazena, ulozena v prostoru stavenisté. nadélena na cca 5-ti metrové Kkusy a
predana objednateli. Chranic¢ka bude zkontrolovana a vy¢isténa.

Nova potrubni sekce bude geodeticky zaméfena, pomoci jefabu zasunuta do chranicky
a podrobena tlakové zkousce vodou zkusebnim pretlakem 8.2 Mpa.

Po Gspésném ukonceni tlakové zkousky budou za asistence CEPRO, a.s. sekce
propojena do potrubni sité. Potrubi bude slicovano vnéjsimi stredicimi pfipravky tak. aby
v mist¢ svarii nevykazovalo segment vétsi nez 2°. Svary budou geodeticky zaméfeny,
zkontrolovany RTG, zaizolovany a izolace provéiena elektrojiskrovou zkouskou napétim
25 KV. Konce chrani¢ky budou uzavieny uzaviracimi gumovymi manzetami. Na
chrani¢ku bude navafeny &ichaéky ( dle délky chranitky ). Nova sekee a chranicka budou
napojeny na systém KAQO. Vzorky zeminy budou provéfeny akreditovanou laboratofi.

Odkryté potrubi bude ochranéno plsténym kobercem nebo obsypem piskem. Po
predani dotéenych inz. siti majitelim budou vykopy zasypany. uhutnény a terén upraven

do puvodniho stavu.

Po zhotoveni predavaci dokumentace bude dilo pfedano objednateli.
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Pri instalaci ocelové tlakové objimky na potrubi produktovodu se v misté vytyeené vady
provede odkopani potrubi.

Pomoci NDT se provede mistni lokalizace vady a jeji posouzeni, na zakladé velikosti
vady se stanovi délka objimky.

Pri instalaci objimky  se snizi bézny provozni tlak na hodnotu stanovenou pfi
vyhodnoceni vady, miniméln¢ viak na hodnotu statického tlaku. Instalace objimky se
provadi pfednostné za suchého pocasi. Pokud toto nelze dodrzet, musi se vykop zakryt
ochrannym pristieskem.

Povrch potrubi se zbavi necistot o¢isténim draténymi kartaci.

Provede se vybér mista pro svary podkladnich paska prostiednictvim NDT (MT a UT).
Na potrubi se koutovymi svary navafi vymezovaci pasky a provede se kontrola svara (VT
a MT). Na pasky se nainstaluji poloplasté objimky — svafeni poloplastt se provede
podélnymi svary, pfivafeni k paskiim koutovymi svary. Po svafovani se provede kontrola
svart (VT, MT. podélné svary poloplast také UT).

Vnitini prostor objimky se naplni sklenénymi kulickami a poté se zalije epoxidovou
smesi, kterd po vytvrdnuti pfenese namahani z trubky na objimku. V pribé¢hu plnéni se
odebere min. 1 kontrolni vzorek smési a po ukonéeni se umisti pod opravované potrubi
(na dno vykopu) mimo pfimé puisobeni zdroje tepla. Po 12 hodinach se vyhodnoti mira
vytvrzeni. Vzorky se uchovavaji do doby tplného vytvrdnuti epoxidu.

Opétovné natlakovani potrubniho systému je povoleno po uplném vytvrzeni zkusebnich
vzorki.

Objimka se geodeticky zameii a zaizoluje asfaltovou izolaci (zesilené provedeni).

Vykop se zasype a provede se kone¢nd uprava terénu.
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Betonovy skelet nové AS ( dodavatel Betonbau ) bude objednatelem zhotoviteli
predan v piedstihu mimo stavenisté.

Dodavatel novou AS opatii armaturami a potrubim podle PD. Pod hlavni armaturu
zhotovi podpéru a potrubi v AS opatfi natérem. Svary budou provéteny RTG zkouskou a
technologie nové vystrojené AS bude podrobena tlakové zkousce vodou zkudebnim
pretlakem 8,2 MPa dle CSN-EN 14161.

Po predani staveni§té budou ru¢né nasondovany a ochranény inZenyrské sité a potrubi
produktovodu. Didle bude strojné zhotoven vykop pro novou AS a dno vykopu zarovnano
do nivelety stérkovym podsypem.

Po odpusténi tlaku a vypusténi potrubi bude bezjiskrové za asistence CEPRO, a.s.
vyfiznuta potiebna délka potrubi. Konce stavajiciho potrubi budou opatreny jilovymi
zétkami a pfipraveny na .V* svar. Novd AS bude pfevezena na staveni§té. jefabem
ulozena na piipraveny §térkovy podsyp a propojena do stavajiciho potrubi. Potrubi AS a
stavajici potrubi budou slicovany pomoci vnéjSich stehovacich pripravk(i tak. aby
v mistech svarii nevykazovala segment vétsi nez 2°. Svary budou provéfeny RTG
zkouskou a nova AS a svary budou geodeticky zaméfeny. Po zaizolovani svari bude
izolace zkontrolovéna elektrojiskrovou zkouskou napétim 25 KV a ochranéna plsténym
kobercem nebo obsypem piskem.

Na piipraveny §térkovy zaklad bude osazen elektrodomek a AS i elektrodomek budou
pracovniky firmy Betonbau dostrojeny ( kryci deska. dotmeleni, Zebfiky atd. )

Nasledné budou dodavatelem uréenym CEPRO as. provedeny elektroinstalace a
elektrorozvody.

Potrubni prostupy v AS budou utésnény a dotazeny. Vzorky zeminy budou provéfeny
akreditovanou laboratofi. Armaturni Sachta bude zasypana hutnénym zasypem do urovné
terénu. Nasledné bude vybudovano oploceni AS. zpevnéné plochy a piijezdova
komunikace v rozsahu PD.

Po pfedani inzenyrskych siti a pozemku majitelim a zhotoveni predavaci
dokumentace bude dilo piedano objednateli.
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Prace budou zahdjeny po predani staveniste.

Nejprve budou ruéné nasondovany a ochranény inzenyrské sité a Sachta odpojena od
elektroinstalace. Dale bude nasondovdno a odkryto potrubi produktovodu na obou
stranach AS.

Po odpusténi taku a vypusteni produktu z potrubi bude AS bezjiskrove za asistence
CEPRO. a.s. odfiznuta a potrubi po zajilovani uzavieno tlakovymi dny.

Potrubi a armatury v AS budou demontovany a predany objednateli. AS bude zemnimi
stroji odkopana a bagry s bouracimi kladivy demolovana. Pokud bude v AS ocelovy keson
bude roziezan a zlikvidovan. Betonova sut’ ze zlikvidované AS bude ulozena na fizenou
skladku. Vzorky betonu a zeminy z okoli AS budou podrobeny zkouskam v akreditované
laboratofi.

Po dokon¢eni bouracich praci bude za asistence CEPRO, a.s. stavajici potrubni sit’
propojena novym potrubim potiebné délky. Potrubi budou slicovana pomoci vnéjsich
stehovacich pripravku tak, aby v misté svarli nevykazovala segment vétéi nez 2°. Po RTG
kontrole svarii. geodetickém zaméfeni budou svary zaizolovany a izolace zkontrolovana
elektrojiskrovou zkouskou napétim 25 KV. Potrubi bude ochranéno plsténym kobercem
nebo obsypem piskem.

Vykop bude zasypan a zasyp postupné hutnén. V pribéhu zahozu bude nutné doplnit
chybgjici zeminu po zlikvidované AS. Terén bude nasledné upraven, inz. sité piredany
majitelim. zhotovena pfedavaci dokumentace a dilo predano objednateli.
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b Technologie praci obecné

I1. Pracovni postup zemnich praci
Il Kontroly kvality

V. Bezpecnost prace

Priloha; plan kontrol a zkousek pro zemni prace
Technologicky postup je uréen v§em pracovnikim podilejicim se na pfedmétnych pracich.

1. Technologie praci

1.1 Pfredini staveniSté objednatelem

e Pii predavini staveni§té preda opravnény zastupce objednatele (INPRO Moravia
s.r.0.) zastupei stavebni organizace (zhotoviteli) vyznacené stavenisté, body zakladni
vyty¢ovani sité, hlavni osu potrubi, jen obvod stavenisté a osu potrubi. Zhotovitel
zajisti vyrazné vyznaceni pfi pfejimce a stanovi pristupové cesty zavazné pro viechny
podilejici se skupiny.

e Stavenidté¢ se piedava po montaznich usecich. Musi byt volné, vSude pfistupné,
piehledné a prosté narokil tietich osob — majitelt a uzivateli pozemkd. Pokud jim
prochézeji vefejné sité, komunikace, potrubi a kabelové rozvody, musi byt jejich
poloha vyznatena. Také obvod staveni§té ma byt zietelné vyznacen, zejména pokud
jej netvoii viditelna a nesporna hranice.

1.2 Vytvéeni podzemnich vedeni

o Udaje o podzemnich zatizenich poskytuji spravci siti podle Zakona &. 183/2006 Sb. O
dokumentaci staveb. Pfi pfedani stavenisté provede zhotovitel kontrolu vyjadfovaci
slozky PD a zajisti prostfednictvim investora vytyéeni od sprave dotcenych
inzenyrskych siti.

e Po vyznaceni polohy podzemnich siti se na terénu organizuje dal$i postup praci,
hlavné vykopavek tak, aby se podzemni vedeni neporusila. O zplsobu vedeni a o
bezpeénostnich opatfenich musi zhotovitel pracujici nejprve prokazatelné poucit.
V mistech, kde vzniknou pochybnosti o poloze vedeni a také tam, kde se kiiZi vice
vedeni, je tfeba kontaktovat spravee siti. Pokud neni znama presna poloha siti nebo
v pfipadé provadéni zemnich praci v ochranném pasmu siti musi byt tyto prace
vykonany rucné.

e Odkryta podzemni vedeni musi byt fadné zajiSténa proti poskozeni vyvéSenim ve
vykopisti.

1.3 Prevzeti stavenis$té zhotovitelem

e O prevzeti staveniSt¢ resp. montazniho Gseku se pofizuje zdpis, ve kterém jsou
viechny dilezité skute¢nosti zaznamenany.
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1.4 Vvtvcéovani objektu a tras a jejich zamérovani

Vykopy pro rvhy a stavebni jamy Sachtic se vytvéi nejprve jejich osou podle
zakladniho polygonu. Osa se vyznaci koliky a odsadi se pak o konstantni vzdalenost,
nebot” koliky v ose budou pii hloubeni zni¢eny. V odsazené ose se vyméfi plosné body
skuteéné a vyskové kiize udavajici aroven dna podle vyskopisu PD - podle
skuteéného uloZeni trubky.

Pro zakladani objektt je dulezité udrzeni vySky po celé ploSe. Dosahuje se toho
rozmisténim charakteristickveh bodu. kterymi jsou vyskové a smérové lomy. Soustavu
vyskovych znacek je tfeba stale udrzovat a chranit pfed poskozenim. popf. obnovovat
— zabezpeci zhotovitel.

waw .

¢isténi staveniSté

O¢isténi stavenisté probiha v nasledujicich etapach:

Asanovani starych objekti nebo prekazejicich objekti
Odstranéni porosta a projektem predepsany zpusob likvidace
Odstranéni ornice s ulozenim popf. pfemisténim na mezideponii

1.6 Odvodnéni stavenisté

Pred povrchovou vodou se hloubena vykopavka chrani odvodiiovacimi ryhami nebo
hrazemi. které se buduji na terénu po obvodé jam. Jejich tlohou je zachytit povrchoveé
vody a odvést je na vhodné misto.

PFi vykopu ryh je nejvhodnéjsi postupovat od mista odvodnéni, pfip. od preCerpavaci
stanice proti spadu ryhy.

Podzemni vod a srazkovou vodu vtékajici do stavebnich jam je mozZno zachytavat
v jedné nebo ve vice sbérnych studnich. Studny se umistuji na obvodé dna vykopu
mimo zaklady budouciho objektu. Postup t&Zby a spad zabérli vykopu se voli tak. aby
voda pritékajici ze svaht nebo vyrazejici ze dna mohla odtékat do studné.

Vhodnéjsi je snizovat hladinu podzemni vody ¢erpanim v predstihu pied hloubenim
stavebni jamy. Pocet studni a jejich hloubka se voli tak. aby hladina podzemni vody
bvla minimalné 50 cm pod urovni dna jamy.

1.7 Docasné zabezpeceni svahu a stén vykopu

Proti sesuvu horniny a zavaleni vykopisté se stény vykopu zabezpecuji:

Sesvahovanim do sklonu, ktery zabezpecuje stabilitu
Vyztuzenim strmych nebo svislych stén pazenim dievénym nebo kovovym (posuvné
stavitelné boxy)

1.8 Technologie vykopavek

Pievazna vétsina vykopovych praci bude provadéna strojné s pouzitim rucnich dokopavek.
k zamezeni poruseni izolace a potrubi.

Na predem uréeném misté (vytyceném) bude odkryto potrubi a provedeny vykopy linii ve
volném terénu.

Po odstranéni starého potrubi DN 200 a po dokongeni montaznich, defektoskopickych praci.
zaméfeni a zhotoveni novych izolaci na potrubi DN 300, bude potrubi zasypano.

Zasypy potrubi budou provadény obsypem potrubi piskem a s prohozenim vykopovou
zeminou na obsyp, poté bude provadéno postupné hutnéni (loze potrubi 10 ¢m pisek nebo

.



vhodna tfidéna zemina, obsyp do vvée 20 c¢m nad potrubi s hutnénim. nasleduje zasyp
vytézenou zeminou). K témto pracim miaze byt na vhodnych mistech pouzit stroj typu Celni
naklada¢. K hutnéni se pouzije béznd hutnici technika podle druhu zahozového materialu
(vykopku).

1.9 Doprava vvkopku a sypkyvch hmot

Provadi se béznymi silni¢nimi nebo terénnimi vozidly. Pred zahajenim praci jsou fidici
seznameni s okolnostmi na trase formou instruktaze a pfedanim mapovych podkladii — nejlépe
béznych turistickych map, kde se vyznac¢i Gseky linie, jednotlivé body oprav a pfistupové
cesty. Sougisti dobrého zabezpeceni dopravy je zajiSténi dopravniho znaceni (vjezdy na
komunikace) a jejich pribézné ocist'ovani. V mistech, kde nelze vjizdét na trasu po bézné
pouzivanych cestach. provedou se provizomi piejezdy z ocelovych trub do zachytnych
piikopil vozovek. ¢imz dojde ke zkraceni trasy a zmenseni upravované pristupové cesty.

11. Pracovni postup zemnich praci

2.1. Prejimka pracovisté viz1.3.al.5

2.2 Vytyéeni bodu viz 1.6

2.3 Vvtydeni podzemnich zarizeni viz 1.4

2.4 Pripravné price — oiSténi — odvodnéni — zabezpeceni viz 1.7; 1.8; 1.9
2.5 Providéni vvkepu: strojni a ruéni viz 1.10

2.6 Providéni obsvpu a zdsypu viz 1.10

2.7 Preddvaci Fizeni — zapis investora ve stavebnim deniku

111. Kontroly kvality

3.1 Provadéni zkousek

Musi byt proveden pocet minimalné pozadovanych kontrolnich zkousek dle dokumentace.
Krome kvalitativnich zkousek doklada zhotovitel dodrzeni dokumentaci piedepsanych vySek
a hloubek ploch. sklont svah a dalsich toleranci.

3.2 MéFiéské price

Pfi odsouhlasovani a pfebirani praci provadi zhotovitel za ucasti stavebniho dozoru méficské
prace nerovnosti povrchu, spadi, méfeni miry zhutnéni — priibéZzné jak pfedepisuje PD.
Geodetické prace zaméteni opravenych dilii potrubi zajist'uje montdzni geodézie TOPOS na
vyzvani.

3.3 Prejimka praci

Zhotovitel pripravi k prejimacimu fizeni vlastni celkové hodnoceni jakosti a rozsahu
provedenych praci, preda kopii pfi zahdjeni fizeni objednateli. Pfedavaci dokumentaci tvofi
technickd zprava k dilu s hodnocenim kvality vypracovana zhotovitelem. zavéry stavebniho
dozoru k ¢innosti zhotovitele zapsané ve stavebnim deniku a vysledky zkousek a méfeni
objednatele.




1V. Bezpecnost prace

Pfi praci je nutno dodrzovat zejména nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb. O blizSich.
minimalnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pii praci na stavenistich.



Nes§etFil a syn, stavebni a potrubafska firma s.r.o.

Jana Palacha 288
530 02 Pardubice

Pocet stran: 22
Vydani ¢.: 1
Revize ¢.: 0

TECHNOLOGICKY POSTUP

Svafovani trub a popis zkousek

Nesetfil a syn, stavebni a potrub. firma s.r.o.

Pardubice

Vypracoval Schvalil
Jméno: Josef Bydzovsky Ing. Milan NeSetril
Podpis e

. /
By/fwﬁ /umz, Lit LC;’
7 ; o=
Datum: 23.G. LoN” 23.¢6. 2o
Platnost od: 16.6.2015
CEPRO a.s.
Kontroloval Schvalil 6

Jméno: | -
Podpis:
Datum:




VI

VIL

VIII,

OBSAH:

Uvod

Priprava pied svarovanim

Svare¢ské prace

Opravy svarovych spoji

Kvalifikace svareci

Znaceni svarQ

Bezpecnost prace a ochrana pracovigté
Ptiloha

- Inspekéni certifikat - WPAR
- postup svafovani WPS



1. Uvod:

L

Tato technologicka instrukce plati pro svafovini na produktovodech CEPRO a.s.
2

Jako zakladni material budou pouzity trubky dle pozadavku firmy CEPRO a.s.

3

Nedilnou soucasti této technologické instrukce je technologicky postup WPS.
4

Neni-li ur¢eno jinak. fidi se montaz a svafecské prace ,.Metodickym pokynem pro
kontrolu a svafovani na produktovodech CEPRO, a.s. ¢. 01/2006/401*.

11. Priprava pred svafovanim:

L,
Vyména komory useku produktovodu dle PD  ve spolupraci s provozovatelem
produktovodu. Svafe¢ské prace budou realizovany v linii a ve vykopu.

2.
Stavajici potrubi produktovodu bude pied demontazi vycisiéno.

3

Specifikace vyménovaného useku produktovodu se provede dle PD. Oddéleni Useku
produktovodu se provede v pfipadé prvniho vyfezu bezjiskroveé. po zméfeni atmosféry
dale mozno délit odbrousenim.

1
Konce obnazenych usekt produktovodu se upravi brouSenim na tvar ukosu dle
specifikace WPS.

3
Nové ¢&asti potrubi budou svafovany v linii a ve vykopu. Potrubi bude podlozeno bud na
mont. podpéry nebo na pytle s piskem.

6.
Tésné pred montazi se provede vizualni kontrola ¢istoty noveé vsazovanych &asti trubek.
Event. zjisténé necistoty (1j. napf. hlina. pisek, kameni) se odstrani.

2
Ocisti se navarové hrany na koncich trub z vnéjsi a vnitini strany v §ifce 10 mm od
necistot (rez, barva. mastnota apod.) pomoci ocel. nebo smirkovych rot. kotoucu.

8
Pfi poklesu okolni teploty pod + 5° C nutno navarové hrany pied svafovanim predehiat



na 70-80° C (kontrola teploty termokFidou nebo dotykovym teplomérem). VIhké navarové
hrany je nutno vzdy pied svafovanim osusit PB hofakem. Izolaci trubek je nutno chranit
proti opaleni.

9.

Svary potrubi budou oznaceny nesmyvatelnou barvou.

10.
Pro sesazeni koncl trubek bude pouzit vnéjsi nebo vnitini stiedici pripravek. Presazeni
navarovych hran v kofenové oblasti svaru smi byt max. 15 % tl. stény.

1.

Za deité. vétru, snézeni apod. je nutno zajistit ochranu svafecskych pracovist” ochrannymi
pristiesky. PFi extrémné nepfiznivych povétrnostnich podminkach je v3ak nutno svafecske
prace pierusit. Rozpracované, ale i hotové potrubni tseky je tieba na obou koneich chranit
ochrannymi zaslepkami proti vniknuti vody a necistot.

[11. Svafreclské price

1,

Pii pouziti vnéjsiho stiediciho pripravku je nutno slicované konce trub DN 300 nejprve
nastehovat. Pocet stehi — 3 ks, délka stehu min. 50 mm. V prabéhu stehovéani a svafovani
kofenové vrstvy plati zakaz jakékoliv manipulace s pfivafovanou trubkou. Zacatky a
konce vychladlych housenek je nutno nabrousit brusnym kotou¢em o tl. 2.5 ~ 3,0 mm do
plynulého prechodu.

el

Kofenova vrstva musi byt provedena s rovnomérnym napojenim housenek bez krateru a
vrubli. Po zavafeni kofenové vrstvy je mozno uvolnit stiedici pfipravek a manipulovat
s pfivafovanou trubkou (tj. spudténi na montazni podpéru, coz muize byt napiiklad
nahrnutd kupka zeminy. ocel. mont. podpéra. dievény podval). V misté styku podpery
s trubkou musi byt trubka chranéna proti poskozeni. Vzdalenost spusténé trubky od terénu
nesmi byt mensi nez 400 mm.

3
Hotova kofenova vrstva se vybrousi tak, aby byla odstranéna struska a docili se
rovnomérny tvar povrchu (brusny kotou¢ tl. 3.0 mm).

4.

Nasleduje zavafeni vyplitové vrstvy svaru. Veskeré vizudlné zjisténé vady v jednotlivych
vrstvach se vybrousi. Cisténi vypliovych a krycich vrstev od strusky a rozstiiku se
provede rotacnim ocelovym kartacem.

5

Casové prodleva mezi provedenim jednotlivych vrstev svaru musi byt minimalni (max. 10
min.). aby byla dodrzovana min. mezivrstvova teplota 80° C.



—_—

0.
Svareni v8ech vrstev svarli provede jeden dvojice svaieci. Doporucené proudové hodnoty

Jsou stanoveny ve WPS. Zapalovani oblouku Je mozné providét pouze v tkosu, nikoliv

vedle svaru.

A

Hotovy svar nesmi mit prevyseni vétsi nez 1.0 mm + 0.1 Sitky svaru. Prechod do zakl.
materialu musi byt plynuly bez vrubi a souvislych postranich zapall v prechodové zoné
svaru. Mistni vyskyt zapalG musi byt mensi nez 0.05 tloustky materialu.

8.

Na trase maji svareci vysuSené elektrody ulozené bud' v originalnich plechovych krabicich
nebo termopouzdrech. Elektrody v el. pickéch je mozno opakované presusit pouze 2x.
Vypalené zbytky elektrod musi byt ukladany ve sbérnych nadobach (kbeliky).

i

Rozpracované svary je nutno dokonéit v jednom tepelném rezimu v celém priezu.
Vyjimecné je mozno svafovani prerudit po zavafeni kofenové vrstvy (tj. napf. prestavka
na obeéd). Proti nepfizni pocasi (tj. dést. vitr, snih) je nutno svai. pracovisté chranit
ochrannymi piistresky.

I'V. Opravy svarovvch spoju

1.
V prvé fazi se opravi vady zjisténé mezioperatni vizualni kontrolou (vizel. 1V, 1.2).

.
Ve druh¢ fazi se po kontrole prozéfenim a MT opravi veskeré nepfipustné vady vnitini
véetn¢ vad povrchovych, které nebyly zjistény vizualni kontrolou. Odstranéni vnitinich
vad se provede bruskou, vlastni oprava svafovanim se provede ve smyslu zasad v odst. 11.
a 1. Pfi opakujici se vadé u dvakrat opraveného svaru na stejném misté je nutné provést
vyfez svaru. Vady typu trhlin pechazejici do zékladniho materidlu Jsou rovnéz davodem
k vyfezu svaru. Vyfez svaru se provede i v piipadé. Ze piesazeni navarovych hran
presahne 15 % tl. stény,

V. Kvalifikace svirecu

f,

Svafe¢ské prace na potrubi mohou provadét pouze svaie¢i s opravnénim dle CSN EN
287-1. Svafe¢i musi mit navic opravnéni pro svafovani ve vykopu dle ¢l. 10.2. CSN EN
12732,

§%




V1. Znaceni svaru

L.

Pro aéely evidence se montazni svary oznaci nesmyvatelnou barvou v horni ¢asti potrubi
ve vzdalenosti nejvice 1 m od svaru takto:

propojovy svar: ¢islo propoje/potadové ¢islo svaru

VII. Bezpeénost prace a ochrana pracovisté

i,

PFi svafovani. fezani kyslikem je nutno dodrzovat: CSN 050601, CSN 050610, CSN
050630 a to zejména v pasazich tykajicich se opatieni pro prace se zvySenym nebezpecim
vzniku pozaru nebo vybuchu na potrubi. které obsahovalo hoflavé nebo podporujici latky
{benzin, nafta apod.).

)

Pro pracovni &innost se zdvihadly je nutné respektovat ustanoveni CSN EN 12480-1
.Jeraby — Bezpe¢né pouzivani — ¢ast 1.~

3.
V ramci protipozarniho zabezpe¢eni musi byt vechna pracovi§té vybavena ru¢nimi
snéhovymi hasicimi piistroji o hmotnosti 6 kg.

4.

Na vsech pracovistich je nutno vénovat max. pozornost sbéru a nasledné ekologické
likvidaci veskerych odpadi a nepotfebného materialu (napf. PVC obaly, plechové nadoby,
zbytky kabelt, odiezky trub atd.).
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POSTUP SVAROV ANI-WPS typovy ¢. 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovedy + VTL

Misto: v ramei pusobnosti CEPRO as. Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec
Kralove

Metoda svafovani vyrobece: 111 Zplisob ptipravy a ¢isténi: tihiskové opracovani, brouseni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zakladniho materialu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR ¢.: C /5026 - 01/03 Rin < 353 N/mm?

Vyrobce: Nedettil a syn, stavebni a potrubarska firma s r.o.
Kvalifikace svarece: dle CSN EN 287-1

Svarovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloudtka svarku / mm : 4.5 mm it
Udaje o priprave svarovych ploch: CSN EN 29692 Vnéj&i pramér / mm : = 159 mm |
Poloha svafovani: PF, PC '

Tvar spoje ‘ Postup svarovani

A
D 7
D= 159 mm t=4.5 mm b=25%0,5mm C=1,5+0,5mm Alfa=60"""
Parametry svafrovani L
Svarova housenka - pofadi 1 2 3 )4 T F
Metoda svafovani 111 111 111 111 -
Primer pridavného materidlu 2,5 2.5 25 3.2
Svatovaci proud / A / 64 - 78 75-80 75 -80 90-120
Svatovaci napéti / V / 25-26 26-27 26 -27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podavani dratu /
m/min. /
ey . 0.07-

Rychlost svafovani / m/min. / 0.08 0,08-0.09 | 0,08-0.09 | 0,08-0,1
Tepelny pHkon / kl/cm / ']35*72* 14.6-144 | 14,6-14,4 | 17.5-20,1
*) plati pro tloustky t= 10mm L I
Pridavny material zatazeni a zna¢ka: E-B 122-Esab Vamberk Dali informace: /

(CSN EN 499 — E422B42H10) ‘
Zvlastni ptedpis pro suseni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. §ifka housenky/ : '
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda '

- ochranny plvn: frekvence




ochrana Kofene: doba prodlevy
Wolframova elektroda - druh / pramer Udaje pro impulsni svafovani:
l':daju o drazkovani. podlozeni. Udaje pro plazmové svafovani:
ochrané tavné lazné: neni Uhel nastaveni hofaku:

I'eplota predehfevu:

leplota mezi vistvami: 80 = 90°C

I'epelné zpracovani / nebo vytvrzovani: neni
Doba, teplota. postup: ~ -------
Rvchlost ohfevu a chladnuti:  ----ee--

Zkugebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Kralove Vyrobee: Negetfil a syn, stavebni
a potrubaiska
firma s r.o.

Vypracoval: Ing. NeSetii]

//;-h&'“ e 71/
/NESETRIL A SYN

Stevebni a potrubdrskd firma
5.1.0
J.Palacha 288, 530 02 PARDUBICE




POSTUP SVAROV ANI—-WPStypovy & 1/07 dle

CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL
Misto: v ramci piisobnosti CEPRO as.
Kralové
Metoda svarovani vyrobce: 11|
Cislo dokladu: WPS 1/04
dle CSN EN 288-3;
WPAR ¢.: C /8026 - 01/03
Vyrobee: Nedetfil a syn, stavebni a potrubafsk4 firma s r.o.
Kvalifikace svatece: dle CSN EN 287-1
Svafovaci proces: 111
Druh svaru: BW
Udaje o pripravé svarovych ploch: CSN EN 29692
Poloha svatovéani: PF, PC

Zpusob pripravy a ¢isténi:

ZkuZebni orgin nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec

triskové opracovéni, broudeni

Specifikace zakladniho materialu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1

Ry < 353 N/mm’

Tloudtka svarku / mm : 6.3 mm
Vnegjsi primeér / mm : = 219 mm

Tvar spoje

Postup svafovani

D
D= 219 mm (=63 mm b=2.54+0.5mm C=15:05mm | Alfa=60° "~
Parametry svarovani
Svarova housenka - poradi 1 2 3 *) 4
Metoda svarovéni 111 111 111 111
Primér piidavného materialu 2.5 2.5 2.5 3,2
Svafovaci proud / A / - 64 — 78 75 - 80 75 - 80 90-120
Svafovaci napéti / V / 25-26 26-27 26 -27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podavani drat /
m/min. / e e
Rychlost svafovani / m/min. / 00‘0078 0.,08-0.09 | 0,08-0,09 | 0.08-0.1
Tepelny prikon / kl/cm / 113577' 14,6-14.4 | 14.6-14.4 | 17.5-20.1

*) plati pro tloudtky 12 10mm
Pridavny material zarazeni a znacka: E-B 122-Esab Vamberk
(CSN EN 499 - E422B42H10)
Zv1astni predpis pro sudeni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod.
Ochranny plyn / tavidlo :
- ochranny plyn:
- ochrana kofene:

11

Dalsi informace:

rozkyv / max. §itka housenky/ :

rozkyv : amplituda
frekvence
doba prodlevy




Wolframova elektroda — druh / primér: Udaje pro impulsni svafovani:
Udaje o drazkovani, podlozeni. Udaje pro plazmové svafovani:
ochrané tavné lazné: neni Uhel nastaveni hofaku:

Teplota predehievu:

Teplota mezi vrstvami: 80 = 90°C

I'epelné zpracovani / nebo vylvrzovani: neni

Doba. teplota, postup: s

Rychlost ohfevu a chladnuti:  --------

Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST sr.o. Hradec Kralové Vyrobee: Negetfil a syn, stavebni
a potrubafska
firma s r.0.

Vypracoval: Ing. Nedetfil

NESETRIL A SYN

Stavebni a potrubdrske firma
ST.0

J Palagh 256 230 03 'r"A%?k;ﬂB!CE
IS 113077
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POSTUP SVAROV ANI-WPS typovy & 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL

Misto: v ramei pisobnosti CEPRO a.s. Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec
Kralove

Metoda svafovani vyrobee: 111 Zpiisob pripravy a ¢isténi: triskové opracovani, brouseni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zakladniho materialu: trubka-mat. jak. oceli-skupina |
dle CSN EN 288-3;

WPAR ¢&.: C/ 5026 - 01/03 Ren< 353 N/mm?

Vyrobce: Nedetfil a syn, stavebni a potrubaiska firma s r.o.

Kvalifikace svafete: dle CSN EN 287-1

Svarovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloustka svarku / mm : 9 mm
Uda_ie o ptipravé svarovyvch ploch: CSN EN 29692 Vngjdi primér / mm : =216 mm
Poloha svatovani: PF, PC

Tvar spoje Postup svarovani

D= 216 mm t=9mm b=25+05mm C=15+05mm Alfa=60°"%

Parametry svafovani

Svarova housenka - pofadi ] 1 2 3 *) 4 : .
Metoda svatovani 111 111 111 111
Priimer ptidavného materialu 2.5 25 2,5 3.2
| Svafovaci proud / A / 6478 75 - 80 75 - 80 90-120
Svafovaci napeti / V / 25-26 2627 26 —27 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DG+ R
Rychlost podavani dratu /
m/min. /
B S oot e 3 0,07-
Rychlost svaFovani / m/min. / 0.08 0.08-0,09 | 0,08-0.09 | 0.08-0,1
Tepelny prikon / kl/cm / U 1146144 | 1464144 | 17,5201
*) plati pro tloudtky 1> 10mm
Pridavny material zarazeni a znacka: E-B 122-Esab Vamberk Dalsi informace:
(CSN EN 499 — E422B42H10)
ZvIasini predpis pro sudeni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. $itka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda
- ochranny plyn: frekvence
- ochrana kotene: ' doba prodlevy
Wolframova elektroda — druh / primer: Udaje pre impulsni svarovani:
Udaje o drazkovani, podlozeni. Udaje pro plazmové svarovani:




ochrang tavné lazné: neni

Teplota predehievu:

Teplota mezi vrstvami: &0 + 90°C

Tepelné zpracovani / nebo vytvrzovani: neni
Doba, teplota, postup: <o
Rychlost ohfevu a chladnuti:  —-------

Zkugebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Kralové
a potrubarska

Uhel nastaveni horaku:

Vyrobee: Nesetiil a syn, stavebni
firma s r.o.

Vypracoval: Ing. Nesetfil

NESETRIL A SYN

Stavebni a potrubdfska firma
$.1.0. -
J.Palacha 288, 530 02 PAEQ.L»E" 3ICE
ST Lt
/
V'
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POSTUP SVAROV ANI-WPStypovy ¢. 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL

Misto: v ramci ptisobnosti CEPRO a.s. Zkugebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec
Kralove

Metoda svatovani vyrobee: 111 Zpusob pripravy a ¢iténi: tfiskové opracovani, broudeni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zakladniho materialu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR ¢.: C /8026 - 01/03 Ren< 353 N/mm?

Vyrobee: Nedetfil a syn. stavebni a potrubafska firma s r.o.

Kvalifikace svafece: dle CSN EN 287-1

Svatovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloudtka svarku / mm : § mm
Udaje o pripravé svarovych ploch: CSN EN 29692 Vnejsi priimér / mm : = 273 mm
Poloha svarovani: PF, PC

Tvar spoje Postup svafovani

D= 273 mm t=8mm b=2,5+05mm C=1,5+05mm Alfa= 60"

Parametry svafovani

Svarova housenka - pofadi 1 2 3 *) 4
Metoda svafovani 111 111 111 111
Prameér pridavného materidlu 2,5 2,5 2.5 3.2
Svafovaci proud / A / 64 - 78 75 -80 75 - 80 90-120
Svarovaci napéti / V / 25-26 26 - 27 2627 26-28
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ DC+
Rychlost podavani dratu /
m/min. /
R RTI : 0,07 i
Rychlost svafovani / m/min. / 0.08 0,08-0,09 | 0.08-0,09 | 0,08-0.1
Tepelny ptikon / kl/cim / ‘135'7; 14.6-144 | 14.6-144 | 17.5-20.1
*) plati pro thoustky 1> 10mm
Pridavny material zafazeni a znacka: E-B 122-Esab Vamberk Dalsi informace: !
(CSN EN 499 - E422B42H10)
Zv14stni pfedpis pro sudeni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. §itka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda
- ochranny plyn; frekvence
- ochrana kofene: _ doba prodlevy
Wolframova elektroda — druh / primer: Udaje pro impulsni svatovani:
Udaje o drazkovéani. podloZeni, Udaje pro plazmové svatovani:

- 15




ochrane tavné lazne: neni Uhel nastaveni hofaku;
Teplota predehievu:

I'eplota mezi vrstvami: 80 + 90°C

Tepelné zpracovani / nebo vytvrzovani: neni

Doba, teplota. postup: ~ —eeeee

Rychlost ohfevu a chladnuti:  --------

Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec Kralové Vyrobee: Nedetfil a syn, stavebni
a potrubaiska

firma s r.o.

Vypracoval: Ing. Nedetfil
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POSTUP SVAROV ANI-WPS typovy ¢. 1/07 dle

CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL

Misto: v ramci piisobnosti CEPRO a s,

Kralové

Metoda svarovani vyrobee: 111
Cislo dokladu: WPS 1/04

dle CSN EN 288-3;

ZKkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec

Zpisob pripravy a ¢isténi: thiskové opracovani, brouseni
Specifikace zakladniho materidlu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1

Wolframova elektroda — druh / pramer:

Udaje o drazkovani, podlozeni,

UdEUC pro impulsni svafovani:
Udaje pro plazmové svatovani:

WPAR ¢.: C /8026 - 01/03 Ren < 353 N/mm?
' Vyrobcee: Nesetfil a syn, stavebni a potrubérska firma s r.o.
Kvalifikace svafece: dle CSN EN 287-1
Svatovaci proces: 111
Druh svaru: BW Tloustka svarku / mm : 9 mm
l Udaje o piiprave svarovych ploch: CSN EN 29692 Vnéjsi prumer / mm : = 324 mm
Poloha svaiovani: PF, PC
l Tvar spoje ] Postup svarovani
|
\
I D |
D=324mm | t=9mm b=2,5+0,5mm C=15+05mm | Alfa=60"% | |
| N .
Parametry svaFovani ‘
' ’?vamv:i housenka - pofadi - 1 ] 3 *) 4 T T
Metoda svafovani 111 111 111 111 |
- |
Primeér piidavného materialu 2,5 2.9 2.5 32 '
Svarovaci proud / A / 64 - 78 75 - 80 75 -80 90-120 |
Svatovaci napéti / V /- 25-26 | 26-27 | 26-2 26-28 '
Druh proudu / polarita DC+ DC+ DC+ D
Rychlost podavani dratu / |
m/min. / ] N B | 3
s e 5 0,07- ‘
Rychlost svafovani / m/min. / 0.08 0,08-0,09 | 0,08-0,09 | 0,08-0.1 |
Tepelny piikon / kl/em / | Iﬁ;'g' 14.6-14.4 | 14,6-14.4 I?.S-E(}.l
S plati pro tloustky 1> 10mm T SRR '
Pridavny material zafazeni a znacka: E-B 122-Esab Vamberk Dalsi informace:
(CSN EN 499 - E422B42H10)
Zv1astni predpis pro sueni: 100°C/1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. sitka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidlo : rozkyv : amplituda
- ochranny plyn: frekvence
- ochrana kofene: doba prodlevy




ochrané tavné lazne: neni

T'eplota predehievu:

leplota mezi vrstvami: 80 + 90°C

['epelné zpracovani / nebo vytvrzovani: neni
Doba. teplota, postup: ~ -——--
Rychlost ohfevu a chladnuti: = -~

Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Kralové
a potrubarska

Uhel nastaveni hofaku:

Vyrobce: Negetfil a syn, stavebni
firmasr.o.
Vypracoval: Ing. Nesettil

NESETRIL A SYN

Stavebni a potrubarska firma




44

POSTUP SVAROV ANI-WPS typovy & 1/07 dle
CSN EN 288-3/A1

Produktovody + VTL

Misto: v ramei piisobnosti CEPRO a.s. Zkusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.0. Hradec
Kralové

Metoda svafovani vyrobee: 111 Zpusob pripravy a ¢idteni: triskové opracovani, brouseni

Cislo dokladu: WPS 1/04 Specifikace zakladnihe materidlu: trubka-mat. jak. oceli-skupina 1
dle CSN EN 288-3;

WPAR ¢.: C /5026 - 01/03 Ren < 353 N/mm?

Vyrobee: Nesetiil a syn. stavebni a potrubarska firma s r.o.

Kvalifikace svafece: dle CSN EN 287-1

Svafovaci proces: 111

Druh svaru: BW Tloudtka svarku / mm : 7.5 mm
Udaje o priprave svarovych ploch: CSN EN 29692 Vnejsi primér / mm : = 324 mm
Poloha svatovani: PF, PC

Tvar spoje Postup svatovani

D= 324 mm t=7,5mm b=2.5+0,5mm C=1,5+05mm Alfa=60°"" i

Parametry svafovani

Svarova housenka - pofadi 1 2 3 ] ] *) 4
Metoda svafovani 111 111 111 111
Primér pridavného materialu 25 25 2,5 32
Svatovaci proud / A / 64— 78 75 - 80 75 - 80 90-120
Svatovaci napéti / V / 25-26 26—27 2627 26-28
| Druh proudu / polarita DC+ DCH DC+ DC+
Rychlost podavani dréatu /
TR 0,07~ 5
Rychlost svafovani / m/min. / 0.08 0,08-0,09 | 0,08-0,09 | 0,08-0,1
Tepelny ptikon / kl/em / '135'7; 14,6-144 | 14.6-144 | 17,5-20.1
*) plati pro tloudtky (> 10mm -
Pridavny material zafazeni a znatka: E-B 122-Esab Vamberk Dalsi informace: /
(CSN EN 499 - F422B42H10)

Zv1astni predpis pro sueni: 100°C/]1 hod. +300-350°C/2 hod. rozkyv / max. Sitka housenky/ :
Ochranny plyn / tavidio : rozkyv : amplituda

- ochranny plyn: frekvence

- ochrana kotene: . doba prodlevy
Wolframova elektroda - druh / primer: Udaje pro impulsni svarovani:
Udaje o drazkovani, podloZeni. Udaje pro plazmové svarovani:

& [0




ochrané tavné lazné: neni Uhel nastaveni horaku:
I'eplota predehievu:

Ieplota mezi vrstvami: 80 + 90°C

Fepelné zpracovani / nebo vytvrzovani: neni

Doba. teplota, postup:
Rychlost ohfevu a chladnuti;

ZKusebni organ nebo organizace: SVARATEST s.r.o. Hradec Kralové Vyrobee: NeSetiil a syn, stavebni
a potrubarska

firma s r.o.
Vypracoval: Ing. Negetril
NESETRIL A SYN
Stavebni a potrubdfskd firma
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Dopliujici opatieni pro sufeni elektrod
- na venkovnim pracoviiti musi mit svareci elektrody ulozeny v termopouzdrech
- clektrody nelze presusovat v el. peci vice ne7 2x

Kontrola Cistoty vnitiku trubek

- konce trubek jsou na trase pred montazi chranény PE dynky (zaslepkami)

- tésné pfed montazi provést vizualni kontrolu &istoty trubky, v pfipadé nutnosti provést
¢isténi vyklepanim nebo kartaci (odstranéni hliny, pisku, kameni apod.)

Licovani koncu trubek
- vngjsi stiedici pFipravek
- stehovéni kofenové vrstvy — min. 3 stehy v délce cca 30 mm

Sufeni koncu trubek

- vlhké nebo orosené navarové hrany nutno pred svafovanim vzdy vysusit
- izolaci trubek je nutno chrénit proti opaleni

.

Ochrana svaru proti nepFizni pocasi
- pierusit svarecské prace
- pouzit ochranny pfistiesek

Kontinuita svafovacich praci
- zapocaté svary nutno dokonéit v jednom tepelném rezimu
- vyjimeéné je mozno svafovani prerusit po zavaieni kofenové VIStvy

Manipulace s trubkami

- vpriubehu svafovani kofenové vrstvy nesmi byt se spojovanymi trubkami
manipulovano

- pred uvolnénim stiediciho pripravku musi byt provedeno alespon 30 % délky
kofenoveé vrstvy

Brouseni a CiSténi vrstev svaru

- vychladlé konce steht nabrousit do plynulého piechodu (brusny kotou¢ tl. 2 mm)

- hotovou kofenovou vrstvu nutno vybrousit po celém obvodu (brusny kotou¢ tl. 3 mm)

- eventuelné vadna napojeni vvpliové a Kkryci vrstvy odistit ocelovym rotaénim
kartacem

- hotovou v¥pliovou a kryci vrstvu odistit ocelovym kartacem

=2 -



Nasazeni svafeci

Svafovani obvodovych svari na potrubi DN 50 az DN 200 muze provadét jeden svafec a
to v celém prifezu svaru*). Pfi svafovani pracich v ryze musi mit svare¢ specilni zkousku
pro praci ve vykopu dle CSN EN 12732,

*) Potrubi od DN 200 a vyde svafuji soucasné zpravidla 2 svare¢i (kazdy na jedné strané trubky).

Poklidani porubi v rvze

- uprava dna ryhy piskovym podsypem

- pfi napojovani potrubnich usekii v ryze musi v oblasti svaru vyhloubena jamka tak,
aby vzdalenost dna jamky od trubky (a také boku ryhy od trubky) byla min. 400 mm

Vizuilni kontrola svaru

Kontrolu v rozsahu 100 % zhotovenych svarii provadi pracovnik dodavatele s opravnénim
dle CSN EN ISO 9712 s metodikou kontroly dle CSN EN 1SO 17637 ve stupni
piipustnosti B podle (SN EN ISO 5817. O vysledku kontrol provadi zaznam do
stavebniho deniku nebo samostatnym protokolem.

Kontrola svaru prozifenim

Kontrolu provadi nezavisla organizace odsouhlasena dodavatelem v rozsahu stanoveném
v projektu podle CSN EN 444 a CSN EN 1435 stupen 2 a stupen pFipustnosti 2 podle
CSN EN 12517-1 a na zakladé vyhovujicich vysledki vizualni kontroly.

Opravy svaru

- odstranéni vadnych mist brougenim

- zavafeni vybrousenych Gseki dle zasad tohoto WPS

- povolena je pouze jedna oprava svaru a v pripadé dalsi opravy je nutno misto
vyfiznout a propojit novym metrovym kusem na naklady zhotovitele

Znaceni svaru

- trvalé znaceni bud raznicemi svate¢t v horni poloviné obvodu trubky nebo pouze
barevné (nutno odsouhlasit s odbératelem)

- evidenci raznic za¢astnénych svafe¢t zaznamenat ve stavebnim deniku

5
i
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NeSetFil a syn, stavebni a potrubafska firma s.r.o.

Jana Palacha 288
530 02 Pardubice

Pocet stran: 2
Vydani ¢.: ]
Revize ¢.: 0

TECHNOLOGICKY POSTUP

Tlakové zkouSky potrubi

INesetfil a syn, stavebni a potrub. firma s.r.o.
Pardubice
~[Vypracoval Schvilil
Jméno:  Josef Bydzovsky Ing. Milan NeSetfil
Podpis ’
/3@»:"! mﬁ /E:EMMM(.I/J/
Datum: | A3 ¢. dors | 86 20057
Platnost od: 16.5.2015
CEPRO a.s.
Kontroloval ~ Schvalil
Jméno: S . S e
Podpis:
Datum: = pioso ot R

Tlakovym zkouskam budou podrobeny nésledujici Useky potrubi:

Y

i



opravené ¢asti — nové potrubi, nové potrubi zatahované do chrani¢ek, nové pokladané
shybky, nové potrubi pokladané do komunikaci bez pouZiti chrénicky (prekop
komunikace)

- potrubi novych armaturnich sachet

- tlakova zkouska se provéadi vodou dle CSN-EN 14161

Konce zkouSené ¢asti potrubi:
ulozené v zemi se po polozeni do zemé a hrubém zésypu (mimo chranitek) osadi
tlakovacimi komorami
- armaturnich Sachet se osadi tlakovacimi komorami nebo pfipravky
Do potrubi se napusti voda, kterd bude dovezena autocisternami a bude provedena
prodleva pro vyrovnani teplot. Zkusebni tlak je roven minimalné 1,3 nasobku provozniho
tlaku (j. zpravidla 81,9 baru). zaroven viak zkuSebni tlak nesmi piekrocit 85 % skute¢né
meze kluzu daného potrubi. Tlakova zkouska trva 10 hodin a nesmi béhem ni dojit
k poklesu tlaku zptisobeného unikem média.

Tlakova zkouSka bude z hlediska technické¢ho vybaveni provedena dle zasad predpisu
TPG 702 04 z1, ktery stanovi pozadavky pro méfici techniku:
presnost méfeni tlaku 0,1 %
- presnost méfeni teploty 0,5°C
- zaznam tlaku a teploty zemé a ovzdusi.

Po ukonceni tlakové zkousky se provede odpusténi tlaku z potrubi a voda z potrubi se
vypusti.

Po ukonéeni tlakové zkousky budou tlakovaci komory odfiznuty a provede se vsazeni
opravené Casti potrubi nebo armaturni 3achty do trasy produktovodu.
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[zolatérské prace
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I. Uvod

Tato technologicka instrukce plati pro doizolovani svari. obloukil, opravy poskozené

izolace a ochranu tovarni izolace trubek. Z hlediska umisténi potrubi se jedna o:

- svary mezi trubkami s tov. PE izolaci nebo tovarni asfaltovou izolaci

- doizolovani obloukii vyrobenych z cernych trubek a umisténych mezi trubky s PE
izolaci nebo s tovarni asfaltovou izolaci

- propojovaci svary na stavajici potrubi

Z hlediska pouzitého materialu tato Tl plati pro izolovani potrubi a opravy poskozené PE

nebo asfaltové izolace pii pouziti izolagniho materialu Serviwrap nebo asfaltové izolace

s odvolanim na projektovou dokumentaci.

11. Kvalifikace pracovniki

Provadét samostatné prace mohou pouze izolatéii. kteki viastni platny izolatérsky prikaz.
Pracovnik povéfeny fizenim stavby nebo Jim zmocnény opravnény pracovnik provadi
denni kontrolu kvality a ozna¢i event. mista ur¢ens k opravé. mont. podpéry nebo na pytle
s piskem.

111. Priprava povrchu

Misto ur¢ené k izolovani musi byt suché, ¢isté, zbaveno prachu a pisku. K suseni bude
pouzit izolatérsky hofak. Odhalené ocel. plochy musi byt suché, ¢isté. bez ulpivajicich
Casti rzi a necistot. Okraje tovarni izolace musi byt zkoseny (iihel s povrchem trubky max.
30°) a musi byt rovnéz suché a cisté. OFidténi od prachu se provede proudem tlakového
vzduchu.

1V. Vlastni izolovani svara

Pi izolovani trub provadéji prace zpravidla 2 izolatéfi.

Pri vngj$i teploté nizsi nez +5°C musi byt pasky Serviwrap a asfaltova izolace Bitubitagit

PE temperovany v uzavieném vyhfatém prostoru v misté provadéni praci,

A) Bitubitagit PE — na potrubi se nanese zékladni natér ALIT nebo AT1010. Po zaschnuti
zakladniho natéru se provede nataveni (izolatérskym hofakem PB) izola¢niho pasu
v potfebném poctu vrstev s 50% piekrytim. Dve vrstvy pro normélni asfaltovou
izolaci, tfi vrstvy pro zesilenou izolaci.

B) Serviwrap — na potrubi se nanese zékladni natér Primer AB. Na dokonale zaschly
natér se aplikuje paska Serviwrap. Nejprve se odstrani cca 20 cm separaéni pasky.
Serviwrap se lepivou stranou piilozi k potrubi a spirdlové se odviji. Soutasné
s odvijenim se lehce pitlacuje k potrubi. Pi odvijeni je nutno dodrzovat predepsany
podélny presah. minimalné 2.5 em. pro potrubi je pozadovany minimélni piesah 50%.
Na konci pasky se po prekryti min. 15 ¢m pokracuje v ovijeni dalsi roli pasky.




V. Opravy izolace

Poskozend mista o¢istit od hrubych nedistot, uvolnéné &asti tovarni izolace odstranit

raspli, pfipadné vruby nebo zaiezy zaoblit a zesikmit. ulpéné necistoty odstranit draténym

kartacem. Poskozené misto zbavit mastnot a vihkosti. 1zolaci zdrsnit brusnym platnem.

A) Bitubitagit PE — podkozena mista tovami asfaltové izolace se opravi natavenim
asfaltové zaplaty. Pred aplikaci asfaltové zaplaty se poskozena izolace odstrani
v potiebném rozsahu. Asfaltova izolace v okoli vady se o¢isti mechanicky a na misto
poskozeni a priléhajici tovarni asfaltovou izolace se nanese asfaltovy lak ALIT. Po
jeho zaschnuti se vyplni vada asfaltovym pasem a s cca 10 cm piesahem se na tuto
vyplit natavi asfaltova zaplata. Mala poskozeni se opravi natavenim stavajici izolace a
rozetrenim nataven¢ho asfaltu izolatérskou $pachtli.

B) Serviwrap — plati stejny pracovni postup jako pii izolaci svaru.

VI. Kvalita a jeji kontrola

Izola¢ni materialy se na stavbé uchovavaji v orig. baleni v &istot¢ a v souladu s predpisy
pro hoflavé materidly — povolena teplota skladovani —20 az +50°C.

PFi nepfiznivém pocasi se pied zahajenim izol. praci zméfi povrchova teplota dotykovym
teplomérem a relativni vlhkost vzduchu a za Gasti odpovédného zastupce odbératele se
provede zapis do stavebniho (izolatérského) deniku.

Kritéria vyhovujici izolace:

vizualni kontrola: izolace musi byt homogenni a souvisla, bez ostrych vystupl a piechodt

kontrola tloust’ky: musi odpovidat tloust'ce predepsané proj. dokumentaci

elektrojiskrova zkouska: zkuSebni napéti 25kV. Jiskrova zkoudka se provede po montazi

potrubi s cilem odhaleni piipadnych poskozeni z divodu manipulace s trubkami. Po

provedeni izolace svarii a po opravé poskozené tovarni izolace se za ucasti TDI provede

Jiskrové zkouska urc¢eného useku potrubi. Jiskrova zkouska se provadi za ucasti zastupce

odbératele TDI na zkusebni napéti 25k V. Provedeni zkousky se zaznamend do stavebniho

deniku. Tento zapis stvrdi svym podpisem urfena osoba TDI. Po provedeni jiskrové
zkousky se v mistech svaru izolace obali lzochranem, ktery se ktrubce piipevni
provazkem z plastické hmoty.

Ochrana izolace, pokladka potrubi:

podle skutetného charakteru vytéZzené zeminy uréi technicky dozor stavby zptisob

ochrany izolace potrubi — pfipadaji v uvahu tyto zakladni piipady:

a) podsyp 10 — 20 cm kopanym piskem a obsyp do vyiky 20 cm nad vrch potrubi
kopanym piskem v celé délce polozeného potrubi. Pisek pouzity pro provedeni
podsypu musi mit zrnitost do 7 mm bez ostrych hran jednotlivych zrn (s odvolanim na
CSN EN 1594)

b) pouziti Izochranu nebo geotextilie jiného druhu — (obaleni trubky v celém obvodu
dvojnasobné v mistech svaru nebo jednoduse s 50-ti % prekrytim)

¢) kombinace obou uvedenych zplisobl




V1I. Bezpednost price a poZzarni piedpisy

Pfi svafovani. fezani. pfedehfevu a manipulaci s PB hofdkem. pii tryskani potrubi a pfi
pracich v ioniza¢nim zafeni je nutné dodrzet nasledujici predpisy: CSN 05 0610, CSN 05
0630, CSN 01 8013, CSN 65 0201,

Na pracovisti musi byt k dispozici Iékarnicka. jeji vybava musi byt pravidelné
kontrolovana a udrzovana, musi byt kompletni. Dale musi byt tel. spojeni na nejblizsi
lékaiskou pomoc.

Pfi manipulaci s hoflavymi latkami a materialem je zakazano koufit a pouzivat otevieny
ohen. Pracovisté musi byl vybaveno ruénim hasicim pristrojem pénovym nebo
praSkovym. bednou s piskem a lopatou. vystraznymi napisy.

VIII. Zaznamy

stavebni denik
denik o pokladce potrubi a svafovani
denik izolace a spousténi.
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1.UVOD

Tento technologicky postup je uréen pro &innosti spojené s vykladkou, dopravou, manipulaci,
skladovanim a rozvozem trub a jinych materialt potiebnych k vystavbé potrubnich systémi.
Pfi provadéni predmétnych ¢innosti je nutno respektovat odpovidajici obecné platné silniéni
predpisy a normy, kter¢ stanovuji kvalitativni a bezpe¢nostni pozadavky.

2. KVALIFIKACE PRACOVNIKU

2.1. Pro vykon ¢innosti (fidi¢, jefabnik. obsluha vysokozdvizného voziku apod.), pro kterou je
obecné platnymi piedpisy stanoven kurz, piip. opravnéni, musi mit pracovnici, ktefi tuto
¢innost vykonavaji. pozadovany doklad.

2.2. Pro ¢innosti vyzadujici zaskoleni, ¢i jiny piedpoklad (vazaé, zavoznik apod.), musi byt
k dispozici doklad o zkouSce, zaSkoleni ¢i proskoleni. Potiebné doklady musi byt trvale na
stavbé k dispozici k nahlédnuti. V piipadé osobnich dokladi (napt. fidi¢sky prukaz) predlozi
tento pracovnik na pozadani ptislusnym osobam.

3. BEZPECNOST PRACE

3.1V prubéhu vykonu jednotlivych ¢innosti musi byt dodrzovéna:
- Pravidla o bezpe¢nosti a ochrané zdravi pii praci v plynarenstvi
- Technické podminky a bezpe¢nostni piedpisy pro prace cizich organizaci v objektech
a ochranném pasmu CEPRO a.s. Praha.
Dile je nutno dodrzovat zejména ustanoveni CSN I1SO 12480-1. CSN ISO 8792. CSN 27
0150 i norem a predpisu souvisejicich.
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3.2. Pro dopravu na komunikacich nutno dbat ustanoveni zakona ¢. 361/2000 Sb. o provozu
na pozemnich komunikacich, vvhlasky MDS ¢&. 341/2002 Sb. o schvalovani technické
zphisobilosti a o technickych podminkach provozu vozidel na pozemnich komunikacich.

3.3. Vsichni pracovnici musi byt vybaveni pfedepsanymi ochrannymi pomiickami. zejména
ochrannou piilbou.

3.4, Durazné je nutno dbat viech predpisti pro manipulaci a sladku v blizkosti elektrick¢ho a
trak¢niho vedeni nebo v jeho ochranném pasmu dle CSN 34 31 09.

4. MECHANIZMY A POMUCKY

4.1. Pro vykladani je pouzivano jetdbu mobilnich i stabilnich. jejichZ nosnost pii potrebném
vyloZeni ramene odpovida min. hmotnosti vykladaného materialu.

4.2. Typ jeidbu je urcovan zejména z hlediska technickych podminek vyrobce jetdbu a
mistnich podminek stavby (terénu, geologie, ¢lenitosti terénu, vedeni el. energie apod.). Pri
stanovovani vhodného typu jefdbu je nutno dbat na to, aby vyhovoval viem uvedenym
podminkam.

4.3. Pouziti jefabu zavisi také na provadéné technologické operaci, je tieba rozliSovat, jedna-li
se napfiklad o vykladani trubek z vagontl, ukladani trubek na skladku nebo rozebirani
skladky, ukladani na rozvozovku ze soubézné komunikace nebo z ¢ela skladky, Zelezni¢niho
vagonu apod.

4.4, Pokud jsou pouzivany k pfepravé jefabové haky, nutno pouZzit pouze haky s plastovym
povlakem na styénych plochach, aby nedoslo k poskozeni navarovych hran a izolace. Lanové
zavesy musi byt pozivany pro stanovené délky. jinak hrozi nebezpe¢i roztrzeni haku.

4.5. Orientované povrchy stahovacich prostfedki (vidlice nakladact. zveddky) musi byt
potazeny plastickou hmotou. mékkym dievem apod. Pouzivani ocelovych lan a fetézi
k pfimému zaveésovani je nepfipustné.

4.6. Manipulaci je mozno provadét i vysokozdviznymi voziky odpovidajicich technickych
parametr (nosnost. vy$ka zdvihu, rozmér materidlu atd.). Témito prostredky provadime
vyhradné manipulaci s trubkami neizolovanymi — holymi.

4.7. Doporucené mechanizmy a pomucky:
- autojefab T 148
- tazné vozidlo T 815. LIAZ apod.
- tfmenové zavésné pasy ZDB (iplety z ocel. Lanek)
- lanové Gvazky s haky
- 7ebiiky. konopna lana. podkladovy a zabezpetovaci material (prazce. kliny apod.)

5. MANIPULACE S TRUBNIM MATERIALEM

5.1.Vykladku a nakladku Fidi v zasadé vedouci vykladky a nakladky. Tento stanovuje
nejvhodnéjsi zpusob. pokud neni jiz stanoven technologickym postupem pro danou skladku.
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5.2. Vykladani trubek z rozvozové soupravy na skladce:

- K ukotvenému jefabu najede rozvozova souprava tak, aby osa odebirané trubky nebyla
vzdalena od stfedu to¢ny jefabu vice. nez je maximalni vylozeni jefabu pro danou
hmotnost. Uvolni se zajisténi trubek na rozvozové souprave.

- Trubka se zavési a pfemisti na skladku tvofenou dfevénymi hranoly, opatienymi kliny.
Po usazeni trubky se vazaci prostiedky uvolni pomoci konopnych lan.

- Ulozeni trubek ve stohu musi byt orientovano tak, aby podéiné svary byly natoc¢eny do
polohy, ve kter¢ se nestykaji s povrchy sousednich trubek.

- Trubky musi byt béhem piepravy i po celou dobu skladovéni chranény vicky proti
atmosférickym vliviim i z diivodu ochrany navarovych hran proti poskozeni.

- Maximalni pocet trubek ve spodni vrstvé je omezen pouze velikosti skladky a dosahu
jetabu. Maximalni poet vrstev je uveden v kapitole skladovani.

- Pokud neni mozno skladovat trubky kolmo k pfijezdové vozovee nebo to nedovoluje
nosnost jefabu. skladuji se rovnob&zné s ni. Trubky je mozno odebirat ze skladky
pouze v obraceném pofadi nez byly skladany. jinak hrozi nebezpe¢i rozkuleni celé
skladky.

5.3. Nakladani trubek na rozvozovou soupravu na skladce:

- Vaza¢ si piistavi zebrik a uvaze trubku. pred jejim zvednutim se vzdali do bezpetné
vzdalenosti

- ZaveSena trubka se pak premisti na rozvozovou soupravu (pofadi odebirani trubek je
opacné nez pii ukladani).

- Navadeéni zavéSené trubky na rozvozovou soupravu se provadi konopnymi lany.
Zajisténi trubek na rozvozové soupravé proti pohybu se provadi podle typu
Jjednotlivych rozvozovych prostiedki.

5.4. Vykladani trubek z rozvozové soupravy na trasu jefabem:

- Trubky se rozvazi po trase podle druhu uréenych projektovou dokumentaci.

- Rozvozova souprava najede na vyty¢enou osu svafovaného potrubi, vaza¢ pomoci
Zzebiiku vystoupi. uvolni trubky a jednu trubku zaveési. Zavégena trubka se nadzvedne a
konopnymi lany se navede na misto uloZeni.

- Rozvozova souprava popojede o délku trubky a ¢innost se opakuje.

- Trubky jsou ukladany na montazni podpéry, dievéné podvaly nebo hrazky zeminy. Po
vylozeni trubek se rozvozova souprava upravi na jizdu bez trubek a pred vyjezdem na
silnici ocisti. Vedkeré tyto prace musi probihat v pracovnim pruhu, danym
projektovou dokumentaci.

5. Manipulace s ostatnimi materialy:

7ezke armatury a materialy ulozené v paletach se dopravuji podle pokynii vyrobei v souladu
s bezpe¢nostnimi predpisy.

6. SKLADOVANI

6.1. Je zakazano ziizovat skladky do vzdilenosti 35 m od svislé roviny krajniho vodice
clektrického vedeni vysokého napéti. v blizkosti trakce CD do vzdalenosti 25 m.

6.2. Usporadani skladky a zpusob ukladani trubek je zavislé na hmotnosti a délkach trubek, na
technickych parametrech jetabu,
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6.3. Pri skladovani trubek do DN 300 je max. sitka skladky 10 m a jsou zaklinovany vzdy
krajni spodni trubky. V tomto pfipadé je moZno spodni vrstvu trubek rozebrat teprve po
aplném odebrani hornich vrstev.

6.4. Na podkladni hranoly skladky musi byt polozena 2x vrstva lzochranu a kazda 7 vrstev
musi byt rovnéz prolozena vrstvou lzochranu.

6.5. Skladovaci plocha musi byt vyrovnana. zbavena kameni a nevhodnych vyvyéenin,
podklad musi byt pevny, piipadné zhutnén. Takto upraveny terén musi zabezpetit. aby trubky
dosedaly na viechny podkladové hranoly.

0.6. Spodni vrstvy trubek nesmi byt na urovni terénu (zamezit zatlageni) tak. aby do trub
nemohla vnikat voda z terénu.

6.7. Pocet vrstev trubek je omezen moznosti trvalé deformace trubek spodni vrstvy a
moznosti poskozeni izolace. Pokud neni dodavatelem trubek stanoveno jinak. je doporuéeno
pro trubky neizolované. prip. izolované PE izolaci DN 300 max. 5 vrstev.

6.8. Pii skladovani trubek na skladkach vy$Sich nez 2 m musi vazaci od uvedené vysky
pouzivat zebiik. pristaveny z boki trubek. Zajiténi spodni vrstvy trubek proti rozkuleni se
provadi dievénymi kliny, které musi byt pevné spojeny s podlozenymi hranoly hieby nebo
kramlemi. Hranoly musi byt vzajemné na koncich pfesazeny a vzajemné upevnény.

6.9. Podélny spad skladky trubek musi byt stanoven projektem a nesmi presahovat 2 %.
Pricny spad skladky nesmi také prekrocit 5 %.

6.10. V zimnim obdobi pfi ukladani trubek na skladku je nutné zabezpetit je proti piimrzani
vzajemné mezi sebou.

6.11. Nesmi se zvedat trubky zasypané, pfimrzlé nebo pfilnuté, vytahovanim a odtrhavanim.
Pokud neni mozno stanovit silu k tomu potfebnou & pokud jeiab neni vybaven ochranou proti
pretizeni.

6.12. Pri manipulaci s materialy a jejich skladovani je zejména zakdzano:

- pouZivini jinych zivési nez lanovych (CSN EN 12385-1 Ocelova draténa lana -
Bezpe¢nost — Cast 1: VSeobecné pozadavky, CSN EN 12385-4 Ocelové drdténa lana —
Bezpecnost — Cast IV Pramenna lana pro veobecné zdvihaci ucely) odpovidajici délky a
unosnosti, pop¥. tfmenovych zavésnych pasu

- navidéni trubek jinym zpisobem nez pomoci konopnych lan upevnénych na koncich
trubky

- zvedat zasypané, vzijemné piimrzlé nebo pfilnuté trubky, pokud zvedaci zaFizeni
neni opatieno pietézovaci pojistkou

- rozebirat spodni vrstvu sklidky pFed odebrinim hornich vrstev

pFi manipulaci — pFfemist’ovini vlacet trubky po zemi

zrizovat sklidky trubek bez odpovidajiciho zajisténi

- pretézovini iloznych polic a regilu nad vyznaenou tinosnost

manipulace naruSujici pracovni plochy materidlu (dosedaci ¢ funkéni plochy,
nivarové hrany apod.)

- provadét vyklidku hizenim ¢i pidem, posouvanim bez pomocnych prostiedku
(vilecky)
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- pFi zpusobu uklidaini nerespektovat pokyny a podminky pro skladovani udavané
vyrobcem nebo dodavatelem
- providét nedostateéné vedeni evidence o materiilu a jeho identifikaci
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