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Příloha č. 6a k zakázce č. 022/15/OCN – pro část I
------------------------------------------------------------------------
Soupis činností nutných pro přesun čerpadla P4101C ze strojovny obj. 222 do strojovny obj. 230

ŽLUTĚ OZNAČENÉ = stávající zařízení v obj. č. 222, které lze využít pro přesun do obj.č. 230

Parametry čerpadla P4101C
Čerpadlo Renetra HC 65-200N, Q = 87 m3/h, h = 50m, čerpané médium nafta motorová, hm. 437 kg
příruba na sání DN 100,  PN 16, příruba na výtlaku DN 65,  PN 16
stávající stav při čerpání: tlak 0,07 MPa na sání, tlak 0,25 MPa na výtlaku, otáčky na 63%

Přesun čerpadla P4101C z obj.222 do obj.230
- v objektu č. 230 vybudovat betonový základ o rozměrech délka 1550 x šířka 800, včetně záchytné plechové vany

Vybudování potrubní trasy pro sání čerpadla P4101C
Produkt nafta z nádrží v obj. č. 230 – potrubí 2 x DN 250, PN 16 vede za strojovnou č. 230 
Zadavatel požaduje: 
- přeříznutí potrubí za strojovnou 230 a zaslepit (zavařit). 
- odstranění zbytku potrubí (co vede do strojovny č. 222) 
- před záslepy na potrubí 2 x DN 250 zhotovení odbočky 2x DN 150, PN16 ve spodní části, směrem do strojovny č. 230
- osazení 2 x pojišťovací ventil DN 25, PN 40 (pozice PV 78 a PV 79), včetně 2x uzavíracího kohoutu   DN 25 pod ventily, potrubí DN25 z pojišťováku svést do nové úkapové nádrže
- osazení 2 x kulový kohout DN 150, PN 16 se servopohonem, (pozice SE 6002, SE 6003) + ovládací spínací skříň
- spojení 2 x potrubí DN 150, PN 16 do jednoho potrubí
- osazení filtru na potrubí DN 150, PN 16, (v případě, že tam na něj zbyde prostor)
  (délka rovného úseku potrubí před sáním čerpadla musí být min. 6 x DN 100 = 600 mm) 
- osazení  1 x odkalovací kohout DN 50, PN 16, osadit šroubovací uzávěr
- osazení 1 x digitální tlakoměr ROSEMOUNT s trojcestným ventilem
- zúžení potrubí DN150 na přírubu čerpadla DN 100, PN 16 – excentricky

Vybudování potrubní trasy pro výtlaku od čerpadla P4101C
- čerpadlo – příruba DN 65, PN 16
- rozšíření potrubí na DN 150, PN 16 (stávající potrubí je DN 125, PN 63)
- osazení 1 x digitální tlakoměr ROSEMOUNT s trojcestným ventilem
- osazení 1 x kulový kohout DN150 PN16 (stávající potrubí je DN125 PN63) se servopohonem (pozice SE 6001) + ovládací spínací skříň
- osazení zpětnou mezipřírubovou klapku DN 150, PN 16 (stávající je DN 125, PN 63)
- osazení 1x odkalovací kohout DN 50, PN 16, osadit šroubovací uzávěr
- osazení 1x pojišťovací ventil DN 25 PN 40 (pozice PV 77), včetně uzavíracího kohoutu DN25 pod ventilem, potrubí DN25 svést do nové úkapové nádrže
- výtlačné potrubí DN150 PN16 (stávající je DN 125, PN 63 )
- průtah ven ze strojovny stávajícím průlezem a po volné potrubní trase při zachování spádu 
  k čerpadlu v cele délce
- vybudování  podpěry pod potrubí
- přivedení potrubí nahoru na potrubní most, připojit ke stávajícímu potrubí DN 250
- uříznutí stávajícího potrubí na potrubním mostě DN250  a zaslepení za místem styku
- případně nutné přizpůsobení (přidání, nebo posunutí) podpěry potrubí DN 250 na mostě

Zhotovení nové úkapové nádrže (pozice H4101) do strojovny 230
- objem 1 m3
- přívod do nádrže DN 80, svédení od 3ks pojišťovacích ventilů + osazení uzavírací kohout DN 80 (pozice A4301) 
- odfuk z nádrže - potrubí DN50 + plamenopojistka rohová DN 50 + plamenopojistka koncová - vyvést nad budovu
- vysávání nádrže pomocí potrubí DN50 - vyvést ke dveřím do strojovny + šroubovací uzávěr
- osazení měření hladiny měřidlem Ekorex s dálkovým přenosem

Úpravy elektro
- přemístění ovládací spínací skříně k čerpadlu a 3 ks servopohonů
- přeložka elektroinstalace pro čerpadlo, 3 ks servopohony, 2 ks tlakoměry, 1 x hladinoměr Ekorex
- stávající kabelová trasa (90m) je z rozvodny 230 na potrubní most a do strojovny 222
- nová (zkrácená) kabelová trasa (50m) bude z rozvodny 230 na potrubní most a svedena do strojovny 230, nutno zhotovit ocelovou konstrukci (žebřík) pro uchycení kabelů

SW úpravy řídícího systému – zajistí na vlastní náklady zadavatel
V řídícím systému se zobrazuje:
- čerpadlo – chod, otáčky, teploty 2 x ložisko čerpadlo, 2 x ložisko motoru
- tlak na sání, na výtlaku
- polohy 3 x servopohonů
- hladina v úkapové nádrži H4101 v cm a m3
- poloha ručního ventilu A4301 (přítok do úkapové nádrže), bez přenosu do ŘS - mění si ručně operátor dle stavu, jaký mu nahlásí blokař

Ostatní úpravy
- zhotovení podpěry ve strojovně č. 230 pro sací a výtlačné potrubí u čerpadla P4101C
- úprava ocelové pochozí lávky ve strojovně č. 230
- úprava oplocení strojovny (pro sací potrubí, plamenopojistku, vysávací potrubí úkapové nádrže)
- provedení nátěrů potrubí, konstrukcí
- označení potrubí samolepkami

Úpravy potrubí na potrubním mostě
- připojit výtlak z čerpadla DN 150 (nyní je DN 125) na potrubí DN 250
- za místem spoje uříznutí a zaslepení (zavaření) potrubí DN 250, zbytek potrubí směrem k obj.222 odstranit
- případné nutné přizpůsobení (přidání nebo posunutí) podpěry potrubí DN 250 na mostě

Odříznutí obj.222 od stávajícího potrubí
Stávající betonový sokl u obj. 222 – zhotovit podpěru pro potrubí 1ks DN 250 a 1ks DN 80
[bookmark: _GoBack]- uříznutí potrubí DN 250 a osadit přírubou s kohoutem DN 80, PN 16 a šroubovací koncovkou, zbytek potrubí do obj. 222 odstranit
- uříznutí potrubí DN 80 a osadit zaslepovací přírubou, zbytek potrubí do obj.222 odstranit
- zhotovení ocelové úkapové vany pod konce potrubí DN 250 a DN 80
- zaslepení otvorů v potrubí směrem do budovy č. 222 (potrubí 4 x DN 250, 1 x DN 80)
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