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SEZNAM POTRUBNICH VETVI/ LINE LIST

PODMINKY ZKOUSENI A PROVOZOVANI /| TEST AND OPERATING CONDITIONS

Akce / Project Rekonstrukce obj. 360 ve skladu Slapanov Poznamky / Remarks
Investor / Client Cepro, a.s. 21) 21097-4-DVZ-D-D2-PS360-01-301 1) dle CN EN13480-2 (CR ISO 15608)
PC / Unit 22) 21097-3-DVZ-D-D2-PS220-01-301 * potrubni trasa umisténa v dvouplasti (podzemni ¢ast) N/A neni aplikovano 1 18.09.2024 Sojka M. Zapracovani pfipominek investora
PS/PU PS 360 ** meziplast dvouplastového potrubi A) zkus. tlak=1,43x PS 0 05/2024 Sojka M. DVZz
Rev. Datum / Date | Vyprac./ Prep. Predmét revize / Revision subject
Obecné Identifikace potrubni vétve Umisténi potrubni vétve Pracovni latka Navrhové podminky Pracovni podminky Klasifikace dle PED (NV &. 219/2016 Sb.) G 5 Otapéni Izolace Tlakova zk. NDT zkousky svart
General Pipe identification Pipe destination Operating medium Design condition Operating condition Classification acc. To PED 2014/68/EU) > © o Heating Insulation Pressure test NDT testing
G 9 = S EE
. = 2| % % O | e |x% % > E 2<c| % ol g2 - <? .
s 8 Sg v, |,8|E2 o |EE|EE| | EE|EE |5 g gs|32|sE|%2 5o s8]l <2 |8c| - |2~ .
= =} g . BT 29 |o>|E5 >0 | x 3 : | x o . 22 59 - ~|le8lealcg]|? Q £ = 2 s? |5 835 | 8a Poznamka
= 3 2o | 28 Sc |g =58 Z/ FROM DO/TO > E Sg|82 | S| S| S5 SEal8s@c3| 2 |28 ¢5 (23 |°=2]|ag]|s2 TS eS|l =2 (25| o= |8 | vr
2 ° 0z | ES -5 [ss|gF ) . ® 5 np|F3|lec|s8|F3|le2led 22| © |5¢22| 58|28 ed| 58|y |c8]|ay|3dS ;s |lz8 | 2 | B& Remark
5 ‘= — © E % So | RS2~ misto napojeni misto napojeni PID ¢&. N 5 sl 2€|ac n | ag |ac g D x RCo|l 22 [EX | o 22| 5E|l>2|oF | >& = < S = S & o S =2
\© N 2 c 52 S € T|=2 : : : : c 9 Vo | O I IR K £ n (222 8= | B8C| & n s |FE |l =g Fl &3 Q o
" < 95 S5 £33 |S5|ES connection point connection point PID No. Z= FrE | Fe al|lFrF[FE= 85 a [8E] S8 | can |z 2 NE | o6
o 3 O 22 °ofg |[Fa2|gs s Q5= Clcals 29
2 x N = a Sl 2 = € s viz./ N
O ) L/IGIM|bar(g)] [°C] | [°C] |bar(@)| [°C] | [°C] 38 oom|X see 1) n x DN [mm ]| bar(g) % % %
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38
1 0 360 01 NM 200 03C1 - - staceci / plnici mista v.¢. 22001-NM-200-03C1 viz 21) 22) NM L 16 -20 60 11 -20 40 1 2200 8 2 N/A - 11 NS3 N/A - N/A - 15,7/6** \% 5/100* - 100
2 0 360 02 BA 200 03C1 - - staceci / pInici mista v.¢. 22002-BA-200-03C 1 viz 21) 22) BA L 16 -20 60 11 -20 40 1 2200 8 2 N/A - 1.1 NS3 N/A - N/A - 15,7/6**| V 5/100* - 100
3 0 360 03 NM 200 03C1 - - v.€. 22003-NM-200-03C 1 obj. 234 viz 21) 22) NM L 16 -20 60 11 -20 40 1 2200 8 2 N/A - 1.1 NS3 N/A - N/A - 15,7/6**| V 5/100* - 100
4 1 360 04 FAME 200 20C1 - - obj. 360 obj. 220 viz 21) 22) FAME L 16 -20 60 11 -20 40 1 2200 8 2 N/A - 8.1 N/A N/A - N/A - 15,7/6** \% 5/100* - 100
5 0 360 05 ONM 100 03C1 - - staceci / plnici mista v.¢. 22005-ONM-100 viz 21) 22) NM L 16 -20 60 <0,5 -20 40 1 - 8 SEP N/A - 1.1 NS3 N/A - N/A - 9/6** \Y 2/100* - 100
6 0 360 06 OBA 100 03C1 - - staceci / plnici mista v.¢. 22006-OBA-100 viz 21) 22) BA L 16 -20 60 <0,5 -20 40 1 - 8 SEP N/A - 1.1 NS3 N/A - N/A - 9/6** \% 2/100* - 100
7 0 360 07 OFAME 80 20C1 A E staceci / pInici mista v.€. 22007-OFAME-100 viz 21) FAME L 16 -20 60 <0,5 5 25 1 - 8 SEP | N/A - 8.1 N/A E - A 50 9/6** Y 2/100* - 100
. . NM /BA / FAME
8 0 360 81 ODK 50 20C1 A E tubus DN250 v.¢. 36083-ODK-50 viz 21) /voda L 16 -20 60 <0,5 5 25 1 - 8 SEP | N/A - 8.1 N/A E - A 50 6 VZD 10 - 100
. - . . . NM /BA / FAME
9 0 360 82 ODK 50 20C1 A E zach. jimka obj. 360 v.¢. 36083-ODK-50 viz 21) I voda L 16 -20 60 <0,5 5 25 1 - 8 SEP N/A - 8.1 N/A E - A 50 - - 2 - 100
« M . NM /BA / FAME
10 0 360 83 ODK 50 20C1 A E v.¢. 36081, 36082 ¢erpadlo P36001 viz 21) /voda L 16 -20 60 <0,5 5 25 1 - 8 SEP N/A - 8.1 N/A E - A 50 6 VZD 10 - 100
. . . NM / BA / FAME
11 0 360 84 ODK 50 20C1 A E Gerpadlo P36001 v.¢. 36086-ODK-50 viz 21) /voda L 16 -20 60 1,5 5 25 1 75 8 0 N/A - 8.1 N/A E - A 50 9 \Y/ 2/100* - 100
. . . . . NM /BA / FAME
12 0 360 85 ODK 50 20C1 A E zach. jimka obj. 360 v.¢. 36086-ODK-50 viz 21) /voda L 16 -20 60 <0,5 5 25 1 - 8 SEP N/A - 8.1 N/A E - A 50 - - 2 - 100
« . . NM /BA / FAME
13 0 360 86 ODK 50 20C1 A E v.€. 36084, 36085 obj. 220 viz 21) 22) /voda L 16 -20 60 1,5 5 25 1 75 8 0 N/A - 8.1 N/A E - A 50 9/6** \Y 2/100* - 100
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Nazev akce/Project

Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov

SO / PS_CO/PU

PS360

Zak. ¢islo/Project No.

21097-4

Prof. Dil/Professions

01. Strojné technologicka ¢as

Stuperi PD/PD Stage

Dokumentace pro vybér zhotovitele

Prof. &ast/ Prof. Part

Celkem
1A Stroje a zafizeni
Pozice P 36001 - Cerpadlo priisakovych vod, samonasavaci odstiedivy kalovy ¢erpaci agregat pro medium —
smés vody s benzinem automobilovym nebo naftou motorovou, pevné castice do 5%, (velikost max 3 mm) -
mérnd hmotnost cca 750-1000 kg/m3, teplota media pfi Cerpani +5°C aZ +25°C), sani DN40/PN16, vytlak
DN40/PN16 (napf. typ S45 70G312)
dopravni mnozstvi Q= ~166 |/min (10 m3/h), dopravni vyska H= 30-40 m, mechanicka ucpdavka, lamelova
spojka, Cerpadlo na spole¢né zakladové desce s elektromotorem véetné osazeni, zakladovych Sroubt a
1A.1 vyrovnavacich kostek, soustroji v provedeni pro venkovni umisténi pod pristfreskem — teplota okoli -20 °C + + ks 1,000
30 °C, pracovni prostredi s nebezpecim vybuchu hoflavych plyn( a par — zéna Z1, elektromotor 2920 ot/min,
4 kW, 400V, 50 Hz, teplotni ¢idlo PT100 na télese Cerpadla (loZisko nebo skfin) s integrovanym prevodnikem
4-20mA/HART (248HANA) v hlavici, bez displeje, se zadvitem pro kabelovou vyvodku M20x1,5 (bez vyvodky), v
provedeni 4 vodi¢ do prostfedi Il 1/2G Ex d 1IC T6, svorkovnice musi byt dodany véetné Ex vyvodek a
rezervnich zaslepek, soustroji s certifikditem ATEX zona Z1 (Il 2G)
Poz. S36001 - Rozdélovaci Sachta, provedeni podle vykresu ¢. 360-DPS-D-D2-PS360-01-310, svarfenec z plechu
1A.2 tl. 4 mm s destitésnym uzamykatelnym poklopem, (rozméry cca 1010x1010x1500) véetné vnéjsi izolace proti ks 7,0
zemni vlhl’«v)sti a vnitFlrll'ho natéru
A3 DEMONTAZ / MONTAZ pozic M36001 az 07 - méf¥ici trat - pritokomér SMITH Prisma + ventil 210, s 70
DN100/PN16 ’
1A.4 Kloubovy kompenzator pfivafovaci DN200, PN16, dilatace +- 13°, (nap¥. BBA BKT 307/250N, L= 495 mm) ks 2,0
1B Armatury
Poz. ZS 360 01+02, 03+04, 05+06, Kulovy kohout p¥irubovy TROJCESTNY vrtani "L" pro PHM, DN50/PN16, L=
1B.1 253 mm, (napt. Sf Ref. 783), se signalizaci polohy, 2x indukéni snimac¢ (Namur) Il 2G Ex ia lIC T6 (Atex) s ks 30
kabelovou vyvodkou M20x1,5 ; véetné finalniho natéru ~240 mikrond (90+90+60) v odstinu RAL 5009 (nebo
iinv oo dohodé)
1B.2 Mezipfirubovy zpétny ventil, DN100, PN16 (napf. C09402-040) ks 7,0
1B.3 Meziptirubovy zpétny ventil, DN40, PN16 (napf. C09402-040) ks 1,0
8.4 Filtr Y, sito 1,6 mm, pirubovy DN100/PN16, (1.0619) Poptat filtry s nevrtanymi p¥irubami PN40. Uprava ks 70
télesa DN100/PN40 na PN16.
Kulovy kohout pfirubovy s plnym pritokem pro PHM, DN50/PN16, L= 150 mm, (napt. KV-L6N 1.0619),
1B.5 véetné findlniho natéru ~240 mikrond (90+90+60) v odstinu RAL 5009 (nebo jiny po dohodé) ks 16,0
186 Kulovy kohout pfirubovy s plnym pritokem pro PHM, DN50/PN16, L= 150 mm, mat. nerez, napt. KV-L6N) ks 70
187 Rev 1 Kulovy kohout pfirubovy trojdilny s plnym pritokem pro PHM, DN25/PN16, L= 160 mm, (napf. K 83 111 016), ks 60,0
mat. nerez
1B.8 Prihleditko pFirubové, DN100/PN16, L= 350 mm, nerez U70-016 ks 21,0
1.9 Kulovy kohout pfirubovy, piny pritok, DN100/PN16, L= 350 mm, 1.0619, s ru¢ni pakou, véetné finalniho ks 35,0
natéru ~240 mikrond (90+90+60) v odstinu RAL 5009 (nebo jiny po dohodé)
1C Schwer
1c1 Kulovy kohout 2dilny, zavitovy s plnym priitokem, s vratnou pruzinou v ruéni pace, G 1/2", (nap¥. Schwer A- ks 4.0
BV2G12RH-5i, mat. 1.4408) ’
1C.2 Vsuvka s 6-ti hranem R1/2", (napf. Schwer GF-10712-4i) ks 24,0
1C.3 Hrdlo pfimé R1/2", D 12 mm, (napf. Schwer u2-MCm12R12-4, 1.4401) ks 28,0
1C.4 Trubka metricka SS, D 12 mm, (nap¥. Schwer T-Rm12x1, 1.4571) m 16,0
1C.5 Hrdlo celé G 6/4", (napf. Schwer GF-101G112-7, 1.4571) ks 1,0

str. 4/14




Investor/Client CEPRO, a. s. Cast/Part D. Dokumentace objektt a technickych a technologickych zafizeni
Objednatel/Customer VAE Controls, s.r.o. Pod&ast/Subsection D2. Dokumentace technickych a technologickych zatizeni
Nazev akce/Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov SO/ PS_CO/PU PS360
Zak. ¢islo/Project No. 21097-4 Prof. Dil/Professions 01. Strojné technologicka ¢as
Stuperi PD/PD Stage Dokumentace pro vybér zhotovitele Prof. éast/ Prof. Part
1C.6 Hrdlo celé G 1", (napf. Schwer GF-101G1-7, 1.4571) ks 12,0
1C.7 Zatka s vnéjsim 6-ti hranem R 1", (napf. Schwer GF-111R1-7) ks 10,0
1C.8 Kulovy kohout 3dilny, zavitovy s plnym pritokem, G 1/2", (nap¥. Schwer A-BV3G12-8i) , mat. nerez) ks 24,0
1C.9 Hadicovy adaptér R1/4"/ pr. 6mm, SA-AGR6R14 ks 30,0 0,00 0,00
1D Ostatni
1D.1 7020050  |Sroubeni s vickem, ELAFLEX, VK50+MB50 SS ks 1,0
102 l::;\(/)lfgl(f;/?):‘enec z plechu tl. 2 mm, s vikem pr. 315 mm tl. 3 mm, mat. nerez), viz. v.¢.: 21097-2-DVZ-D-D2- ks 21,0 4,00 84,00
1D.3 Drzak hadic (svafenec z plechu tl. 3 mm, mat. nerez) -viz. v.¢.: 21097-2-DVZ-D-D2-PS360-01-401 ks 7,0 33,00 231,00
1D.4 PFivafovaci spojka Ww 5 1/2" AG (A202.100) ks 21,0 6,55 137,55
105 Staceci hadice DN100 pro staéeni NM ze ZC, kompozitni, , L=6m, barva modra, koncovky 2x pFevl. matice Ww ks 70
5 1/2"Al (dtto jako MC100-5 1/2"W) _
106 Staceci hadice DN100 pro staceni BA ze ZC, kompozitni, L=6m, barva oranZova, koncovky 2x prevl. matice ks 70
Ww 5 1/2"Al (dtto jako MC100-5 1/2"W)
b7 Hadicka pro svod netésnosti z dvouplastového potrubi - Plastova trubka 8/6, CP-8/6-NA (STASTO), vnéjsi pr. " 22,0
8mm, vnitini 6mm
2 Potrubi
A NEREZ - potrubi FAME, odstfikd FAME, prisakové vody, rezeva pro obchod a viko tubusu méfeni hladiny
2A.1 Rev 1 Trubka svafovana DN 250, pr. 273 x 3,2, CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 2,0 21,60 43,20
2A.2 Rev 1 Trubka svafovana DN 250, pr. 273 x 6,3, CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 2,0 42,00 84,00
2A3 Rev 1 23945 3,2,€ ; m 05 1730 865
2A.4 Rev 1 Trubka svafovana DN 200, pr. 219,1 x 3,2, CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 30,0 17,30 519,00
2A.5 Trubka svafovana DN 100, pr. 114,3 x 2,6, CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 0,5 7,27 3,64
2A.6 Trubka svafovana DN 80, pr. 88,9 x 2, CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 168,0 4,35 730,80
2A.7 Trubka svafovana DN 50, pr. 60,3 x 2 CSN EN 10217-7, mater. 1.4301 m 96,0 1,58 151,68
2A.8 Trubka beze$va DN 25, pr. 33,7 x 2, CSN EN 10217-5, mater. 1.4301 m 0,5 1,58 0,79
2A.9 1317052 Pfechod primy PN40, DN50/40, EN 10253, mater. 1.4301 ks 2,0 0,38 0,76
2A.10 Rev 1 Oblouk svafovany DN 200, typ 3D, 45°, EN 10253, mater. 1.4301, 219,1x3,2 ks 2,0 8,32 16,64
2A.11 1517080 Oblouk svarovany DN 80, typ 3D, 90°, EN 10253, mater. 1.4301, pr. 88,9 x 2 ks 2,0 1,42 2,84
2A.12 1517081  |Oblouk svaFovany DN 80, typ 3D, 45°, EN 10253, mater. 1.4301, pr. 88,9 x 2 ks 2,0 1,42 2,84
2A.13 1517050 Oblouk svafovany DN 50, typ 3D, 90°, EN 10253, mater. 1.4301, pr. 60,3 x 2 ks 48,0 0,45 21,60
2A.14 1517051 Oblouk svafovany DN 50, typ 3D, 45°, EN 10253, mater. 1.4301, pr. 60,3 x 2 ks 13,0 0,23 2,93
2A.15 1527050 Oblouk svafovany DN 50 typ 5D, EN 10253, mater. 1.4301, pr. 60,3 x 2 ks 4,0 0,90 3,60
2A.16 1747080 T-kus, DN80/80, DIN 2615, mater. 1.4301 ks 1,0 2,33 2,33
2A.17 1747082 T-kus, redukovany DN80/50, DIN 2615, mater. 1.4301 ks 7,0 2,28 15,96
2A.18 1747050 T-kus DN50/50, DIN 2615, mater. 1.4301 ks 2,0 0,00 0,00
2A.19 1842258 Odbocka DN250/25, na montazi. 1.4301 ks 3,0 0,00 0,00
2A.20 1842209 Odbocka DN200/25, na montazi, 1.4301 ks 1,0 0,00 0,00
2A.21 1842157 Odbocka DN150/25, na montaZi, 1.4301 ks 2,0 0,00 0,00
2A.22 1842106 Odbocéka DN100/25, na montazi, 1.4301 ks 1,0 0,00 0,00
2A.23 1842085 Odbocka DN80/25, na montazi, 1.4301 ks 1,0 0,00 0,00
2A.24 3127050 Pfiruba plocha DN 50, TYP 01, PN 6, EN 1092-1/01 B, mater. 1.4301 ks 2,0 1,34 2,68
2A.25 3727050 Pfiruba krkova DN 50, TYP 11, PN 6, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 2,0 1,54 3,08
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2A.26 Rev 1 Pfiruba krkova DN 200, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301, tl. stény 3,2mm ks 1,0 11,50 11,50
2A.27 3747080 P¥iruba krkova DN 80, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 2,0 4,06 8,12
2A.28 3747050 Pfiruba krkova DN 50, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 48,0 2,54 121,92
2A.29 3747040 Pfiruba krkova DN 40, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 2,0 2,11 4,22
2A.30 3527250 Pfiruba zaslep. DN 250, TYP 05, PN 6, EN 1092-1/05 B, mater. 1,4301, uprav. ks 1,0 17,80 17,80
2A.31 Rev 1 Pfiruba zaslep. DN 200, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. 1,4301 ks 1,0 16,20 16,20
2A.32 3547080 P¥iruba zaslep. DN 80, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. 1,4301 ks 2,0 4,25 8,50
2A.33 3527032 Pfiruba zaslep. DN 32, TYP 05, PN 6, EN 1092-1/05 B, mater. 1,4301, s dirou pr. 41 ks 1,0 1,07 1,07
2A.34 PFiruba zaslep. DN 50, TYP 05, PN 6, EN 1092-1/05 B, mater. 1,4301, s dirou pr. 41 ks 1,0 1,62 1,62
2A.35 Oblouk DN 25, typ 3D, 90°, EN 10253, mater. 1.4301 ks 2,0 0,10 0,20

B Podzemni potrubi - vnéjsi trubky dvouplastového potrubi (izolace proti zemni vihkosti)
2B.1 Trubka DN 250, pr.273 x 7, CSN 42 5715, mater. P265GH, tovarni uzolace BRALEN m 108,0 42,00 4536,00
2B.2 Rev 1 Trubka DN 250, pr.273 x 7, CSN 42 5715, mater. P265GH, tovarni uzolace BRALEN m 36,0 42,00 1512,00
2B.3 Trubka DN 150, pr. 168,3 x 4,5, CSN 42 5715, mater. P265GH, tovarni uzolace BRALEN m 72,0 18,50 1332,00
2B.4 Trubka DN 100, pr. 114,3 x 3,6, CSN 42 5715, mater. P265GH, tovarni uzolace BRALEN m 36,0 9,98 359,28
2B.5 Trubka DN 80, pr. 88,9 x 3,6, CSN 42 5715, mater. P265GH, tovarni uzolace BRALEN m 42,0 3,34 140,28
2B.6 Dodatec¢na izolace svarll a kolen - Samolepici ochranna paska Serviwrap R30A 100 mm m 810,0
2B.7 Kluzna objimka RACI, typ B, vyska 50 mm ks 105,0
2B.8 Kluznd objimka RACI, typ F, vy$ka 41 mm ks 195,0
2B.9 Kluzna objimka RACI, typ M, vyska 50 mm ks 15,0
2B.10 Kluzna objimka RACI, typ N, vySka 50 mm ks 25,0
C Potrubi a potrubni dily z uhlikové oceli

2C.1 1112200 Trubka DN 200, pr. 219,1 x 6,3, EN 10216-2, mater. P265GH m 462,0 33,09 15287,58
2C.2 Rev 1 Trubka DN 100, pr. 114,3 x 4, EN 10216-2, mater. P265GH m 384,0 10,88 4177,92
2C.3 Trubka DN 100, pr. 108 x 4, EN 10216-2, mater. P265GH m 1,0 10,26 10,26
2C.4 Trubka DN 80, pr. 88,9 x 2,9, EN 10216-2, mater. P265GH m 18,0 6,24 112,32
2C.5 Rev 1 Trubka DN 50, pr. 60,3 x 2,9, EN 10216-2, mater. P265GH m 24,0 4,11 98,64
2C.6 Trubka DN 25, pr. 33,7 x 2,6, EN 10216-2, mater. P265GH m 90,0 1,99 179,10
2C.7 Trubka DN 15, pr. 21,3 x 2,6, EN 10216-2, mater. P265GH m 12,0 1,20 14,40
2C.8 Rev 1 Oblouk DN 250 (pr. 273x7,1), typ 3D, DN 45°, EN 10253, mater. P265GH ks 6,0 27,90 167,40
2C.9 Rev 1 Oblouk DN 200 (pr. 219,1x6,3), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 2,0 15,09 30,18
2C.10 1512201 Oblouk DN 200 (pr. 219,1x6,3), typ 3D, 45°, EN 10253, mater. P265GH ks 9,0 7,55 67,91
2C.11 Oblouk DN 150 (pr. 168,3x5), typ 3D, 45°, EN 10253, mater. P265GH ks 4,0 7,24 28,96
2C.12 Rev 1 Oblouk DN 100 (pr. 114,3x4), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 36,0 2,60 93,60
2C.13 Oblouk DN 100 (pr. 114,3x4), typ 3D, 45°, EN 10253, mater. P265GH ks 43,0 1,30 55,90
2C.14 Oblouk DN 80 (pr. 88,9x3,6), typ 3D, 45°, EN 10253, mater. P265GH ks 2,0 0,68 1,36
2C.15 Oblouk DN 80 (pr. 88,9x3,6), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 19,0 1,36 25,84
2C.16 1512050 Oblouk DN 50 (pr. 60,3x2,9), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 8,0 0,45 3,60
2C.17 1512025 Oblouk DN 25 (pr. 33,7x2,6), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 138,0 0,13 17,94
2C.18 1512015 Ohyb na montdzi DN 15 (pr. 21,3x2,6) ks 14,0 0,08 1,12
2C.19 1742200 T-kus DN200/200, pr. 219,1x6,3/219,1x6,3, EN 10253, mater. P265GH ks 2,0 18,30 36,60
2C.20 1742203 T-kus redukovany DN200/100, pr. 219,1x6,3/114,3x3,6, EN 10253, mater. P265GH ks 14,0 18,30 256,20
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2C.21 1742100 T-kus DN100/100, pr. 114,3x4/114,3x4, EN 10253, mater. P265GH ks 25,0 4,00 100,00
2C.22 T-kus DN80/80, pr. 88,9x3,2/88,9x3,2, EN 10253, mater. P265GH ks 2,0 2,33 4,66
2C.23 T-kus DN25/25, pr. 33,7x2,6/33,7x2,6, EN 10253, mater. P265GH ks 32,0 0,29 9,28
2C.24 1742103 T-kus redukovany DN100/50, pr. 114,3x3,6/60,3x2,9, EN 10253, mater. P265GH ks 14,0 4,00 56,00
2C.25 Odbocka na montazi DN80 (P265GH) ks 1,0 0,00 0,00
2C.26 1842106 Odbocka na montazi DN25 (P265GH) ks 56,0 0,00 0,00
2C.27 1842108 Odbocka na montazi DN15 (P265GH) ks 24,0 0,00 0,00
2C.28 3741200 PFiruba krkova DN 200, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 6,0 11,50 69,00
2C.29 3741100 PFiruba krkova DN 100 (114,3), TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 108,0 4,62 498,96
2C.30 Ptiruba krkova DN 80, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH, ks 6,0 3,92 23,52
2C.31 3741050 P¥iruba krkova DN 50, TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 19,0 2,53 48,07
2C.32 3741025 PFiruba krkova DN 25, TYP 11, PN 40, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 112,0 1,30 145,60
2C.33 PFiruba zaslep. DN 200, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH upravena ks 4,0 16,20 64,80
2C.34 Pfiruba zaslep. DN 200, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 1,0 16,20 16,20
2C.35 PFiruba zaslep. DN 100, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 4,0 5,65 22,60
2C.36 P¥iruba zaslep. DN 100, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH upravena ks 1,0 5,65 5,65
2C.37 PFiruba zaslep. DN 50, TYP 05, PN 6, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH, upravena pro natrubek G1" ks 4,0 1,62 6,48
2C.38 PFiruba zaslep. DN 80, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 2,0 4,36 8,72
2C.39 Ptiruba plocha DN 200, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 6,0 9,73 58,38
2C.40 P¥iruba plocha DN 100, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 2,0 4,39 8,78
2C.41 Ptiruba plocha DN 80, TYP 05, PN 16, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 4,0 3,60 14,40
2C.42 P¥iruba plocha DN 50, TYP 05, PN 6, EN 1092-1/05 B, mater. P265GH ks 4,0 1,48 5,92
2C.43 3940100 Zaslepka potrubi DN 100, PN 16, €SN 13 1180, mater. P265GH ks 29,0 2,30 66,70
2C.44 Zaslepka potrubi DN 25, PN 40, CSN 13 1180, mater. P265GH ks 29,0 0,70 20,30
PRIR. SPOJE PREMOSTENE - Materialové provedeni spojovaciho materialu pro p¥irubové spoje: Srouby::
2C.45 4000001 M. .x..-8.8-A3L, Zn CSN EN 24014, mater. 12040.6, Matice: M..-8-A3L, Zn, CSN EN 24032, mater. 12050.6,
Véjirovita podlozka, Zn, DIN 6798, mater. 11 701, Tésnéni ploché, Temaplus, tl. 2 mm
2C.46 4040200 PY. spoj DN 200 / PN16, 12x M20x90, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x té&snéni) ks 10,0 0,00 0,00
2C.47 4040100 PF. spoj DN 100 / PN16, 8x M16x75, CSN 13 1092, (n-§roubd, n-matic, 2n-podloZek, 1x t&snéni) ks 102,0 0,00 0,00
2c.a8 PY. spoj DN 100 / PN16, 8x M16x90, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podloZek, 1x tésnéni) pro brylovou ks 320 0,00 0,00
zaslepku _
2C.49 P¥. spoj DN 100 / PN16, 8x M16x140 CSN 13 1092, (n-Sroubl, n-matic, 2n-podlozek, 1x tésnéni) pro MZV ks 12,0 0,00 0,00
2C.50 4040080 PF. spoj DN 80 / PN16, 8x M16x70, CSN 13 1092, (n-$roubl, n-matic, 2n-podlozek, 1x t&snéni) ks 12,0 0,00 0,00
2C.51 4040050 PF. spoj DN 50 / PN16, 4x M16x60, CSN 13 1092, (n-$roub(i, n-matic, 2n-podloZek, 1x tésnéni) ks 57,0 0,00 0,00
2C.52 Rev 1 P¥. spoj DN 25 / PN40, 4x M12x50, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x t&snéni) ks 97,0 0,00 0,00
2C53 P¥. spoj DN 25 / PN40, 4x M12x60, CSN 13 1092, (n-$roubl, n-matic, 2n-podlozek, 1x té&snéni) pro brylovou ks 320 0,00 0,00
zaslepku
2C.54 4020250 P¥. spoj DN 250 / PN6, 12x M16x65, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x té&snéni) ks 1,0 0,00 0,00
2C.55 4020050 P¥. spoj DN 50 / PN6, 4x M12x50, CSN 13 1092, (n-8roub(, n-matic, 2n-podloZek, 1x t&snéni) ks 10,0 0,00 0,00
2C.56 4020032 PY. spoj DN 32 / PN6, 4x M12x45, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x tésnéni) ks 2,0 0,00 0,00
2C.57 Rev 1 PY. spoj DN 200 / PN16, 8x M20x90, €SN 13 1092, (n-$roubt, n-matic, 2n-podlozek, 1x té&snéni) ks 2,0 0,00 0,00
2C.58 4040050 PF. spoj DN 50 / PN16, 4x M16x60, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podloZek, 1x t&snéni) ks 16,0 0,00 0,00

str. 7/14



Investor/Client CEPRO, a. s. Cast/Part D. Dokumentace objektt a technickych a technologickych zafizeni

Objednatel/Customer VAE Controls, s.r.o. Pod&ast/Subsection D2. Dokumentace technickych a technologickych zatizeni

Nazev akce/Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov SO/ PS_CO/PU PS360

Zak. ¢islo/Project No. 21097-4 Prof. Dil/Professions 01. Strojné technologicka ¢as

Stuperi PD/PD Stage Dokumentace pro vybér zhotovitele Prof. éast/ Prof. Part
2C.59 4040040 PY. spoj DN 40 / PN16, 4x M16x60, CSN 13 1092, (n-$roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x t&snéni) ks 2,0 0,00 0,00
2C.60 4040040 PY. spoj DN 40 / PN16, 4x M16x95, CSN 13 1092, (n-$roubt, n-matic, 2n-podlozek, 1x té&snéni) pro MzV ks 20 0,00 0,00
2C.61 Navarek pfivafovaci s vnéjsim zdvitem G2", 1.4301 ks 2,0 0,34 0,68
2C.62 Navarek pfivarovaci s vnéjsim zavitem G1/2", P245GH ks 10,0 0,05 0,50
2C.63 Navarek pfivafovaci s vnitinim zavitem G1", P245GH ks 6,0 0,17 1,02
2C.64 Navarek privarovaci s vnitfnim zavitem G1/4", P245GH ks 30,0 0,02 0,72
2C.65 Zatka s vnéjsim zavitem G1", pozink, €SN EN 10242, T9 ks 2,0 0,12 0,25
2C.66 Zatka s vnéjsim zavitem G1/4", pozink, CSN EN 10242, T9 ks 22,0 0,02 0,40
2C.67 Rez na stavajicim potrubi DN200 ks 4,0 0,00
2C.68 Rez na stavajicim potrubi DN100 ks 1,0 0,00
2C.69 Rez na stévajicim potrubi DN8O ks 1,0 0,00
2C.70 Rev 1 P¥. spoj DN 250 / PN6, 12x M16x60, CSN 13 1092, (n-§roubd, n-matic, 2n-podlozek, 1x tésnéni) ks 2,0 0,00 0,00

D Ulozeni

2D.1 Rev 1 T¥men posuvny L2, DN250, €SN 13 0725.0, pozink. ks 60,0 2,32 139,20
2D.2 Rev 1 Tfmen posuvny L2, DN200, €SN 13 0725.0, pozink. ks 84,0 1,95 163,80
2D.3 8120150 T¥men posuvny L2, DN150, CSN 13 0725.0, pozink. ks 30,0 0,96 28,80
2D.4 8120100 T¥men posuvny L2, DN100, €SN 13 0725.0, pozink. ks 136,0 0,75 102,00
2D.5 8120080 T¥men posuvny L2, DN8O, €SN 13 0725.0, pozink. ks 45,0 0,35 15,75
2D.6 8120050 T¥men posuvny L2, DN50, €SN 13 0725.0, pozink. ks 39,0 0,18 6,90
2D.7 Ty¢ L 70x70x7, EN 10056, mater. S 235JR, m 1,0 7,40 7,40
2D.8 5100060 Ty¢ L 60x60x6, EN 10056, mater. S 235JR, m 66,0 5,42 357,72
2D.9 5100050 Ty€ L 50x50x5, EN 10056, mater. S 235JR, m 6,0 3,77 22,62
2D.10 Ty¢ U 160, CSN 42 5570, mater. S 235JR, m 2,0 18,80 37,60
2D.11 5500140  |Ty& U 140, CSN 42 5570, mater. S 235JR, m 60,0 16,00 960,00
2D.12 5500120 Ty& U 120, CSN 42 5570, mater. S 235JR, m 60,0 13,40 804,00
20.13 5500100 | Ty& U 100, CSN 42 5570, mater. S 235JR, m 78,0 10,60 826,80
2D.14 5500050 Ty& U 50, CSN 42 5570, mater. S 235JR, m 30,0 5,59 167,70
2D.15 5800156 Ocelova deska tl. 6 mm, 150 x 100 mm, €SN 42 5308, mater. S 235JR, ks 24,0 1,05 25,20
2D.16 5800217 Ocelova deska tl. 8 mm, 190 x 70 mm, CSN 42 5308, mater. S 235JR, ks 28,0 0,93 26,04
2D.17 5800218 Ocelova deska tl. 8 mm, 190 x 140 mm, CSN 42 5308, mater. S 235JR, ks 16,0 1,66 26,56
2D.18 Ocelova deska tl. 6 mm, 120 x 80 mm uprav. CSN 42 5308, mater. S 235JR ks 4,0 0,15 0,60
2D.19 Ocelova deska tl. 6 mm, 100 x 80 mm CSN 42 5308, mater. S 235JR ks 2,0 0,33 0,66
2D.20 Ocelova deska tl. 6 mm, 100 x 70 mm CSN 42 5308, mater. S 235JR ks 4,0 0,33 1,32
2D.21 Ocelova deska tl. 4 mm, pr. 60mm CSN 42 5308, mater. S 235JR ks 4,0 0,11 0,44
2D.22 5901010 Chem. patrona, HVU M10, Hilti ks 16,0 0,00 0,00
2D.23 5902010 Kotevni Sroub, HAS M10 x 90/21, Hilti ks 16,0 0,00 0,00
2D.24 9001000 Uzemnovaci praporec, dle dokumentace, 30x5-200, mater. uhlik. ocel, ks 10,0 0,30 3,00
2D.25 9007000 Uzemnovaci praporec, dle dokumentace, 30x5-200, mater. nerez, ks 2,0 0,30 0,60
2D.26 Rev 1 Plechovy krouzZek tl. 6 mm, primér 273/222 mm, mat. 1.4301 ks 4,0 0,00
2D.27 Rev 1
2D.28 Plechovy krouzZek tl. 6 mm, primér 168/116 mm, mat. 1.4301 ks 2,0 0,00
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2D.29 Plechovy krouzek tl. 6 mm, primér 114/90 mm, mat. 1.4301 ks 1,0 0,00
2D.30 Plechovy krouzek tl. 6 mm, primér 88/62 mm, mat. 1.4301 ks 2,0 0,00
2D.31 Rev 1 Plechovy krouzZek tl. 6 mm, primér 273/222 mm, mat. S235JR2 ks 4,0 0,00
2D.32 Rev1
2D.33 Plechovy krouzZek tl. 6 mm, priimér 168/116 mm, mat. S235JR2 ks 2,0 0,00
2D.34 Plechovy krouzek tl. 6 mm, prdmér 114/90 mm, mat. S235JR2 ks 1,0 0,00
2D.35 Plechovy krouZek tl. 6 mm, primér 88/62 mm, mat. S235JR2 ks 1,0 0,00
2D.36 Podkladni plech pro tfrmen DN80, mat. 1.4301, viz. v.¢.: -PS360-01-402 ks 46,0 0,00
2D.37 Podkladni plech pro tfmen DN50, mat. 1.4301, viz. v.¢.: -PS360-01-402 ks 42,0 0,00
2D.38 Ty¢ prdmér 15 mm, mat. 1.4301 ks 5,0 0,00
2D.39 Ty¢ prdmér 8 mm, mat. 1.4301 ks 5,0 0,00
E Kapalinovy uzavér
2E.1 Rev 1 Trubka DN 250, pr. 273 x 7, EN 10216-2, mater. P265GH m 0,5 45,92 22,96
2E.2 Rev1 Trubka DN 100, pr. 114,3 x 4, EN 10216-2, mater. P265GH m 1,5 10,88 16,32
2E.3 Rev 1 Trubka DN 50, pr. 60,3 x 2,9, EN 10216-2, mater. P265GH m 2,5 4,11 10,28
2E4 Rev 1 Trubka DN 25, pr. 33,7 x 2,6, EN 10216-2, mater. P265GH m 1,0 1,99 1,99
2E.5 Rev 1 Trubka DN 25, pr. 33,7 x 2,0, EN 10216-, mater. 1.4301 m 0,5 1,58 0,79
2E.6 Rev 1 Oblouk DN 25 (pr. 33,7x2,6), typ 3D, 90°, EN 10253, mater. P265GH ks 3,0 0,13 0,39
2E.7 Rev 1 PFiruba krkova DN 100 (114,3), TYP 11, PN 16, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 2,0 4,62 9,24
2E.8 Rev 1 Pfiruba krkova DN 25, TYP 11, PN 40, EN 1092-1/11 B, mater. P245GH ks 2,0 1,30 2,60
2E.9 Rev1 Pfiruba krkovd DN 25, TYP 11, PN 40, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 2,0 1,30 2,60
2E.10 Rev 1 P¥iruba zaslepovaci DN 25, TYP 05, PN 40, EN 1092-1/11 B, mater. 1.4301 ks 2,0 1,38 2,76
2E.11 Rev 1 Pfiruba plochd DN 250, TYP 01, PN 6, EN 1092-1/11 B, mater. P265GH ks 1,0 8,92 8,92
2E.12 Rev 1 Plech tl. 6 mm, vypalek, pr. 375 mm, €SN 42 5310, mater. S 235JR, ks 1,0 5,15 5,15
2E.13 Rev 1 Plech tl. 6 mm, vypalek, pr. 365 mm, €SN 42 5310, mater. S 235JR, ks 1,0 2,80 2,80
2E.14 Rev 1 Plech tl. 8 mm, 160x100mm upraveny, CSN 42 5310, mater. S 235JR, ks 3,0 0,50 1,50
2E.15 Rev 1 Plech tl. 8 mm, 130x80mm upraveny, CSN 42 5310, mater. S 235JR, ks 6,0 0,65 3,90
2E.16 Rev 1 Plech tl. 8 mm, 130x80mm, €SN 42 5310, mater. S 235JR, ks 3,0 0,65 1,95
3 DEMONTAZE 22516,25
3.1 1112200 Trubka DN 200, pr. 219,1 x 6,3, CSN 42 5715, mater. P265GH, 490,0 33,09 16214,10
3.2 1112100 Trubka DN 100, pr. 114,3 x 4, CSN 42 5715, mater. P265GH, 480,0 10,89 5227,20
33 1112050 Trubka DN 50, pr. 60,3 x 2,9, CSN 42 5715, mater. P265GH, m 45,0 411 184,95
3.4 Doplrikové ocelové konstrukce kg 800,0 1,00 800,00
3.4 Odstredivé Cerpadlo (4 90,- kg) ks 1,0 90,00 90,00
3.5 Stadeci skupina (armatury, filtr, pratokomér, Fidici ventil, Sroubeni) sd 9,0 420,00 3780,00
4 Provozni zafizeni - natéry a izolace
4.1 Potrubi (1x zakladni, 1x mezivrstva, 1x kryci natér) m2 609,0 0,00 0,00
4.2 POK (1x zdkladni, 1x mezivrstva, 1x kryci natér) m2 145,0
Otapéni potrubi odstfiki MERO a priisakovych vod
druhizolace:  |mineralnivina
oplechovani:  |hlinikovy plech

str. 9/14



Investor/Client CEPRO, a. s. Cast/Part D. Dokumentace objekt( a technickych a technologickych zafizeni
Objednatel/Customer VAE Controls, s.r.o. Pod&ast/Subsection D2. Dokumentace technickych a technologickych zatizeni

Nazev akce/Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov SO/ PS_CO/PU PS360

Zak. ¢islo/Project No. 21097-4 Prof. Dil/Professions 01. Strojné technologicka ¢as

Stuperi PD/PD Stage Dokumentace pro vybér zhotovitele Prof. éast/ Prof. Part

podtapéni: elektrickym samoregulac¢nim kabelem

Izolace nesnimatelna

Potrubi a tvarovky|mineralni vina 50 mm, Al plech min. 0,8 mm

43 Trubka DN8O, vn.pr. 88,9 bm 168,0
4.4 Trubka DN50, vn.pr. 60,3 bm 39,0
4.5 Koleno DN80, vn.pr. 88,9 ks 2,0
4.6 T-kus DN80, vn.pr. 88,9 ks 8,0
4.7 UloZeni DN80 ks 40,0
4.8 UloZeni DN50 ks 19,0

Izolace snimatelna

Pfirubové spoje a armatury | mineralni vina 60 mm, Al plech 1,0 mm

4.9 Pfirubovy spoj DN 80/16 ks 2,0
4.10 PFirubovy spoj DN 50/16 ks 2,0
4.11 Armatury DN 50/16 ks 3,0
4.12 Cerpadlo ks 1,0
5 Provozni zafizeni - ostatni
5.1 Tlakova zkouska vé. pripravki kpl 1,0 0,00
5.2 Defektoskopickd zkouska potrubi (5%) kpl 1,0
5.3 Doprava kpl 1,0
5.4 Vnitrostavenistni pfesun kpl 1,0
5.5 Elektrickd energie kpl 1,0
5.6 Asistence pozarni jednotky kpl 1,0
5.7 Dodavatelska dokumentace kpl 1,0
5.8 InZenyrska ¢innost kpl 1,0
5.9 Projektova dokumentace - provedeni skute¢ného stavu kpl 1,0
6 Naklady na umisténi stavby
6.1 NUS01 Zafizeni staveni$té % 3,0
6.2 NUS02 Uzemni vlivy % 2,0
6.3 NUS03 Provozni vlivy % 5,0
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SPECIFIKACE NATEROVEHO SYSTEMU fy CEPRO a.s./ CEPRO a.s. PAINT SYSTEM SPECIFICATION

Akce / Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov PC / Unit Datum / Date 05/2024
Investor / Client Cepro a.s. PS/PU PS 360 Zpracoval / Prep. Sojka

Revize / Rev. 0 1 2 3
NATEROVY SYSTEM / PAINT SYSTEM : NS3

Plocha / Surface :

Provozni teplota / Operation Temperature :
I1zolace / Insulation :

Zivotnost / Service:

Kategorie korozni agresivity dle ISO 12944
PFiprava povrchu / Surface preparation:

Vnéjsi plast skladovacich nadrzi, potrubi, zafizeni, ocelové konstrukce - Vnéjsi prostory
Outside shell of storage tanks, piping, equipment, steel structures - Outer spaces

<120°C

Ne / No

5+15let/5 + 15 years

C5-1 velmi vysoka (pramyslova)

kartacovani ocelovym karta¢em, odpraseni, odmasténi / brushing with a steel brush, dust removal, degreasing

otryskani / sand blasting Sa 2 1/2

Tloustka Cislo Teoreticka Aplikacni Prakticka
Typ natéru Natérova hmota (NH) - specifikace vrstvy odstinu Odstin vydatnost ztraty vydatnost Néatérova hmota/ Redidlo
Paint Type Paint Material - specification Film thickness Shade No. Shade Theoretical Application Practical Paint Name / Thinner Product
Productive Deprivation Productive
[um] 1) [m?1] [%] [m?1]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Zakladni vysokosusSinova dvouslozkova Cerveny HEMPADUR MASTIC 45880
Primer dvouslozkova zakladova NH 90 50630 red Béaze: HEMPADUR MASTIC 45889
two-component universal epoxy paint TuzZidlo: H. CURING AGENT 95880
Podkladni dvouslozkova vysokosusinova epoxydova n.h. svétle Sedy HEMPADUR MASTIC 45880
Inter coat 90 12170 light grey Baze: HEMPADUR MASTIC 45889
two-component universal epoxy paint TuZidlo: H. CURING AGENT 95880
Vrchni dvouslozkova polyuretanova kryci n.h. HEMPATHANE HS 55610
Top coat two-component polyurethane topcoat 60 * * Baze: HEMPATHANE HS 55619
cured with aliphatic isocyanate Tuzidlo: H. CURING AGENT 95050
Celkova tloustka suché vrstvy: L ) Cislo odstinu / shadow No. . ) i
. ) * Zafizeni / Equipment Nazev / Title Poznamka / Remark
Total dry film thickness (DFT): RAL Hempel
Potrubi JET-A1 RAL 9003 17630 signalni bila signal white
Potrubi PHL RAL 7035 11150 svétle Seda light grey
Min. dovolena tl. suché vrstvy: Potrubi rekuperace RAL 9006 19000 bily hlinik white aluminium
Min.dry film thickness (DFT): Potrubi zemni plyn RAL 1023 27230 Zluta dopravni traffic yellow
Potrubi voda RAL 6019 49500 pastelova zelend pastel green
Skladovaci tanky RAL 9003 17630 signalni bila signal white
Poznamky / Remarks : Ocelové konstrukce RAL 7035 11150 svétle Seda light grey
1) Ciselny kéd odpovida odstinim fy Hempel Zabradli, zebfiky RAL 1023 27230 Zluta dopravni traffic yellow
1) Hempel's shade code number Elektromotory RAL 5009 32090 azurova modr azure blue akceptuje se i barva vyrobce
Tocivé stroje RAL 7040 17700 okenni Seda window grey akceptuje se i barva vyrobce
Armatury RAL 5009 32090 azurova modr azure blue akceptuje se i barva vyrobce
Plamenojistky, bezp. ventily - - v barvé vyrobce
Zafizeni FMC (méfiic traté) RAL 3002 50740 karminova Cervena |carmine red
Ramy skida RAL 7024 17240 grafitova Seda graphite grey
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REKAPITULACE NATERU

Stavba Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov
Investor CEPRO a.s. Datum 05/2024
PS PS 360 Zpracoval Sojka
Revize €. 0 1 2 3
Oznaceni Barevny Souhrn vymér Vydatnost Spotfeba
natér. Natérova hmota - druh odstin natiranych celkem Poznamka
systému ploch (m?) (m?/kg) (kg)
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
A cast A: Neizolovana potrubi
NS3 Zakladovy natér: 1x 609
NS3 Podkladni natér: 1x 609
NS3 Vrrchni natér: RAL 7035 | 1x 609
B cast B: Pomocné ocelové konstrukce
NS3 Zakladovy natér: 1x 145
NS3 Podkladni natér: 1x 145
NS3 Vrchni natér: RAL 7035 1x 145
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ROZPIS IZOLACIi POTRUBI / PIPE INSULATION LIST

Akce / Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov PC / Unit Datum / Date 05/2024
Investor / Client Cepro as. PS/PU PS360 Vypracoval / Prepared by Sojka
Cast / Part Revize / Revision 0 1 2 3
g Oprz;:c?\?r?ii ’aé:) g i, . .g g ﬁ ﬁ L _: Izolace / Insulation
g Cislo potrubni latky DN ‘?—E % %— é % g o ‘\: g ﬁ § ,GE) S. ) Tloustka Plocha Poznamka
-§ Li\r/;t\llxjeo_ Mgg;‘;m Eé—) % - <~ ;,;C: g 3 § >3 N ugJ' Typ Provedgni 'ZOI?CG Thickness Surface Remark
& £6 o S Type Type of insulation
(mm) (m) (ks/pc) (ks/pc) (ks/pc) | (ks/pc) | (ks/pc) (mm) (m2)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
0 36007 FAME 80 88,9 168 - - 2/8 40 - A nesnimatelna 50
0 36007 FAME 80 88,9 - - 2 - - - A snimatelna 50
0 36007 FAME 50 60,3 14 - - 21/- 7 - A nesnimatelna 50
0 36007 FAME 50 60,3 - 7 - - - - A snimatelna 50
0
0 36081 FAME 50 60,3 8 - - 5/- 4 - A nesnimatelna 50
0 36081 FAME 50 60,3 - 1Y 1 - - - A snimatelna 50 1) 3-cestny KK
0
0 36082 FAME 50 60,3 6 - - 3/- 4 - A nesnimatelna 50
0 36082 FAME 50 60,3 - - - - - - A snimatelna 50
0
0 36083 FAME 50 60,3 1 - - 2/- - - A nesnimatelna 50
0 36083 FAME 50 60,3 - - - - - 1? A snimatelna 50 2) ¢erpadlo
0
0 36084 FAME 50 60,3 1 - - 2/- - - A nesnimatelna 50
0 36084 FAME 50 60,3 - 1+1Y - - - - A snimatelna 50 1) 3-cestny KK
0
0 36085 FAME 50 60,3 6 - - 3/- 4 - A nesnimatelna 50
0 36085 FAME 50 60,3 - - 1 - - - A shimatelna 50
0
0 36086 FAME 50 60,3 3 - - 4/- - - A nesnimatelna 50
0
0
0
0
0
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SOUPIS IZOLACI / INSULATION LIST OVERALL

Akce / Project Rekonstrukce objektu 360 ve skladu Slapanov PC / Unit Datum / Date 05/2024
Investor / Client Cepro a.s. PS/PU PS360 Vypracoval / Prepared by Sojka
Cast / Part Revize / Revision 0 1 2 3
- @ W Izolace / Insulation
Oznaceni — > g e 2w _ o _ €
< | prac. latky Polozka So 28 o 8 -2 %5 G 2 Poznamka
& Medium Item DN @d B& g3 59 = 2 ® g % g Typ Provedeni izolace Tloustka Plocha Remark
Code a <> =8 & 8 °a N & Type Type of insulation Thickness Surface
T 3(2 w
(mm) (m) (ks) (ks/pc) (ks/pc) | (kslpc) | (kslpc) | (ks/pc) (mm) (m?)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 15 15
0 FAME potrubni trasa 80 88,9 168 - - 2/8 40 - A nesnimatelna 50
0 FAME potrubni trasa 50 60,3 39 - - 40/ - 19 - A nesnimatelna 50
0
0 FAME pFirubovy spoj 80 88,9 - - 2 - - - A snimatelna 50
0 FAME pFirubovy spoj 50 60,3 - - 2 - - - A shimatelna 50
0 FAME 3-cestny KK 50 60,3 - 2 - - - A snhimatelna 50
0 FAME mezipf. zp. ventil 50 60,3 - 1 - - - A snimatelna 50
0 FAME Cerpadlo 50 - - - - - - 1 A snimatelna 50
0
0 |Provedeni izolace
0 |Mineralni vina s oplechovanim Al plechem
0 |Tloustka Al plechu pro potrubi 0,8mm.
0 |Tloustka Al plechu pro armatury min 0,8mm / max. 1mm.
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
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