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1. Uvod
1.1 Rozsah

Tento PP uvadi pozadavky a doporuéeni pro Gpravu povrchl a vnéjSi natéry a povrchovou Gpravu
novych kovovych zafizeni vystavenych atmosférickym podminkam (bez ohledu na to, Ze budou
izolovany). Dale stanovi pozadavky a doporuceni pro Gdrzbu a opravy stavajicich natérovych
systémdu.

U urcitych zafizeni, kde jiné PP nebo vhodné publikace stanovuji konfliktni pozadavky, plati
prednostné pozadavky tohoto dokumentu.

Na zakladé souhlasu Objednatele Ize pouZit alternativni metody ochrany tam, kde mistni
podminky a zkusenosti ukazuji, Ze by byly prijatelné.

1.2 Rozdéleni, zamyslené pouZiti a pravni ohledy

Tento PP je uréen pro pouZiti v provoznich prostorech CEPRO, a. s. NefeSi problematiku sité
¢erpacich stanic EUROOIL.

1.3 Definice
1.3.1 Hlavni definice

Zhotovitel je strana, kterd provadi vSechny ¢innosti jako projektovani, konstrukéni prace,
zprostredkovani a uvadéni do provozu projektu.

Vyrobce/dodavatel je strana, ktera vyrabi nebo dodava zarizeni a ¢innosti k provadéni povinnosti
uréenych Objednatelem.

Objednatel je strana, ktera zahajila projekt a definitivné plati za provedeni a stavbu. Objednatel
vSeobecné uréuje technické poZzadavky.

1.3.2 Specifické definice

DFT Dry Film Thickness = tloustka suché vrstvy; tloustka suchého nebo
vulkanizovaného natéru nebo ochranného povlaku.

TDFT Total Dry Film Thickness = celkova tloustka suché vrstvy; tloustka celého
poctu predepsanych vrstev.

WFT Wet Film Thickness = tloustka mokré vrstvy; tloustka netvrzeného nebo
mokrého natéru nebo ochranné vrstvy.

Kridovaténi Vzhled volné priléhajiciho jemného prasku na povrchu natéru, vznikajiciho
rozpadem jedné nebo nékolika sloZek.

Popraskani Rozstépeni suchého natérového filmu, obvykle v disledku starnuti.

Odlupovani Oddélovani kouskll samotného natérového filmu bud od pokladové plochy

nebo od predtim provedeného natéru. Odlupovani byva obvykle
predchazeno popraskanim nebo tvorbou puchyru.

Zarizeni Zarfizeni opatfované natérem je v seznamu dodatku 1 a zahrnuje nadrze,
potrubi, ocel. konstrukce apod.

2. VSeobecné
2.1  Materialy

Veskeré pouzivané barvy a natérové hmoty musi byt ziskany od Vyrobcl schvalenych
Objednatelem.

VSechny materidly musi byt dodavany v originalnich nadobach vyrobce, trvanlivé a Ccitelné
oznacené s popisem obsahu. To zahrnuje specifikacni ¢islo, odkazové Cislo barvy, zplsob pouziti
pro ktery je urCen, Cislo Sarze, datum vyroby, datum skladové Zivotnosti, nazev vyrobce nebo
uznavanou obchodni znacku.
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RUzné znacky nebo typy natérovych hmot nesmi byt navzajem michany.

Skladovani a pfiprava natérli a jinych ochrannych materiald musi byt v souladu s pokyny Vyrobce.
Vzorky pro zkouseni barev, které maji byt pouzity mohou byt Objednatelem odebirany kdykoliv.
V pripadé, ze vzorek nevyhovi poZadovanému predpisu, Zhotovitel musi odstranit tento natér z jiz
natrenych ploch a znovu je opatfit natérem vyhovujicim predpisu.

Dodatek 1 predepisuje natérové systémy pro rizné typy zafizeni

Natérové plany predepsané v dodatku 1 plati bez ohledu, zdali bude zafizeni izolovano.

Dodatek 2 predepisuje podrobnosti pro natérovy systém predepsany v dodatku 1.

2.2  Schvéleni natéra
UvaZovany natér (nebo fada natérd) musi byt schvalen Objednatelem
2.3 Dodavatel natéra

Dodavatel natérd musi zodpovidat za:

- Jakost provedeni, které musi byt provadény v souladu s timto PP a jinymi navaznymi
dokumenty, jako predpisy v misté stavby, bezpecnosti pravidla, navazné normy a
predpisy, atd.

- Ziskani zaruky od Objednatele, Ze zafizeni je ovéfeno jako bezpecné a je k dispozici a
Ze vSechny prislusné zkousky byly dokonceny pred zahajenim natérq.

- Ochranu celého zafizeni, konstrukci a vSech ostatnich prostor pfed mechanickym
poskozenim, poSkozenim Zivotniho prostfedi, Skodami zplsobenymi brusnymi
materialy béhem piskovani, odkapavanim barvy nebo zastfikanim.

- Uzemnéni elektrického zafizeni.

- Veskera nezbytna opatreni, aby se vyloucilo branéni v praci jinym dodavatellim.

- Udrzbu natérd do ukonéeni smlouvy. To zahrnuje i opravy véech Skod zplisobenych
treti stranou.

- Vlastnosti barev a natérovych hmot ziskané od vyrobce natérového materialu. Tyto
charakteristiky budou ziskany obstaranim zvlastnich technickych, zdravotnich a
bezpecnostnich Gdajovych listl.

- Zajisténi vSech natérovych, fedicich a Gisticich materialli, naradi, ubytovani na stavbé,
dopravnich sluzeb, zodpovédného dozoru, nezbytnych pro uspokojivé dokoncéeni
praci.

- Kontrolu odpadu zpUsobeného cinnosti dodavatele pfi provadéni natéri a
ochrannych povlakl v souladu se staveniStnimi pfedpisy a zvlastnimi pozadavky
smiouvy.

- PrisluSenstvi, naradi a zafizeni v dobrém dCistém stavu. Strikaci pistole, Stétky,
valecky, nadoby s barvou a podobné musi byt pravidelné ¢istény a budou vhodné pro
SVé pouziti.

- Pokud neni Objednatelem predepsano jinak, dodavku veskerého nutného zafizeni,
ochranu v0¢i pocasi, leSeni pro natirani, sklad. nadrzi, aby se zajistilo, ze prace je
provadéna podle tohoto PP a schvaleného programu.

- Pfipravu pfislusného pracovniho programu, coZz bude vsouladu s programem
Objednatele.

2.4 Filozofie udrzby natéru

Udrzba natér(l sestava ze dvou druh( &innosti:
1. Velkoplosna (drzba, ktera je nutna, protoZze stavajici natér je jiz kompletné
znehodnocen nebo rozrusen a je narusena technicka integrita nebo bezpecnost
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zarizeni. V takovém pfipadé opravu jednotlivych mist poskozeni natéru nelze
ekonomicky zdlvodnit a jedinym feSenim je nanést novy natérovy systém.
2. Provadéni oprav posSkozeného natéru v mistech koroze, starnuti natéru atd.

Pro obnovu natéri cisté jen z hlediska dobrého vzhledu, nelze v kontextu tohoto PP nalézt
zdUvodnitelné kritérium.
Pro urceni jak a do jaké miry ma byt natér opravovan, je nutno ohodnotit nasledujici:

e rozsah koroze,

e druh a rozsah vad natéru,
e zvolit potfebny postup provadéni oprav, coz zahrnuje:

- pfipravu povrchd,

- volbu a specifikaci natérovych systému,
- aplikaci natéra,

- zkouseni a kontrolu natér(.

2.4.1 Stanoveni stavu povrchu

Aby bylo moZno stanovit spravny a spolehlivy postup pro Gdrzbu natérl, je nezbytné nutné urcit
vyskyt koroze zafizeni a stav natér(.

Pozadavky na provedeni Gdrzby natérl vyplyvaji z vyskytu nékterého nebo nékolika nasledujicich
varovnych Ukazu:
e vSeobecny vyskyt koroze;

e lokalni vyskyt koroze v dlsledku mechanického poSkozeni, pfedevSim na hranach, v
rozich, v mistech, kde se zdrzuje vihkost a na svarovych Svech;

e lokalni vyskyt koroze na filmech, které jsou prili§ tenké nebo v poréznich mistech
natéru;

e rozSifovani koroze z mist poSkozeného natéru;

e odlupovani natéru od podkladové plochy nebo mezi jednotlivymi vrstvami natéru;

e tvorba puchyi(;

e popraskani natérového filmu.

Nasledujici sekce obsahuji informace z hlediska klasifikace stavu povrchu.
2.4.2 Korozni kriteria

Pro uréeni mnozstvi vyskytu koroze u uhlikovych a nizkolegovanych oceli, viz jednotlivé stupné
vyskytu koroze, definované v normé& CSN EN ISO 4628-3.

Odhadovana mnozstvi vyskytu pronikani rzi natérem a celkového mnozstvi vyskytu rzi (pronikani
rzi vrstvou natéru a rzi pod vrstvou natéru), uvadéna v této normé, jsou uvedend v tabulce 1.V
tabulce je uvedeno srovnani americkych a evropskych stupnl rezivéni, protoZze dfive byly velmi
pouzZivané, dnes se vSak pouziva kritérii dle normy ISO.
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Tabulkal  Stupné napadeni a podil napadenych ploch

STUPNE REZIVENI ZREZIVELE PLOCHY
(%)
Stupnice I1ISO Evropska stupnice ASTM
Ri O Re O 10 0
Ri 1 Re 1 9 0,05
Ri 2 Re 2 7 0,5
Ri 3 Re 3 6 1
Ri 4 Re 5 4 8
Ri 5 Re 7 1to 2 40 az 50

2.4.3 Tvorba puchyfi na natérech

Stupen tvorby puchyfd musi byt vyhodnocovan v souladu s normou CSN EN ISO 4628-2. Tato
norma uvadi charakteristiku tvorby puchyil z hlediska jejich velikosti a frekvence vyskytu.

V pfipadé, Ze je na natéru pozorovana frekvence vyskytu tvorby puchyfd jako "stfedni", musi se z
hlediska nutnosti provadéni Gdrzby natérli studovat charakter puchyru.

Je-li povrch pod puchyfi suchy a puchyfe jsou vytvareny unikajicimi plyny (napf. z vlastniho
rozpoustédla) neni nutno s opravou natér(l spéchat. Totéz plati i v pfipadech, kdyZ jsou puchyre
naplnéné kapalinou, ale rez se pod povrchem puchyfl vyskytuje jen v malé mife nebo se
nevyskytuje vibec.

Puchyfe naplnéné kapalinou a vyskyt produktl koroze ukazuji na to, Ze koroze byla iniciovana na
povrchu podkladového povrchu a oprava natéru je opravdu potfebna. V takovych pfipadech je pfi
opravé natérll nutno provést kompletni odstranéni puchyfl, protoze zkuSenost ukazala, Zze u
zarizeni jednou opraveného (lokalné), se za provozu vyskyt puchyrl rychle objevil znovu. Jediny
uspokojivy postup tedy spociva v tom, Ze povrch zafizeni je nutno otryskat az na Cisty povrch, coz
znamena provést opravu, srovnatelnou s postupem, uréenym pro stupen rezivéni Ri 4.

2.4.4 Praskani, odlupovani a kiidovaténi

Stupné popraskani, odlupovani a kfidovaténi natéri musi byt vyhodnocovany v souladu s
normami CSN EN ISO 4628-4, 4628-5 a pfip. 4628-6.

Tyto Ukazy samy o sobé&, nesmi byt pouzivany jako kritéria pro urychlenou Udrzbu natéri za
predpokladu, Ze nejsou doprovazeny zretelnou korozi, tzn. Ze Ri < 3, jak uvedeno v (2.4.2)

2.5 Zpuisoby tdrzby natér(

V zavislosti na stavu natéri by se mél pouzit jeden nebo nékolik z nasledujicich ¢tyf moznych
zpUsobl udrzby:

2.5.1 Preventivni GiSténi

Periodické odstrafiovani vSech druhG kontaminace, napf. soli, nedéistot, tukid, oleje atd.
Ostrikovani hadici ¢erstvou vodou je postacujici, jestlize je natér kontaminovan, avSak povrch
natéru neni rozpraskan a pokud neni pozorovan vyskyt koroze (tzn. Ri 0). V pripadé potreby se
muZe pouzit koncentrovany detergent. Pokud je to provadéno pravidelné, snizi se nepfiznivy vliv
okolnich podminek a prodlouzi se intervaly potfebné Gdrzby.
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2.5.2 Oprava poSkozenych mist

V pripadé, Ze natérovy film, mimo zkorodovanych mist, je v poradku a vyhovujici (Ri 3), musi se
zkorodovana mista dokonale odistit a natér obnovit v pIné tloustce filmu. VSechny produkty
koroze musi byt odstranény a mista napojeni mezi neporusenym natérem a ociSténym mistem
musi byt radné pfipravena.

2.5.3 Caste&na obnova natérd

Pro ¢astecnou obnovu natér(l (Ri = 4), se musi opravy poskozenych mist stavajiciho natéru
provadét v souladu s (2.5.2), a musi se provést Uplny natér horni kryci vrstvy. Stavajici natérovy
systém vSak musi byt v pofadku a zcela vyhovujici a nové provedena kryci vrstva natéru musi
zvySit ochranu proti korozi. V nékterych pfipadech je nutno provést kompletni obnoveni natéru z
dlvodd zmény barevného odstinu, nebo aby se zabranilo zvySenému nanosu nedistot.

2.5.4 Kompletni obnova natéru

Pfi tomto zpUsobu Gdrzby natér(l se musi provést kompletni odstranéni stavajiciho natérového
systému (Ri > 5).

Tabulka 2 obsahuje doporuceni pro volbu vhodného zplsobu Udrzby natiranych povrchd podle
rozsahu koroze.

Udrzbu natér(i neni nutno provadét v pfipadé&, Ze plocha napadeni korozi je mensi nez 1% (Ri < 3).

Tabulka2  Potfebné prace pfi Gdrzbé natért

STAV NATIRANEHO | STUPEN PRACE PRI | MINIMALNI
POVRCHU ZREZIVENI | PROVADENI DOPORUCOVANA
(CSN EN ISO | UDRZBY PRIPRAVA POVRCHU
4628-3) (CSN 1SO 8501)
Povrch kontaminovan, | Ri O preventivni -
bez vyskytu koroze cisténi (2.5.1)
1% plochy povrchu | Ri 3 oprava St2
zkorodovano poskozenych
mist (2.5.2)
< 10% plochy povrchu | Ri4 ¢astecna obnova | St 3/ Sa 2
zkorodovano natéru (2.5.3)
> 10% plochy povrchu | Ri 5 kompletni St3/5a21/2
zkorodovano obnova natéru
(2.5.4)

3. Volba natérového systému

Postupy pro opravy poskozenych mist nebo obnovu natéru lze nalézt v (Dodatku 2), kde jsou
popisovany vhodné natérové systémy.
Pfi provadéni volby vhodného a ekonomického natérového systému, musi byt pfihlizeno k
nasledujicim okolnostem:

o kompatibilita se stavajicim natérovym systémem;

e provozni teplota;

e prilnavost natéru k podkladni plose;
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e pozadovana doba Zivotnosti do pfisti Gdrzby natéru;
e zbyvajici doba Zivotnosti zafizeni nebo konstrukce.

3.1 Provozni teplota
Pfi provadéni volby natérového systému v (Dodatku 1) se musi prihlédnout k provozni teploté.
3.2 Kompatibilita se stavajicim natérovym systémem

Pri opravé poSkozenych mist a pfi obnové natéru, zvoleny natérovy systém musi byt stejny nebo
kompatibilni se stavajicim natérovym systémem.

Epoxidové a polyurethanové natéry se mohou nanaset pouze na alkydovych natérech ve
vyjimeénych pfipadech, a to teprve po dokonalém vyzkouSeni zmékcovani a pfilnavosti
navrhovaného natérového systému. V takovych pfipadech se musi provést konzultace s
vyrobcem.

3.3 Priprava povrcht

Aby byly natéry optimalni, musi byt plochy, které maji byt opatfeny natérem nebo ochrannou
vrstvou naprosto suché a bez otfepl, bez rozstfikd od svarovani, strusky, rzi, volnych okuji, Spiny,
prachu, maziv, oleju a jinych cizich materiall pred nanasenim jakéhokoliv natéru.

Pokud byla plocha vystavena plsobeni znecisténi, musi byt omyta Cistou, ¢erstvou vodou pred
piskovanim nebo ¢isténim mechanickym zplsobem.

Po pripravé podkladové plochy musi byt odstranény vSechny odpady po brouseni, prach atd. a
nanesena vrstva zakl. natéru pred vyskytem koroze nebo zneéisténi obvykle do 4 hodin po
tryskani.

ZkousSky pro ovéreni G¢innosti téchto Cisticich metod jsou uvedeny v (5.1).

Pfiprava povrchu musi byt provedena suchym otryskanim, kdykoliv je to mozné. Stupné kvality
pfipravy povrchu musi odpovidat predpisu v dodatku 2 pro r(izné natérové systémy.

3.3.1 Priprava povrchi tryskanim

Pred cisténim tryskanim veskery olej, tuk a Spina musi byt odstranény bud pomoci vhodného
rozpoustédla, parou, s alkalickym Cisticim prostredkem je-li to tfeba, nebo vodnim tryskanim.
Rozstriky svarového kovu a ostré hrany musi byt odstranény.

Tryskaci zafizeni

Stlaéeny vzduch pouzity pro tryskani musi byt bez vody a oleje. Je nutno zajistit pfislusné
odluGovace a lapate umisténé v nejstudengjSim misté systému. Musi byt pravidelné
vyprazdnovany, aby se zabranilo pfenosu vody a oleje. Kumulace oleje a vlhkosti bude
odstranovana ze vzduchojemu cisténim.

Vzduchové kompresory nesmi umoznovat dodavku vzduchu o teploté nad 110 °C.

Zarizeni pro abrasivni tryskani musi byt ve skute¢né bezpecném provedeni.

Pokud je pouZito pneumatické zafizeni, musi byt kukla nebo hlavu chranici zafizeni pracovnika
opatfeno ventilaci ¢istym chladnym vzduchem z regulac¢niho filtru, aby se zabranilo vdechovani
otryskanych necistot.

Brusné materialy
V podminkach Cepro, a. s. se pouZiva metoda suchého tryskani kfemigitym piskem.
Brusné materialy nesmi obsahovat olej, tuk, vinkost atd. Znovu pouzivané abrasivni materialy

musi byt Cisté, ostré a bez necistot.
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Otryskany profil bude dle doporuceni vyrobce natérové hmoty. Méfeni drsnosti povrchu musi byt
provadéno dodavatelem natérli pouzitim nastroji schvalenych Objednatelem a podle CSN EN ISO
8503-2.

Stupné kvality povrchu

Rozeznavame &tyfi nasledujici stupné pfipravy povrchu (podle CSN EN 1SO 8501-1):
e Sal - Lehké otryskani
e Sa 2 - Ddkladné otryskani
e Sa21/> - Velmi dikladné otryskani
e Sa 3 - Otryskani na viditelné Cistou ocel

Provadéci podminky

Cisténi tryskanim musi byt provadéno pouze pfi podminkach vhodnych pro provadéni natért - viz
(3.4).

3.3.2 Priprava povrchu ruénim a mechanickym &isténim

Rugni &isté&ni s pouZitim mechanickych nastroji pro odstranéni okuji a rzi podle CSN EN 1SO
8504-3 nesmi byt pouzito pro natéry novych zafizeni.

Technicky nejicinnéjsi zpusob ¢isténi povrchd je tryskanim. Manualni ¢isténi povrchu se provadi
jen tehdy, pokud Gisténi tryskanim neni vhodné nebo neni nezbytné nutné, napf. pro stupen
zrezivéni Ri 3 nebo v pripadé, kdy provozni podminky nedovoluji tryskat.

Ruéni Cisténi se provadi za pouZiti rucnich kartdacd nebo mechanicky pohanénym naradim
(brusky, sekade nebo draténé kotouce) v souladu s normou CSN EN 1SO 8504-3. Povrch se musi
ponechat ve stavu hrubého obrouseni a musi se zabranit opaleni povrchu.

V pfipadé, Ze pripravovany povrch navazuje na povrch, opatfeny natérem, ktery nebude
obnovovan, musi mechanickym naradim ocistény povrch presahnout stavajici natfeny povrch v
Sifce nejméné 25 mm.

Rozeznavaiji se dva stupné pfipravy povrchu (v souladu s normou CSN EN 1SO 8501-1):

St2 :  dukladné ocisténi ruéné nebo mechanickym naradim
St 3 :  velmi dikladné ocisténi ruéné nebo mechanickym
naradim

POZN.: Stupen pripravy povrchu St 1 se pro nanaseni natéru nepovazuje za vhodny.

V pripadé pouziti rucniho Cisténi je nutno pro zakladni natér pouzit natérovou hmotu tolerantni
k povrchu.

3.3.3 Cisteni povrchu tryskénim vysokotlakou vodou

Otryskavani vodou je alternativni zplsob pfipravy povrchu pred provadénim natéril. Metoda je
vhodna pro Gdrzbarské natéry predevsim tam, kde z provoznich divodd neni mozné provadét
tryskani abrazivem. Vedle fady technickych, ekonomickych a ekologickych vyhod ma i sva
omezeni, vyplyvajici z nizké drsnosti povrchu, vzniku tzv. ,bleskové koroze“ a dosud nedostate¢né
normalizace stavu povrchu. Z tohoto dlivodu je mozné zaradit tento zplsob Cisténi povrchu pouze
po schvaleni objednatelem a dohodnout s nim vyhovujici stav povrchu pfed nanaSenim natéru.
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3.3.4 Priprava povrchu u oceli pozinkovanych ponorem a neZeleznych kovu

Pokud maji byt opatfeny natérem povrchy pozinkované oceli nebo nezelezné kovy, musi byt
provedena vhodna predpriprava pomoci lehkého ¢isténi otryskanim vhodnym brusnym
materialem, aby byla zajiSténa spravna pfilnavost nasledné nanaseného natérového systému.
Pokud je cisténi otryskanim nemozné, Ize pouzit pro pripravu povrchu Cisténi rozpoustédlem nebo
parou s alkalickym Cisticim prostfedkem.

Pokud jsou pozinkované povrchy znecistény zineCnatou soli nebo olejem, pfip. tukem, musi byt
nejdrive ocistény oplachnutim Cerstvou vodou a/nebo vhodnym rozpoustédlem.

3.4 Nanaseni natéru

Natéry a jiné ochranné materialy musi byt nanaseny podle pokyn( vyrobce natérovych materiald.
Priprava povrchu musi odpovidat popisu v (3.3).

VSechny plochy musi mit vhodny natérovy systém dle predpisu v (4), (dodatku 1) a (dodatku 2),
s nasledujicimi vyjimkami:

- VeSkeré zafizeni, u kterého byl standardni natérovy systém vyrobce schvalen pro
pouziti Objednatelem.

- Ocel zinkovana ponofenim, ocel odolnd atmosférické korozi, korozivzdorné
austenitické, prip. dvoufazové oceli a nezelezné kovy, pokud neni predepsano
Objednatelem jinak.

- Tovarni titky, predpisové znaceni a tlacitka.

- Betonové zdivo, obkladacky, sklo a plastické hmoty, pokud neni jinak pfedepsano
Objednatelem.

- Izolaéni material proti povétrnostnim vliviim nebo félie.

- VSechny povrchy specifikované Objednatelem bez natéru.

PoZzadavky na natéry zavisi na teploté podkladu, ktery ma byt opatfen natérem. Pfi volbé
natérového systému (dodatek 1) se musi uvazovat provozni teplota zafizeni.

3.4.1 Pozadavky na nanaseni natéru

Barva bude nanasena podle vyrobnich ddajovych listd vyrobce natérové hmoty, které musi
obsahovat misici pomér, zplsob nanaseni, pouziti fedidel a dobu mezi nanasenim jednotlivych
vrstev natéru.

Tloustky suchého natérového filmu musi odpovidat predpisu uvedenému v dodatku 2. Uvedené
tloustky jsou nominalni. Pfi prebirani natérd se vychazi z pravidla 80/20. Plochy s nelimérnou
tloustkou povlaku budou dokonale ocistény a v pfipadé nutnosti obrouseny a bude nanasena
dodatecna primérena vrstva natéru az na pozadovanou tloustku.

Natéry nesmi byt provadény, pokud je teplota mensi nez 3 °C nad rosnym bodem okolniho
vzduchu nebo kdyz relativni vihkost vzduchu je vétsi nez 85 %. Navod na vyhodnoceni
pravdépodobnosti kondenzace Ize najit v CSN EN ISO 8502-4. Za méfeni téchto podminek
odpovida dodavatel natérd a je povinen je denné uvadét ve stavebnim deniku.

Navic, natéry nesmi byt provadény za nasledujicich podminek:

- pokud je povrchova teplota vétSi nez 40 °C

- kdyz je teplota vzduchu mensi nez priblizné 4 °C, neni-li vyrobcem natérové hmoty
stanoveno jinak.

- pokud je pravdépodobnost nepfiznivé zmény pocasi do dvou hodin po natirani,

- pokud se vyskytuje usazovani vihkosti ve formé desté, kondenzace, namrazy, atd. na
povrchu,

- pokud dostupné osvétleni nedosahuje 500 luxu.

12




@ CePrRO

NATERY A POVRCHOVA OCHRANA NOVYCH ZARIZENi, UDRZBA A OPRAVY NATERU

Jestlize kondenzace, dést, prach nebo jiné cizi materidly znecisti povrch natérové vrstvy, ktera
neni na dotyk sucha, musi byt natér odstranén, plocha znovu ociSténa a opatrena novym natérem
podle tohoto PP.

Natéry nebudou provadény ve vzdalenosti 50 mm od hran, které budou svarovany. Takové
navarové plochy budou opaskovany na vzdalenost 50 mm na kazdou stranu osy svaru.

Pridavné vrstvy natéru budou naneseny na plochy, kde tvar a/nebo primér nanaseni mél za
vysledek provedeni tenké vrstvy, napf. hrany, svary, kouty, atd. Za Géelem odstranéni téchto vlivl
budou naneseny pruhy natéru (normalné jako prvni, takze mohou byt prekryty plnou vrstvou).
Doprava a montaz natrenych konstrukci musi byt provadéna az po uplynuti doby schnuti
predepsané dodavatelem barvy. PoSkozeni natérli musi byt zabranéno pfijetim pfislusnych
opatreni, jako je pouziti nekovovych vazacich prostfedk(, atd. pfi manipulaci a omezenim mozné
manipulace po provedeni natéru co mozna nejvice.

VSechno ocelové zafizeni bude opatfeno zakladnim natérem nebo ochrannou vrstvou, aby
ocelové plochy byly chranény béhem dopravy, skladovani a montaze.

3.4.1.1 Stfikani

Strikani muZe kolidovat s jinymi pracemi a proto je nutné ziskat souhlas Objednatele. Ma-li byt
provadéno strikani, je nutno vzit v Gvahu nasledujici:

Musi se pouzit spravné strikaci trysky, tlaky vzduchu, atd. doporu¢ené dodavatelem zafizeni.
Kazda vrstva musi byt nanadSena rovhomérné a Uplné pres cely povrch. VeSkera preteceni a
zavoje musi byt pretfeny okamzité nebo natér odstranén a plocha prestrikana.

Velmi slozité konstrukce budou natirany Stétcem misto stfikaci pistoli, aby se zabranilo
prestfikim, suchému stiikani a neprijatelnym ztratam barvy.

3.4.1.2 Natirani Stétcem

Natirani Stétcem lze pouzit za nasledujicich okolnosti:
- Pro prvni vrstvy natér v koutech, na hranach, rozsedlinach, otvorech, svarech nebo
nepravidelnych plochach pfed nanaSenim natéru strikanim.
- U "retusi” nebo oprav poskozeného natéru nebo plochy s nespravné nanesenym
natérem.
- Tam, kde dodavatel natérové hmoty povazuje natérovy material za vhodny pro
nanaseni Stétcem.

Stétce musi byt typu a jakosti, ktera umoziiuje spravné naneseni natéru.

Naneseni natéru bude provadéno ve dvou navzajem kolmych smérech, takZze se ziska hladky
povlak co mozna jednotné tloustky. Nesmi se vyskytovat hluboké nebo Skodlivé stopy Stétce.
Barva bude nanesena do vSech prohlubni a kout(. Steceniny a zavoje budou rozetfeny.

V pribéhu nanaseni kazdé vrstvy musi byt vSechny plochy jako kouty, hrany, svary, malé konzoly,
Srouby, matice a spary opatfeny dodateénym natérem, aby bylo zajiSténo, Ze tyto plochy maji min.
predepsanou tloustku filmu a ndvaznost vrstvy.

3.4.1.3 Nanaseni valeCkem
Nanaseni valeckem Ize pouZit na relativné velkych povrchovych plochach. Nanaseni valeckem lIze
pouzit pouze, byla-li zakladni vrstva natéru nanesena Stétcem. NanasSeni valeCckem musi

vyhovovat pokynim dodavatele natérové hmoty. Nanaseni natérové hmoty valeCkem nesmi byt
provadéno u prvni vrstvy.
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4. Natérové tabulky a systémy

Vhodné natérové systémy pro aplikaci na rGzné typy zafizeni jsou vyznaceny v natérovych
tabulkach v (dodatku 1).

Podrobnosti k doporuéenym natérovym systémdm vcetné jakosti pfipravy povrch( a nominalni
tloustka suchého filmu jsou uvedeny v (dodatku 2).

Prednost ma Uplné provedeni natérd ve vyrobnim zavodé. Neni-li to pred pfevozem na stavbu
mozné, ma prednost provedeni zakladniho natéru a mezinatéru v zavodé a opravy a vrchni natér
na stavbé pred provedenim celého natéru na stavbeé.

4.1 VSeobecné vlastnosti natért

Z dGvodu usnadnéni odkazl v tomto PP je dale uveden vSeobecny popis natérovych hmot vcéetné
specifického hodnoceni nékterych vlastnosti.

Vysokosusinové aminy tvrzené Polyamidem tvrzené epoxidy maji vSeobecné

epoxidy: dobrou odolnost vG¢i chemikdlim a
rozpoustéd|im.

Polyamidem tvrzené epoxidy: Tyto epoxidy vykazuji delSi Zivotnost,
vynikajici pruznost a trvanlivost oproti
epoxidiim tvrzenym aminem. Maiji
priméfenou odolnost vic¢i chemikaliim.

VysSi alifatické polyuretany: Dvouslozkové uretany bez isokyanatl tvori

zvlasté tvrdé, odolné a trvanlivé vrstvy.
Alifatické uretany maji prednost pred
aromatickymi uretany pro jejich vynikajici
trvanlivost a trvanlivost lesku.

Fenolické epoxidy: Dvouslozkové vySSi aminy tvrzené fenolo-
epoxidové natéry maji vynikajici odolnost vici
znacné casti rozpoustédel a organickych
Kyselin.

(Alkyl) zinksilikaty: Dvouslozkové vlhkosti tvrzené zinkové
alkydové silikatové natéry obsahujici min 87
% kovového zinku jsou tvrdé, odolné vUci
obrusu a vydrzi teploty az do 600 °C.

Hlinikem pigmentované silikaty: Jednoslozkové (alkydové) silikatové vrstvy
bez zinku jsou vhodné pro teploty do 600 °C.
Hlinikové silikony: Hlinilkem pigmentované natérové hmoty na

bazi silikonové pryskyfice. Odolnost VUci
teplotdm do 450 °C. Pro dosazeni
dostatecného vytvrzeni se pozaduje teplota
200 °C po dobu 2 hodin.

Silikonové akrylové pryskyfice: Jednoslozkova, hlinlkem nebo  barvou
pigmentovana silikonova pryskyfice upravena
akrylem. Tepelnd odolnost do 350 °C.
PIného vytvrzeni Ize dosahnout za normaini

teploty..
Epoxidova zakladova natérova barva Dvouslozkovy zakladni natér na bazi epoxidu.
s vysokym obsahem zinku: Vyvinut pro zajisténi ochrany ocelovych ploch.
Bezrozpoustédlové epoxidy: Dvouslozkové, aminy tvrzené modifikované

epoxidy bez rozpoustédla. Mohou byt
nanaseny jako zvlast odolny natér az do
tloustky 700 um.

14




@ CePrRO

NATERY A POVRCHOVA OCHRANA NOVYCH ZARIZENi, UDRZBA A OPRAVY NATERU

Polysiloxan: Dvouslozkovy  anorganicky polysiloxan.
Pouzivan pro odolnost viéi teplotam (trvalym
nebo cyklickym) az do 1110 °C. Béziné
zkuSenosti s timto natérem jsou dobré, avSak
doposud velmi omezené.

Kovové povlaky strikané za tepla: Mohou byt pouzivany tam, kde organické
natéry jsou nedcinné nebo znehodnocuji
vyrobek.

Natérové hmoty obsahujici olovo nebudou pouzivany s ohledem na zdravotni hlediska a vlivy na
Zivotni prostredi.

5. Prejimani natéra

Pfed zahajenim natéraCskych praci musi dodavatel predlozit zpravu o kontrolnim postupu
udavajici kontroly a zkousSky, které maiji byt provedeny pfi pripravé a provadéni natérového sytému
ke schvaleni Zhotovitelem.

Mohou byt provadény nasledujici kontroly a zkousky natéru:

5.1 Znedisténi povrchu

ZkousSky ukazyjl’cf rozsah znecisténi podkladové plochy Zelezem, chloridy a prachem jsou
predepsany v CSN EN I1SO 8502-1, 8502-2 a 8502-3.

5. 2 Tloustka suché vrstvy, DFT

Hodnoceni predepsané tloustky povlak( patfi mezi zakladni kriteria, kterd urcuji efektivnost
bariérové ochrany.

V praxi se provadi na pricipu nedestruktivni elektromagnetiké metody. Zpusoby vyhodnoceni
nominalni tloustky vrstvy (typ pfistroje, kalibrace, vliv drsnosti podkladu, pocet méreni) jsou
predmétem dohody z(c¢astnénych stran. Pokud neni dohodnuto jinak, jsou nepfipustné tloustky
suchého filmu nizSi nez 80% nominalni tloustky. Poéet méreni nizSich neZ je pozadovano by
nemél presahnout 20%. Maximalni tloustka suchého natérového filmu nema byt vyssSi nez
trojnasobek nominalni tloustky.

Pocet méreni tloustky natéru po jejich dokonéeni:

Povrch ocelové konstrukce v m2 | Pocet mist méreni

do 2000 50

2001 -5000 100
5001- 10000 150
10001-50000 200
50001-100000 250

Pro usnadnéni kontroly tloustky povlaku nanasenych natérovych hmot se provadi méreni
mokrého filmu jednoduchymi mérkami.

5.3 Zkousky mist vynechanych pfi natirani
Toto zkousSeni bude provedeno podle ASTM D 5162 u zarizeni, kde kontinuita natérové vrstvy je

dilezita, napf. u vnitfniho povrchu nadrzi vystaveného korozivnim podminkam. Objednatel urci
max. pocet pripustnych volnych mist.
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5.4 Prilnavost

Povlaky poskytuji chranénému podkladu predpokladanou ochranu pouze tehdy, jestlize vykazuji
dostatecnou prilnavost. Prilnavost povlaku je zakladnim znakem jakosti.

Prilnavost zakladniho natéru kocelovému povrchu a prfilnavost mezi vrstvou natéru
k nasledujicim vrstvam po vytvrzeni bude stanoveno pouzitim bud' zkouskou pricného fezu, podle
CSN EN IS0 2409, metodou kfiZového fezu podle ASTM D 3359-93

Vzhledem k tomu, Ze kontrola prilnavosti je destruktivniho charakteru pouziva se u konecnych
povlakl v pfipadé kdy je podezieni na nedodrzeni technologického postupu (nebo tam kde je to
v dokumentaci predepsano).

a) podle CSN EN ISO 2409 Mfizkova zkouska 3
Principem je provedeni 6 rovnobéznych fezll a 6 dalSich, které jsou na né kolmé. Rezy musi byt
provedeny az na podkladovy kov.

Rozestupy mezi jednotlivymy fezy se fidi tloustkou povlaku:

0 -60pum 1 mm
61 - 120 ym 2 mm
120 - 250 ym 3 mm

Pro fez se pouziva v provoznich podminkach skalpel nebo obdobny ostry nastroj.

Klasifikace se provadi podle CSN EN ISO 2409. Pfi vyhodnocovani se rozlisuje celkem 6 stupnid
prilnavosti oznacenych O - 5. Prfipustny stupen pfilnavosti natéru zavisi na dohodé zli¢astnénych
stran. V praxi se doporucuje pro nové natéry stupen pfilnavosti max. 2, pro renovacni natéry a
natéry na zZarovy zinek max. 3.
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Klasifikace Popis Vzhled

0 Rezy zcela hladké, Zadny Gtverec neni poskozen

Nepatrné poskozeni v mistech, kde se rezy kfizi. PoSkozena plocha

1 nesmi presahovat 5%
}
Natér nepatrné poskozen podél fezl a pfi jejich kfizeni. Povrch
2 mrizky smi byt poSkozen z vice nez 5% a méné nez 15 % celkové

plochy

Natér je Castecné poskozen vrozich tez(i, podél Ffeznych hran
3 ¢astecné, nebo cely, na rdznych mistech mrizky. PoSkozeni mfizky je
vétSi nez 15 % a mensi nez 35 %

Na natéru velké zmény vrozich fezd a nékteré Ctverecky jsou
4 ¢astecné nebo zcela posSkozeny. Plocha mrizky je poSkozena z vice
jak 35 % ale méné nez 65 %

5 Zmeény, které jsou vétsi nez u stupné 4
b) podle ASTM D 3359-93 ZkousSka prilnavosti kfizovym fezem

Principem zkousky je provedeni kfizového fezu v Ghlu 30-45°. Rez se provede rovnomé&rnym
tahem ostrym nastrojem. Je mozno hodnotit i tloustky natéru vyssi nez 250 um.

Hodnoti se odlupovani natéru podél fezl nebo v misté jejich protnuti. Stupnice hodnoceni
prilnavosti je OA - 5A
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Popis Vzhled
Klasifikace
5A Zadny odlup ><
4A Nepatrny odlup podél fezli ><
3A Odlup podél fezu, v plose max. do vzdalenosti 1,6 mm od kfizeni rezt

32 32

2A Odlup podél fezu, v plose max. do vzdalenosti 3,2 mm od kfizeni rezt j{
1A Odstranéni povlaku z vétsiny plochy mezi fezy N
0OA Odstranéni povlaku i mimo plochu kfiZového fezu -

U natéra zhotovenych v terénich podminkach se v praxi pfipousti hodnota prilnavosti 3A.

5.5 Obecné zasady hodnoceni kvality povrchovych Gprav

Parametry kvality povlakovych systémi

Oblast kontroly

Parametry kvality

Vlastnosti povrchu podkladu

Stupen cistoty povrchu
Drsnost povrchu

Vzhledové vlastnosti povlaku

Celkovy vzhled - souvislost, rovhomérnost
Lesk, mat
Barva

Funkéni vlastnosti poviaku

Slozeni a struktura

Prilnavost

Tvrdost, pevnost

Taznost, odolnost proti deformaci
Odolnost proti otéru

Vnitfni pnuti

Elektrické vlastnosti
Nasakavost...

Ochranné vlastnosti povlaku

Tloustka
Porovitost
Odolnost proti korozi
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Pfi hodnoceni vzhledu natérového systému se kontroluje:
- rovnomérnost naneseni povlaku na vSechny plochy

- celistvost

- prekryti hran

- vylouéeni vad jako podtekliny, trhliny, puchyfe, praskani, odlupovani
- zaneseni necistot do zaschlého natéru

- jednotny barevny odstin

5.6 Zaznamy o kontrolach a zpravy

Objednatel ma pravo dohlizet na natéracské prace ve vSech stupnich pripravy a zamitnout
vesSkeré naradi, pristroje, materialy, zafizeni nebo ¢innost nesplniujici podminky tomto PP.

Pred koneCnym prevzetim natéraCskych praci musi byt provedena kontrola. Zde budou
zastoupeni jak Zhotovitel, tak Objednatel a musi podepsat a schvalit kontrolni zpravu.

Tyto zpravy musi obsahovat:

VSeobecné

- Jména Zhotovitele a zodpovédnych pracovnikd.
- Data, kdy byly prace provedeny.

Priprava materialti

- Pouzita zafizeni a technické vybaveni.

- Stav materialu pfri prejimce.

- Typy a kalibrace pouZzitych pfistroj.

Okolni podminky

- Klimatické podminky a pocasi.

- Obdobi provadéni natéra.

Priprava povrcht

- Stav povrchu pred provadénim pripravy.

- Nastroje a metody, pouzivané pro pfipravu povrchu.
- Stav po provedeni pfipravy.

Natérové hmoty a natirani

- Informace o pouzitych systémech.

- Michani a zkouseni barev pred aplikaci.

- Technologie aplikace natérq.

Zkouseni

- ZpUsoby provadéni zkousek kvality a jejich vysledky.
- Soulad se specifikaci nebo jinou dokumentaci.

6. Odstiny barev
Schémata barev musi odpovidat predpisu Objednatele.

Pokud musi byt nanasena mezivrstva, je treba aplikovat odliSny odstin nez ma vrchni natér, aby
se usnadnila kontrolovatelnost.
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Barevné odstiny vrchnich natérd pouzivané v Cepro, a. s.

Zarizeni Néazev odstinu  |Cislo odstinu |Poznamka

Potrubi PHL venkovni Bila RAL 9003

Potrubi PHL vnitrni SvétleSeda RAL 7035

Potrubi rekuperace Hlinikova RAL 9006

Skladovaci tanky Bila RAL 9003

Ocelové konstrukce SvétleSeda RAL 7035

Zebfiky,zabradli Signal.Zluta RAL 1023

Elektromotory Azurova modf RAL 5009 akceptuje se i barva vyrobce
Todcivé stroje Okenni Seda RAL 7040 akceptuje se i barva vyrobce
Armatury Azurova modr RAL 5009 akceptuje se i barva vyrobce

Z hlediska bezpecnosti je nutno pouzit nasledujici schéma barev:

Néazev odstinu Cislo odstinu
Nebezpecné prekazky: Zluta RAL 1023
Z0zené profily Zlutd/Gerna - stridavé | RAL 1023/9005
pruhy
Nebezpeéné nebo precnivajici &asti | Vystrazna oranZova RAL 2004
strojniho zafizeni (kryty rotujicich ¢asti)
Pozarni zafizeni a sluzby: cervena RAL 3001
7. Reference
Americké normy
Normové postupy pro zkousky nenavaznosti (mist ASTM D 5162

vynechanych pfi natirani) nevodivych ochrannych vrstev na

kovové podklady.

Vydano:

American Society for  Testing and Materials
1916 Race Street
Philadelphia, Pa 19103
USA.

Britské normy

Barvy natérd pro stavebni Gcely BS 4800
Vydano:

British Standards Institution
389 Chiswick High Road
London w4 4AL

England, United Kingdom.
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Némecké normy
RAL - karty barev

Vydano:

RAL

Bornheimerstrafe 180
D-5300 Bonn 1
Germany.

Ceské normy

Natérové hmoty - Mrizkova zkouska

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru
Natérové hmoty - Odtrhova zkouska prilnavosti

Pfiprava ocelovych povrchd pred nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobk( - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy
ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
Uplném odstranéni pfedchozich povlakl

Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobk( - Zkousky pro vyhodnoceni
gistoty povrchu - Cast 2: Laboratorni stanoveni chlorid( na
ocCiSténém povrchu

Pfriprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobk( - Zkousky pro vyhodnoceni
gistoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu na ocelovém
povrchu pfipraveném pro natirani (metoda snimani
samolepici paskou)

Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobk( - Zkousky pro vyhodnoceni
gistoty povrchu - Cast 4: Navod pro odhad
pravdépodobnosti kondenzace vlhkosti pred nanasenim
natérd

Priprava ocelovych podkladl prfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Charakteristiky drsnosti
povrchu otryskanych ocelovych podkladd - Cast 2:
Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkud - Metody pfipravy povrchu - Cast
2: Otryskavani

Priprava ocelovych podkladl pfed nanesenim nétérO\g’/Ch
hmot a obdobnych vyrobkud - Metody pfipravy povrchu - Cast
3: Ruéni a mechanizované cisténi

CSN EN ISO 2409
CSN EN ISO 2808
CSN EN ISO 4624

CSN EN ISO 8501-1

CSN EN ISO 8502-2

CSN EN ISO 8502-3

CSN EN ISO 8502-4

CSN EN ISO 8503-2

CSN EN ISO 8504-2

CSN ISO 8504-3
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Koroze kov(l a slitin. Korozni agresivita atmosfér. CSN ISO 9223
Klasifikace

Koroze kov( a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Smé&rné CSN EN 1SO 9224
hodnoty pro stupné korozni agresivity

Pfiprava ocelovych povrch(i pfed nanesenim natérovych CSN EN ISO 8501-1
hmot a obdobnych vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni Cistoty

povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy

ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po

Uplném odstranéni pfedchozich povlakl

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei CSN EN ISO 12944-5
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné
natérové systémy

Zinkové povlaky nanasené Zarové ponorem na ocelové a CSN EN ISO 1461
litinové vyrobky - Specifikace a zkusebni metody

Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro prepravu a CSN 13 0420
skladovani.

Bezpecnostni barvy a bezpecnostni znacky. CSN ISO 3864

N&térové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace CSN EN I1SO 4628-2
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 2: Hodnoceni stupné puchyrkovani

N&térové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace CSN EN ISO 4628-3
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 3: Hodnoceni stupné prorezavéni

N&térové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace CSN EN ISO 4628-4
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 4: Hodnoceni stupné praskani

N&t&rové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace CSN EN ISO 4628-5
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani

Nat&rové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace CSN EN ISO 4628-6
mnozstvi a velikosti defekt(l a intenzity jednotnych zmén

vzhledu - Cast 6: Hodnoceni stupné kfidovani metodou

samolepici pasky

Pfiprava ocelovych povrch( pfed nanesenim nat&rovych CSN ISO 8501

hmot a obdobnych vyrobk( - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu
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DODATEK 1 Natérova tabulka

Potrubi, nadrZe a konstrukce

PoloZka Pracovni Zaklad Cislo natérového
TEPIlota )
systému
(°C) (viz dodatek 2)
Nadrze - vnitfni prostor <120 u[]hkova B ocel, 1
nizkolegovana ocel
Potrubi, nadrze - vnéjsi | < 120 uhlikova ocel,|2,3,4
povrch nizkolegovana ocel
OcelovE konstrukce, |- uhlikova ocel, |2, 3, 4
Zebriky, rosty, atd. nizkolegovana ocel
- uhlikova ocel | 7%
zinkovana ponorem

Pro trvale zaolejované povrchy konstrukci a potrubi Ize v piipadé opravy pouzit NATEROVY
SYSTEM C. 5 - trvaly kontakt s olejem

V odlvodnénych pripadech, kdy jsou konstrukce a potrybl’ trvale v prostredi vysoké relativni
vlihkosti Ize v pripadé opravy pouzit NATEROVY SYSTEM C. 6 - natérovy systém aplikovany na
vihké nebo zvlhlé povrchy pfi vysoké relativni vihkosti

*) pouze v pripadé opravy Zarové pozinkované oceli bez dalsi povrchové Gpravy
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DODATEK 2  Natérové systémy

NATEROVY SYSTEM €. 1 - novy nét&rovy systém

Natér vnitfnich ploch nadrze a jimky - vnitini strana plasté nadrze do vysky 2 m (resp. 1. lubu)
Korozni prostfedi: specialni korozni namahani , trvaly styk s ropnymi latkami dle CSN EN ISO 12
944-5, Zivotnost nad 15 let v pripadé otryskani

Pfiprava povrchu na montazi: Odmasténi, omyti (vysokotlakou) vodou. Abrazivni otryskani na
stupen Sa 2 %2 dle CSN ISO 8501-1 s drsnosti povrchu odpovidajici BN 9a dle komparatord
Rugotest No.3 nebo ISO Medium (G). Odstranit prach vysatim nebo ofouknutim.

SloZeni natérového systému:

1 x 100 ym HEMPADUR 85671

1 x 100 ym HEMPADUR 85671

1 x 100 ym HEMPADUR 85671

Celkem 300 pum

NATEROVY SYSTEM C. 2 - opravny natérovy systém

Natér vnéjSich ploch nadrze a jimky - vnéjSi strana plasté nadrze a prisluSenstvi - Zebriky,
ocelové konstrukce, zabradli, potrubi atd.

Korozni prostredi: C4 dle CSN EN ISO 12 944-5, Zivotnost nad 15 let, mozné Gkapy ropnych
latek

Pfiprava povrchu na montazi: Odmasténi, omyti (vysokotlakou) vodou.

Mechanické ogist&ni a obroudeni poskozenych a prokorodovanych mist na PSt 3 podle CSN 1SO
8501-2 do pozvolného prechodu na ,zdravy“ natér. VSechny nepfilnavé vrstvy musi byt
odstranény, pevné prilnavy natér je nutné zdrsnit pro zajisténi prilnavosti dalSich vrstev (jemny
smirek - zrnitost 180). OcCisténi od zbytkl necistot a prachu.

Zakladni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, vysoce nanasiva, epoxidova natérova
hmota, ktera vytvrzuje do povlaku s dobrou odolnosti vii¢i abrazi a ropé. Minimalni teplota pro
vytvrzovani je -10° C. Minimalni obsah susiny: 72%, odstin zeleny.

Nominalni sucha tloustka filmu 100 um

Podkladni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, polyamidovym aduktem vytvrzovana,
vysokosusinova, vysoce nanasiva epoxidova natérova hmota vytvrzujiciho do tvrdého a pevného
natéru i pfi nizkych teplotach. Natérova hmota musi byt schvalena podle standardii NORSOK
M501 a ARAMCO. Minimalini teplota pro vytvrzovani je -10°C. Minimalni obsah objemovy
susiny: 72%, odstin svétle Sedy.

Nominalni sucha tloustka filmu 100 ym

Vrchni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, polyuretanova natérova hmota vytvrzovana
alifatickym izokyanatem s dobrou stalosti barevného odstinu a lesku. Minimalni teplota pro
vytvrzovani je -10°C.

Nominalni sucha tloustka filmu 60 ym

Slozeni natérového systému:

1 x 100 ym HEMPADUR QUATTRO 17634 / 49980 pfipadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 100 ym HEMPADUR QUATTRO 17634 / 12170 pfipadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 60 um HEMPATHANE TOPCOAT 55210 / RAL

Celkem 260 um

Odstiny: Natérova hmota HEMPADUR QUATTRO 17364 je dostupnéa v odstinech RAL 9005, ¢&.
50630 - Cervenohnédy (priblizné RAL 8012), ¢. 12170 - svétle Sedy (pfriblizné RAL 7035), ¢.
49980 - olivové zeleny (priblizné RAL 1020).

Natérova hmota HEMPATHANE TOPCOAT 55210 je dostupna v odstinech dle vzorkovnic RAL,
NCS, BS. Vnégjsi plocha nadrzi - RAL 9003. Potrubi - RAL 9003. Vnéjsi plocha ocelovych
konstrukci - RAL 9003. Rekuperacni potrubi - RAL 9006, RAL 7035
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NATEROVY SYSTEM C. 3 - novy naté&rovy systém

Natér vnéjSich ploch nadrze a jimky - vnéjSi strana plasté nadrze a prislusenstvi - Zebfriky,
ocelové konstrukce, zabradli, potrubi atd.

Korozni prostfedi: C4 dle CSN EN ISO 12 944-5, Zivotnost nad 15 let, mozné Gkapy ropnych
latek

Pfiprava povrchu: Odmasténi, omyti (vysokotlakou) vodou. Abrazivni otryskani na stupen Sa 2 ¥
dle CSN ISO 8501-1. Po otryskani povrch peélivé odistéte od zbytkd abraziva a prachu.

Zakladni natér: dvouslozkova, vysoce nanasiva, epoxidova natérova hmota, ktera vytvrzuje do
povlaku s dobrou odolnosti vi¢i abrazi a ropé. Minimalni teplota pro vytvrzovani je -10°C.
Minimalni obsah susSiny: 72%, odstin zeleny.

Nominalni sucha tloustka filmu 90 ym

Podkladni natér: dvouslozkova, polyamidovym aduktem vytvrzovanda, vysokosusinova, vysoce
nanasiva epoxidova natérova hmota vytvrzujiciho do tvrdého a pevného natéru i pfi nizkych
teplotach. Natérova hmota musi byt schvalena podle standardd NORSOK M501 a ARAMCO.
Minimalni teplota pro vytvrzovani je -10°C. Minimalni objemovy obsah suSiny: 72%, odstin
svétle Sedy.

Nominalni sucha tloustka filmu 90 pm

Vrchni natér: dvouslozkova, polyuretanova natérova hmota vytvrzovana alifatickym izokyanatem
s dobrou stalosti barevného odstinu a lesku. Minimalni teplota pro vytvrzovani je -10°C.
Nominalni sucha tloustka filmu 60 pm

Slozeni natérového systému:

1 x 90 um HEMPADUR QUATTRO 17634 / 49980 pripadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 90 um HEMPADUR QUATTRO 17634 / 12170 pfipadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 60 um HEMPATHANE TOPCOAT 55210 / RAL

Celkem 240 pm

Odstiny: Natérova hmota HEMPADUR QUATTRO 17364 je dostupnéa v odstinech RAL 9005, ¢&.
50630 - ¢ervenohnédy (pfiblizné RAL 8012), ¢. 12170 - svétle Sedy (pfiblizné RAL 7035), ¢.
49980 - olivové zeleny (priblizné RAL 1020).

Natérova hmota HEMPATHANE TOPCOAT 55210 je dostupna v odstinech dle vzorkovnic RAL,
NCS, BS.

Vnéjsi plocha nadrzi - RAL 9003

Potrubi - RAL 9003

Vnéjsi plocha ocelovych konstrukci - RAL 9003

Rekuperacni potrubi - RAL 9006, RAL 7035

NATEROVY SYSTEM C. 4 - opravny natérovy systém

Natér vnitinich ploch ocelovych konstrukei

Korozni prostfedi: C4 dle CSN EN ISO 12 944-5, Zivotnost nad 15 let , prostiedi s trvalou
vysokou vihkosti

Pfiprava povrchu na montazi: Odmasténi, omyti (vysokotlakou) vodou.

Mechanické ogisté&ni a obrouseni poskozenych a prokorodovanych mist na PSt 3 podle CSN 1SO
8501-2 do pozvolného prechodu na ,zdravy“ natér. VSechny nepfilnavé vrstvy musi byt
odstranény, pevné prilnavy natér je nutné zdrsnit pro zajisSténi prilnavosti dalSich vrstev (jemny
smirek - zrnitost 180). OcCisténi od zbytkl necistot a prachu.

Zakladni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, vysoce nanasSiva, epoxidova natérova
hmota, ktera vytvrzuje do povlaku s dobrou odolnosti vii¢i abrazi a ropé. Minimalni teplota pro
vytvrzovani je -10°C. Minimalni obsah susiny: 72%, odstin zeleny.

Nominalni sucha tloustka filmu 100 pym

Podkladni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, polyamidovym aduktem vytvrzovana,
vysokosusSinova, vysoce nanasiva epoxidova natérova hmota vytvrzujiciho do tvrdého a pevného
natéru i pfi nizkych teplotach. Natérova hmota musi byt schvalena podle standardii NORSOK
M501 a ARAMCO. Minimalni teplota pro vytvrzovani je -10°C. Minimalni obsah susSiny: 72%,
odstin svétle Sedy.

Nominalni sucha tloustka filmu 90 ym
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Vrchni natér aplikovany na montazi: dvouslozkova, polyamidovym aduktem vytvrzovana,
vysokosusSinova, vysoce nanasSiva epoxidova natérova hmota vytvrzujiciho do tvrdého a pevného
natéru i pfi nizkych teplotach. Natérova hmota musi byt schvalena podle standard(i NORSOK
M501 a ARAMCO. Minimalni teplota pro vytvrzovani je -10°C. Minimalni obsah susSiny: 80%,
odstin dle RAL.

Nominalni sucha tloustka filmu 90 ym

SloZeni natérového systému:

1 x 100 ym HEMPADUR QUATTRO 17634 / 49980 pripadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 90 um HEMPADUR QUATTRO 17634 / 12170 pripadné HEMPADUR Mastic 45880

1 x 90 um HEMPADUR MASTIC 45880 / RAL

Celkem 280 ym

Odstiny: Natérova hmota HEMPADUR QUATTRO 17364 je dostupna v odstinech RAL 9005, ¢.
50630 - cervenohnédy (pfiblizné RAL 8012), ¢. 12170 - svétle Sedy (pfiblizné RAL 7035), ¢.
49980 - olivoveé zeleny (priblizné RAL 1020).

Natérova hmota HEMPADUR MASTIC 45880 je dostupna v odstinech dle vzorkovnic RAL, NCS,
BS.

NATEROVY SYSTEM C. 5 - trvaly kontakt s olejem

Korozni prostfedi: C3 (CSN EN ISO 12944)

Predpokladana Zivotnost: min. 10 let

Pfiprava povrchu : Peclivé odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty
odstrante odcisténim vysokotlakou dGistou vodou. Poskozené plochy peclivé ocistéte
mechanickymi nastroji na St 3 (ISO 8501-1:2007) (malé plochy) nebo abrazivnim otryskani na
min. Sa 2, prednostné na Sa: Odmasténi, omyti (vysokotlakou) vodou. Abrazivni otryskani na
stupen Sa 2 % dle CSN ISO 8501-1. Po otryskani povrch pedlivé odistéte od zbytkil abraziva a
prachu.

Zakladni natér: HEMPADUR 45143 100um

Vrchni natér:  HEMPADUR 45143 100um

Odstiny: Natérova hmota HEMPADUR 45143 je dostupna v odstinech RAL 9005, RAL 9007, ¢&.
11480 - Sedy (pfiblizné RAL 7000), ¢. 12170 - svétle Sedy (pfiblizné RAL 7035), ¢. 12430 -
Sedy (priblizné RAL 7046), ¢. 50630 - ¢ervenohnédy (pfiblizné RAL 8012) a dale v celé Skake
odstinG dle vzorkovnice RAL

NATEROVY SYSTEM C. 6 - natérovy systém aplikovany na vihké nebo zvihlé povrchy pfi vysoké
relativni vihkosti, opravny natérovy systém

Pfiprava povrchu na montazi: Peclivé odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a
jiné necistoty odstrante ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. Mechanické ocisténi a obrouseni
poskozenych a prokorodovanych mist na PSt 3 podle CSN 1SO 8501-2 do pozvolného pfechodu
na ,zdravy“ natér. VSechny nepfilnavé vrstvy musi byt odstranény, pevné prilnavy natér je nutné
zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti dalSich vrstev (jemny smirek - zrnitost 180). Oc¢isténi od zbytku
necistot a prachu.

Mokry povrch - voda, kterd se stoji na povrchu nebo vyskytuji se kapky vody musi byt
odstranény.

Vyskyt stojici vody nebo vodnich kapek na natfeném povrchu bezprostfedné po naneseni
natérové vrstvy mlize mit za nasledek vyblednuti barvy.

Pozor na vihké povrchy je mozné aplikovat pouze HEMPADUR 1557 v odstinu 12430!

SlozZeni natérového systému:

4 x 80 ym HEMPADUR 15570-12430
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@ CePrRO

NATERY A POVRCHOVA OCHRANA NOVYCH ZARIZENi, UDRZBA A OPRAVY NATERU

NATEROVY SYSTEM C. 7 - Oprava Zarové pozinkované oceli bez dalsi povrchové Gpravy
Pfiprava povrchu: Peclivé odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty
odstrante ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. Odstrante veSkerou korozi a uvolnény material
abrazivnim otryskanim nebo mechanickym ocisténim. Odstrante zbytky prachu.

Zakladni natér: HEMPEL'S ZINC PRIMER 16490 2x 40um

Odstiny: Natérova hmota HEMPEL'S ZINC PRIMER 16490 je dostupna v odstinu ¢. 19840 -
kovové Sedy (pfiblizné RAL 7037).
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